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Introducao

Importante

Leia, entenda e obedeca as regras de seguranca e
as instrucdes de operacao do Manual do operador
apropriado da maquina antes de tentar efetuar
qualquer procedimento de manuteng¢édo oude
reparo.

Este manual contém informagdes detalhadas sobre
manutenc¢éo programada, a serem utilizadas pelo
proprietario e pelo usuario da maquina. Ele contém
também procedimentos de diagnéstico de falha a
serem executados por profissionais de manutencao
qualificados.

Para execucgéo da maioria dos procedimentos,

s&80 necessarios conhecimentos basicos de
mecanica, hidraulica e eletricidade. No entanto,
varios procedimentos exigem conhecimentos,
ferramentas e equipamentos de elevagao de carga
especificos, bem como uma oficina apropriada. Por
isso, recomendamos enfaticamente que os
servicos de manutencéo e os reparos sejam
executados em uma oficina de assisténcia técnica
de umrevendedor Genie.

Publicacoes técnicas

A Genie Industries tem se empenhado em oferecer
0 mais alto nivel de qualidade possivel. No
entanto, a melhoria continua de nossos produtos é
uma politica da Genie. Por isso, as especificagcoes
dos produtos estdo sujeitas a alteragdes sem aviso
prévio.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a
existéncia de possiveis erros e enviem sugestoes
de melhoria. Todas as correspondéncias serao
cuidadosamente analisadas e, se for o caso,
incluidas em futuras edicoes deste e de todos os
outros manuais.

Entre em contato conosco:

PO Box 97030
Redmond, WA 98073-9730 EUA

www.genieindustries.com
e-mail: techsup @genieind.com

yyyyyyyy

Copyright © 2006 da Genie Industries
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"Genie" é uma marca registrada da
Genie Industries nos EUA e em varios paises.
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Legenda do numero de série

-
A TEREX COMPANY

Genie Industries

18340 NE 76th Street

Redmond, WA 98052
USA

MODEL: GTH844
SERIAL NUMBER: GTHO806A-8454
ATTACHMENT:

MANUFACTURE DATE: 02/20/06

TOTAL TRUCK WEIGHT(LBS): 22,010lbs / 9,984kg
MAX LIFT CAPACITY(LBS):
8000 LBS

LIFT CAPACITY(LBS)

AT MAX LIFT HEIGHT: 6000 LBS
OUTRIGGERS UP: N/A
OUTRIGGERS DOWN: N/A

THIS FORKLIFT TRUCK COMPLIES

WITH:
ASME B56.6-2002 SAFETY STD FOR

ROUGH TERRAIN FORKLIFT TRUCK

Etiqueta de série
(localizada dentro do chassi em posigao vertical
do lado da cabine da maquina)

NUm. de peca: 97487PB

INTRODUCAO

THO8]06 |A|-[1234

(I 1
Modelo Ndmero
sequencial

. . 1
Ano de
fabricacao

Cddigo da
instalacao

Etiqueta de série
(localizada dentro da estrutura do garfo)
(modelos com estrutura de engate rapido)

Numero de série
(estampado no chassi)

GTH-636 * GTH-644 » GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 iif
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Secao 1 * Normas de seguranca

NUm. de peca: 97487PB

GTH-636 « GTH-644 » GTH-842 » GTH-844 » GTH-1048 « GTH-1056

Normas de seguranca

Perigo

A nao observancia das instrugdes e normas de
seguranc¢a neste manual e no Manual do operador
apropriado da maquina pode resultar em acidente
pessoal grave ou morte.

Os varios riscos identificados no manual do
operador dizem respeito também a seguranca
durante a execugao de procedimentos

de manutencgdo e reparo.

Nao execute qualquer servico
de manutencao, a nao ser que
VvocCé:

M Esteja treinado e qualificado para executar a
manutencao nesta maquina.

M Leia, entenda e siga:
- as instrugdes e normas de seguranca do
fabricante
- as normas de seguranga da empresa e 0s
regulamentos do local de trabalho
- as normas governamentais aplicaveis

M Tenha as ferramentas e os equipamentos de
elevagdo de carga necessarios e uma oficina
apropriada.
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NORMAS DE SEGURANCA

Seguranca pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma

maquina ou proxima dela, deve estar ciente de

todos os riscos de seguranca conhecidos. A

seguranca pessoal e a constante operacéo da
maquina com seguranga devem ser sua maxima

prioridade.

Leia com atencgéo todos os
procedimentos. Este manual e os

adesivos existentes na maquina usam

palavras de alerta para identificar o
seguinte:

Simbolo de alerta de seguranca:
A utilizado para alertar sobre

possiveis riscos de acidentes

pessoais. Obedeca a todas as

mensagens de seguranga que
acompanham esse simbolo para

evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

APERIGO Indica uma situacéo de risco

iminente que, se nao for evitada,
resultara em acidentes pessoais

graves ou morte.

AADVERTENCIA Indica uma situagéo de risco
potencial que, se n&o for evitada,

podera resultar em acidentes

pessoais graves ou morte.

Indica uma situacao de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.

Indica uma situacao de possivel
risco que, se nao for evitada,

podera resultarem danos
patrimoniais.

Use 6culos de segurancga e roupas de
@ protecdo sempre que a situagdo assim o

exigir.

Durante a elevacdo e acomodacgéo de
njl cargas, esteja atento aos possiveis riscos

de esmagamentos provocados por
componentes moveis, oscilantes ou

soltos. Use sempre calgados apropriados

com biqueira de metal.

Seguranca no local de trabalho

cigarro aceso na area em que houver
materiais inflamaveis e combustiveis,
como gases de bateria e combustiveis de
motores. Tenha sempre um extintor de
incéndio aprovado em local de facil
acesso.

l | Evite e ndo permita faiscas, chamas ou

de trabalho estdo bem cuidadas e prontas
para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que
possam cair dentro da maquina e
danifica-la.

~\\\ Verifique se todas as ferramentas e areas

rolantes ou demais equipamentos de
elevacao ou sustentagéo de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize
somente correntes ou correias que
estejam em boas condi¢des e que tenham
capacidade suficiente.

% Verifique se as empilhadeiras, pontes

Os elementos de fixacdo que devem ser
16\ usados somente uma vez (ex.: cupilhas e
porcas autotravantes) ndo podem ser
reutilizados. Esses componentes podem
falhar se forem usados mais de uma vez.

oy, O ¢dleo ou outros fluidos usados devem ser
‘ e descartados adequadamente. Utilize um
recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de segurang¢a ambiental.

== A oficina ou area de trabalho deve ser
- [J- bemventilada eiluminada.

Vi GTH-636 * GTH-644 « GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 » GTH-1056 Num. de peca: 97487PB
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Secao 2 ¢ Especificagdes

REV.D

Especificacoes da maquina

Capacidades hidraulicas

GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH 844

Tanque de combustivel 113,6 litros
Tanque de 6leo hidraulico 128,7 litros
Sistema hidraulico 189,3 litros

(tanque incluso)

Consulte o Manual do operador para obter
especificacoes operacionais.

Especificacoes

GTH-1048 e GTH-1056

Tanque de combustivel 113,6 litros
Tanque de 6leo hidraulico 181,7 litros
Sistema hidraulico 249,8 litros

(tanque incluso)

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES REV.D
Pneus e rodas Todos os modelos
Dimensbes dos pneus 13,00 x 24 Presséo dos pneus 3,45 bar
— (modelos sem pneus com espumay)
Classificacdo das lonas do pneu 12
Torque das porcas da roda 630 Nm
Peso, todo terreno 122,5 kg
(com ar) Padrao de porcas da roda 10 x 13,189
Peso, todo terreno 370 +16 kg Diametro das rodas 60,1 cm
(com cloreto de calcio)
Largura das rodas 22,9 cm
Peso, todo terreno 379 £16 kg
(com espuma)
Peso, pneu Rock Lug 379 +16 kg
(com cloreto de calcio) A melhoria continua de nossos produtos é uma
Peso, pneu Rock Lug 402 +16 kg politicada G%nle. As espemflcag?es dos o
(com espuma) pr9dutos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
Dimensbes dos pneus 14,00 x 24
Classificagdo das lonas do pneu 12
Peso, todo terreno 122,5 kg
(com ar)
Peso, todo terreno 438 +16 kg
(com cloreto de caélcio)
Peso, todo terreno 439 +£16 kg
(com espuma)
Peso, pneu Rock Lug 445 +16 kg
(com cloreto de calcio)
Peso, pneu Rock Lug 459 +16 kg
(com espuma)
2-2 GTH-636°GTH-644 ¢« GTH-842 GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 Num. de peca: 97487PB
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Especificacoes de desempenho

Velocidade de operagcao, maxima

Secao 2 ¢ Especificagdes
|

ESPECIFICACOES

Velocidade de operacao da lanca, maxima

GTH-644, GTH-842 e GTH-844

Subida da lanca

14 a 16 segundos

GTH-636 e GTH-842 29 km/h

Descida da langca 10 a 12 segundos
GTH-644 e GTH-844 27,4 km/h

Extensdo da lanca 17 a 19 segundos
GTH-1048 e GTH-1056 30,6 km/h

— Retracédo da lanca 13 a 15 segundos

Arrasto da barra de tracao

Oscilagéo do chassi 9 a 12 segundos
GTH-636, GTH-644, 8.427 kg
GTH-842 e GTH-844 Inclinagcéo do garfo para cima 7 a 9 segundos
GTH-1048 e GTH-1056 12.045 kg
Capacidade de elevagao, maxima GTH-1048
GTH-636 e GTH-644 2.727 kg ~ Subida da langa 12 a 14 segundos
GTH-842 e GTH-844 3.636 kg Descida da langa 13 a 15 segundos
GTH-1048 e GTH-1056 4.545 kg Extens&o da lanca 16 a 18 segundos

Velocidade de operacao da langa, maxima

GTH-636

Retracédo da lanca

15 a 17 segundos

Rotacado do garfo

19 a 21 segundos

Oscilagédo do chassi

11 a 13 segundos

Subida da langa

12 a 14 segundos

Descida da langca

16 a 18 segundos

Extensdo da lanca

6 a 8 segundos

Retracédo da lanca

9 a 11 segundos

Oscilagéo do chassi

11 a 13 segundos

Inclinagdo do garfo para cima

11 a 13 segundos

Num. de peca: 97487PB
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Inclinagdo do garfo para cima

11 a 13 segundos

GTH-1056

Subida da lanca

17 a 19 segundos

Descida da lanca

23 a 25 segundos

Extenséo da langca

14 a 16 segundos

Retracédo da lanca

13 a 15 segundos

Oscilagéo do chassi

11 a 13 segundos

Inclinagcdo do garfo para cima

11 a 13 segundos

Todos os modelos

Inclinagcdo do garfo para baixo

11 a 13 segundos

Rotacdo do garfo

19 a 21 segundos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio

aviso.
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ESPECIFICACOES

Especificacoes do sistema
hidraulico

REV.D

Especificacoes do sistema
hidraulico

Especificacoes do leo hidraulico

GTH-636/644 anteriores ao numero de série GTHO607A-11526
GTH-842/844 anteriores ao nimero de série GTHO807A-11526
GTH-1048/1056 anteriores ao numero de série
GTH1007A-11443

Especificacoes do 6leo hidraulico
GTH-636/644 posteriores ao nimero de série GTH0607A-11525
GTH-842/844 posteriores ao numero de série GTH0807A-11525

Tipo de dleo hidraulico Equivalente a Chevron Rykon MV

Grau de viscosidade ISO Multiviscosidade
Tipo de 6leo hidraulico Equivalentea Indice de viscosidade 200
Chevron Rykon AW ISO46 Nivel de limpeza. minimo 15/13
Grau de viscosidade 1ISO 46 v Impeza, mini
Indice de viscosidade 97  Teorde agua, maximo 200ppm
Nivel de limpeza, minimo 15/13  Asespecificacdes da Genie exigem 6leos projetados para dara
Teor de 4gua, maximo 200 ppm maxima protecao aos sistemas hidraulicos, que tenhama

As especificagdes da Genie exigem 6leos projetados paradara
maxima prote¢ao aos sistemas hidraulicos, que tenhama
capacidade de apresentarum bom desempenho emumaampla
faixa de temperatura e que tenham um indice de viscosidade
nominal minimo de 97. Eles devem oferecer excelentes
propriedades antidesgaste, inibicdo de corroséao,
condicionamento de vedacao e propriedades de supressédo de
espumae aeragao.

Oleos opcionais

Biodegradaveis Petro Canada Environ MV46
Statoil Hydra Way Bio Pa 32

BP Biohyd SE-S

Resistentes aofogo UCON Hydrolube HP-5046
Quintolubric 822

Base mineral Chevron Rykon MV

Shell Tellus T32
Shell Tellus T46
Chevron Aviation A

A utilizagdo continua do 6leo
hidraulico Chevron Aviation A com
temperatura ambiente
constantemente acima de 0 °C pode
resultar em danos aos componentes.

Observacéo: utilize o éleo hidraulico
Chevron Aviation A com temperatura ambiente
continua abaixo de -18 °C.

Observagéo: utilize o 6leo hidraulico Shell Tellus T46
quando a temperatura do 6leo exceder
constantemente 96 °C.

Observagao: as especificagoes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instrucdes especiais de
instalacao para os 6leos opcionais aprovados.
Consulte o departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries antes da utilizagdo.
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capacidade de apresentar um bom desempenho em umaampla
faixa de temperatura e que tenham um indice de viscosidade
superior a 140. Eles devem oferecer excelentes propriedades
antidesgaste, inibicao de corrosdo, condicionamento de vedacdo
e propriedades de supressao de espuma e aeragao.

Oleos opcionais

Biodegradaveis Petro Canada Environ MV46
Statoil Hydra Way Bio Pa 32

BP Biohyd SE-S

Resistentes aofogo UCON Hydrolube HP-5046
Quintolubric 822

Base mineral Chevron Rykon MV

Shell Tellus T32
Shell Tellus T46
Chevron Aviation A

A utilizacdo continua do dleo
hidraulico Chevron Aviation A com
temperatura ambiente
constantemente acima de 0 °C pode
resultar em danos aos componentes.

Observagao: utilize o 6leo hidraulico Chevron

Aviation A com temperatura ambiente continua abaixo
de -18 °C.

Observagao: utilize o 6leo hidraulico Shell Tellus T46
quando a temperatura do dleo exceder
constantemente 96 °C.

Observagao: as especificacdes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instru¢coes especiais de
instalacao para os 6leos opcionais aprovados.
Consulte o departamento de assisténcia técnica da
Genie Industries antes da utilizac&o.
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ESPECIFICACOES

Bomba de controle

Distribuidor da valvula principal (todos os modelos)

GTH-636 Presséo da valvula de segurancga do 251,7 bar
Tipo: bomba de pistdo de deslocamento variavel sistema, maxima
Taxa de vazao a 2.500 rpm 0 a 132,5 I/min
Pressio da bomba 193 bar Distribuidor do bloco de controle
(medida na porta de teste GP1) GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844
GTH-644, GTH-842, GTH-844 e GTH-1056 Press&o da vélvula de segurancga da diregdo, 155 bar
Tipo: bomba de pistdo de deslocamento variavel ~ Maxima (medida na porta de teste GP2)
Taxa de vaz&o a 2.500 rpm 0a 1325 I/min Presséo da valvula de seguranga piloto, 34,5 bar
i maxima (medida na porta de teste GP3)
Pressao da bomba 206,9 bar
(medida na porta de teste GP1) GTH-1048 e GTH-1056
Presséo da valvula de segurancga da direcdo, 155 bar
GTH-1048 maxima (medida na porta de teste GP2)
Tipo: bomba de pistdo de deslocamento variavel - - X
Presséo da valvula de segurancga piloto, 27,6 bar
Taxa de vazédo a 2.500 rpm 0 a 132,5 I/min maxima (medida na porta de teste GP5)
Pressdo da bomba 206,9 bar
(medida na porta de teste GP1) — — —
Distribuidor do limitador de inclinacao
GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844
Presséo da valvula de seguranca de 82,7 bar

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificagoes dos
produtos estao sujeitas a alterag6es sem prévio
aviso.

Num. de peca: 97487PB
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inclinacdo, maxima (medida na porta de teste GP4)

GTH-1048 e GTH-1056

Presséo da valvula de seguranca de 82,7 bar
inclinacdo, maxima (medida na porta de teste GP6)

Distribuidor da valvula de seguranca de extensao da
lanca

GTH-636 (do nimero de série GTH0606A-8418 a
GTHO0606A-9022)

Presséo da valvula de seguranca de 137,9 bar
extenséo da langa, maxima
GTH-1048 e GTH-1056
Presséo da valvula de seguranca de 172,3 bar
extensdo da langa, maxima

2-5



Secao 2 » Especificagbes
|

ESPECIFICACOES

Especificacoes dos
componentes do distribuidor

Junhode 2007

REV.D

Especificacoes de resisténcia da bobina da valvula

Descricao Especificacao

Torque do bujao Valvula solenoide, 2 posi¢des 3 vias 8a10Q
12 V CC (itens DA, IA e JA do esquema)

SAE N° 2 6 Nm
Valvula solenoide, 2 posi¢des 4 vias 8a10Q

SAEN24 18 Nm 12 V CC (itens GA e GB do esquema)

SAE N6 24 Nm Vélvula solenoide, 3 posi¢bes 4 vias 4a6Q
12 V CC (itens LA e MA do esquema)

SAE N2 8 68 Nm

S Valvula solenoide, 2 posigdes 2 vias 8a10Q

SAE N®10 75SNM 45y CC (item OA do esquema)

SAE N2 12 102 Nm Valvula solenoide, 2 posi¢des 2 vias 6,5a85Q
12 V CC Bomba Sauer (preto)(item TA do esquema)
Valvula solenoide, 2 posicdes 2 vias 75a95Q
12 V CC Bomba Rexroth (cinza)(item TA do esquema)
A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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Motor John Deere 4045TF270

GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844

Cilindrada 4.5 litros
Numero de cilindros 4
Diametro e curso 106 x 127 mm

Poténcia 99 a 2.500 rpm

73,8 kW a 2.500 rpm

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Baixa rotacao 900 rpm
Frequéncia 180 Hz
Alta rotacao 2.600 rpm
Frequéncia 520 Hz
Taxa de compressao 17:1
Folga de valvulas, a frio

Entrada, faixa permitida 0,31 a 0,38 mm
Exaustdo, faixa permitida 0,41 2 0,48 mm
Entrada, ajuste recomendando 0,36 mm
Exaustéo, ajuste recomendando 0,46 mm
Sistema de lubrificacao

Pressao do 6leo 3,4 +1 bar

(na velocidade nominal com carga completa)

Capacidade de dleo
(filtro incluso)

13,2 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com éleo para
amaciamento do motor John Deere.

Durante o periodo de amaciamento, adicione o 6leo
para amaciamento de motor John Deere conforme
necessario para manter o nivel de 6leo especificado.
Temperaturas de operagcdo extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.

Num. de peca: 97487PB
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ESPECIFICACOES

Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Stanadyne

Presséo de pico de injecao 690 bar

Exigéncias de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de opera¢do do motor
da maquina.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 9,8 litros
Alternador

Saida 95 A, 14V CC
Bateria

Tipo 12V CC
Grupo C31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES

Motor John Deere 4045TF275

GTH-1048 e GTH-1056

Cilindrada 4.5 litros
Numero de cilindros 4
Diametro e curso 106 x 127 mm

Poténcia 115 a 2.500 rpm

85,8 kW a 2.500 rpm

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Baixa rotacao 1.000 rpm
Frequéncia 200 Hz
Alta rotacao 2.600 rpm
Frequéncia 520 Hz
Taxa de compressao 17:1
Folga de valvulas, a frio

Entrada, faixa permitida 0,31 a 0,38 mm
Exaustdo, faixa permitida 0,41 2 0,48 mm
Entrada, ajuste recomendando 0,36 mm
Exaustéo, ajuste recomendando 0,46 mm
Sistema de lubrificacao

Pressao do 6leo 3,4 +1 bar

(na velocidade nominal com carga completa)

Capacidade de dleo
(filtro incluso)

13,2 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com éleo para
amaciamento do motor John Deere.

Durante o periodo de amaciamento, adicione o 6leo
para amaciamento de motor John Deere conforme
necessario para manter o nivel de 6leo especificado.
Temperaturas de operagcdo extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.
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REV.D
Sistema de injecao
Marca da bomba injetora Stanadyne
Presséo de pico de injecao 690 bar

Exigéncias de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de opera¢do do motor
da maquina.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 26,5 litros
Alternador

Saida 95 A, 14V CC
Bateria

Tipo 12V CC
Grupo C31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.

NuUm. de pega: 97487PB
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Motor Deutz BF4 2012

GTH-644, GTH-842 e GTH-844

Cilindrada 4 litros
Numero de cilindros 4
Diametro interno e curso 101 x 126 mm

Poténcia

100 a 2.500 rpm
74,6 KW a 2.500 rpm

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Taxa de compressao 19:1
Baixa rotacao 1.000 rpm
Frequéncia 200 Hz
Alta rotacao 2.600 rpm
Frequéncia 520 Hz
Folga de valvulas, a frio

Entrada 0,3 mm
Exaustéao 0,5 mm
Sistema de lubrificacao

Pressao do 6leo 1,4 a3 bar
Capacidade de dleo 11,5 litros

(filtro incluso)

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com 6leo 15W-40.

Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.

Num. de peca: 97487PB
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ESPECIFICACOES

Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Bosch PFM

Pressao do injetor, minima 220 bar

Exigéncias de combustivel

Para obter os requisitos de combustivel, consulte o
Manual de operagédo do motor da maquina.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 11,4 litros
Alternador
Saida 95 A, 14V CC

Correia do ventilador 450/300 50 N

(pré-tensao/reaperto)

Bateria

Tipo 12V CC
Grupo C31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES

Motor Perkins 1104C-44T

GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844

Cilindrada 4.4 litros
Numero de cilindros 4
Diametro interno e curso 105 x 127 mm

Poténcia 99,9 a 2.500 rpm

74,5 KW a 2.500 rpm

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Taxa de compressao 18,2:1
Baixa rotacao 1.000 rpm
Frequéncia 200 Hz
Alta rotacao 2.520 rpm
Frequéncia 504 Hz
Folga de valvulas, a frio

Entrada 0,2 mm
Exaustéao 0,45 mm
Sistema de lubrificacao

Pressao de dleo a alta rotagdo, minima 3 bar
Capacidade de dleo 6,5 litros

(filtro incluso)

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com 6leo 15W-40.
Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operacdo e manutengdo do motor da
magquina.
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REV.D
Sistema de injecao
Marca da bomba injetora Delphi
Pressao do injetor, minima 302 bar

Presséo da bomba de elevagéao 0,31 a 0,66 bar

Exigéncias de combustivel

Para obter os requisitos de combustivel, consulte o
Manual de operagdo do motor da maquina.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 18 litros
Alternador

Saida 85A,14V CC
Tensdo da correia do ventilador 535/355 N
(correia nova/correia usada)

Bateria

Tipo 12V CC
Grupo C31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.

Num. de pega: 97487PB
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Motor Perkins 1104C-44TA

GTH-1048 e GTH-1056

Cilindrada 4.4 litros
Numero de cilindros 4
Diametro interno e curso 105 x 127 mm

Poténcia 127 a 2.200 rpm

94,7 kW a 2.200 rpm

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Taxa de compressao 18,2:1
Baixa rotacao 1.000 rpm
Frequéncia 200 Hz
Alta rotacao 2.310 rpm
Frequéncia 462 Hz
Folga de valvulas, a frio

Entrada 0,2 mm
Exaustéao 0,45 mm
Sistema de lubrificacao

Pressao de dleo a alta rotagdo, minima 3 bar
Capacidade de dleo 7,85 litros

(filtro incluso)

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com 6leo 15W-40.
Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operacdo e manutengdo do motor da
magquina.
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ESPECIFICACOES

Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Delphi

Pressao do injetor, minima 302 bar

Presséo da bomba de elevagéao 0,31 a 0,66 bar

Exigéncias de combustivel

Para obter os requisitos de combustivel, consulte o
Manual de operagdo do motor da maquina.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 18,9 litros
Alternador

Saida 85A,14V CC
Tensdo da correia do ventilador 535/355 N
(correia nova/correia usada)

Bateria

Tipo 12V CC
Grupo C31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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Transmissao Dana T12000

REV.D

Transmissao Dana T20000

GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844

GTH-1048 e GTH-1056

Tipo de transmissao Conversor tipo "powershift"

de 3 velocidades

Tipo de transmissao Conversor tipo "powershift"

de 3 velocidades

Velocidades, avango 3

Velocidades, avango 3

Velocidades, marcha a ré 3

Velocidades, marcha a ré 3

Conversor de torque

Conversor de torque

Entrada maxima 3.300 rpm Entrada maxima 3.100 rpm
Tamanho 11 pol. Tamanho 12 pol.
Lubrificacao Lubrificacéo

Capacidade de dleo 12,9 litros Capacidade de dleo 18,9 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com éleo Chevron RPM
SAE 10W.

Temperaturas de operagao extremas podem exigir o
uso de dleos de transmissao alternativos. Para obter
mais informacgdes sobre os requisitos para 6leo,
consulte o Manual de manutengcdo Dana T12000
(NUm. de peca Dana: 0109).

As unidades sao fornecidas com 6leo Chevron RPM
SAE 10W.

Temperaturas de operagdo extremas podem exigir o
uso de dleos de transmissao alternativos. Para obter
mais informacgdes sobre os requisitos para 6leo,
consulte o Manual de manutengdo Dana T20000
(NUm. de pecga Dana: 0202).

Manual de manutencao Dana 0109

Num. de peca Genie 97489

Manual de manutencao Dana 0202

Num. de pega Genie 117155
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A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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Eixo de acionamento planetario
Dana 212

ESPECIFICACOES

Eixo de acionamento planetario
Dana 213

GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844

GTH-1048 e GTH-1056

Direcéo Coluna de direcao integrada Direcao Coluna de diregéao integrada
Juntas Juntas universais duplas de Juntas Juntas universais duplas de

servico pesado servico pesado
Angulo de direcdo, maximo 55°  Angulo de direcdo, maximo 55°

Lubrificacao do eixo frontal

Lubrificacéo do eixo frontal

Diferencial frontal 8,5 litros Diferencial frontal 14,2 litros
Extremidade do eixo planetario (cada) 0,9 litros Extremidade do eixo planetario (cada) 1,9 litros
Lubrificacédo do eixo traseiro Lubrificacao do eixo traseiro

Diferencial traseiro 5,7 litros Diferencial traseiro 14,2 litros
Extremidade do eixo planetario (cada) 0,9 litros Extremidade do eixo planetario (cada) 1,9 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

Requisitos de viscosidade do éleo

Diferencial Chevron Supreme 80W90 LS

Diferencial Chevron Supreme 80W90 LS

Extremidades do eixo planetario Chevron Supreme

80W90 LS

Extremidades do eixo planetario Chevron Supreme

80W90 LS

Para obter mais informagdes sobre eixos, consulte o
Manual de manutengéo e reparos de eixos Dana 212
(NUum. de pega Dana: MO212S20).

Para obter mais informagdes sobre eixos, consulte o
Manual de manutengéo e reparos de eixos Dana 213
(NUm. de pecga Dana: 0243).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 97488

Manual de manutencao e reparo do eixo Dana 213
Num. de peca Genie 117154

Num. de peca: 97487PB
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A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacdes dos
produtos estéo sujeitas a alteracdes sem prévio
aviso.
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ESPECIFICACOES

Especificacoes de torque das
mangueiras e conexoes
hidraulicas

A maquina esta equipada com bicos de mangueira
e conexdes cdnicas de 37°. As especificacdes da
Genie exigem que as conexdes e bicos de
mangueiras sejam apertados de acordo com as
especificagcdes quando forem removidos e
instalados ou quando forem instaladas novas
mangueiras ou conexoes.

Procedimento de torque

Conexoes JIC37°

Utilize a tabela Conexées JIC 37°
nesta pagina para determinar o
numero correto de faces e obter a
posicao de aperto correta.

1 Alinhe a parte conica (porca sextavada) do tubo
com a parte frontal do corpo da conexéo
(conexao sextavada) e aperte a mao a porca
sextavada, unindo-a a conexao sextavada, com
torque de aproximadamente 3,4 Nm.

2 Com um marcador de tinta indelével, faca uma
marca de referéncia em uma das faces da
porca sextavada e estenda essa marca até a
conexao sextavada.

o |
N

a  mangueira hidraulica
b  porca sextavada
c
d

marca de referéncia
conexao sextavada

AAAAAAAA
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REV.D

Conexoes JIC 37°

(conexao da mangueira ou porca giratoria)

Tamanho SAE Diametro da rosca Faces
-4 7/16-20 2
-6 9/16-18 114
-8 3/4-16 1
-10 7/g-14 1
-12 11716-12 1
-16 15/16-12 1
-20 15/g-12 1
-24 17/8-12 1

3 Trabalhando no sentido horario na conexao
sextavada, faga uma segunda marca, indicando
a posicao correta de aperto.

As marcas indicam que as
posicdes de aperto corretas foram
determinadas. Utilize a segunda
marca na conexao sextavada para
apertar corretamente ajunta
depois de ela ter sido solta.

a conexao sextavada
b  marca de referéncia
c  segunda marca

N

Aperte a porca sextavada até que a marca na
porca esteja alinhada com a segunda marca na
conexao.

5 Acione todas as fungbes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexoes € 0s respectivos
componentes para confirmar se ndo ha
vazamentos.

Num. de pega: 97487PB
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ESPECIFICACOES

TABELA DE TORQUE DOS ELEMENTOS DE FIXACAO SAE

* Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

A574 Alta resisténcia
TAMANHO| ROSCA Grau 5 @ Grau 8 Parafusos de éxido preto
LUBRIFICADO SECO LUBRIACADO SECO LUBRIICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
14 20 9 11,3 12,4 15,8 14,7
28 10,1 13,5 13,5 18 15,8
LUBRIFICADO SECO LUBRIACADO SECO LUBRIICADO
Nm Nm Nm Nm Nm
5/16 18 17,6 23 24 33,9 28,4
24 19 25,7 27,1 36,6 32,5
3/8 16 31,2 42 447 59,6 51,5
24 35,2 47,4 50,1 66,4 58,3
7116 14 50,1 66,4 67,8 94,7 82,7
20 55,5 74,5 81,3 108,4 92,1
12 13 77,3 101,6 108,4 149 126
20 86,7 115 122 162 142
916 12 108,4 149 162 203 176
18 122 162 176 230 189
5/8 11 149 203 217 284 244
18 176 230 244 325 271
3/4 10 271 366 379 515 433
16 298 406 420 569 474
7/8 9 433 583 610 827/ 691
14 474 637 678 908 759
1 8 650 867 922 1233 1044
12 718 962 1016 1342 1139
17, 7 800 1071 1315 1749 1477
8 12 908 1206 1464 1952 1654
1Y 7 1138 1518 1844 2467 2074
4 12 1260 1681 2047 2725 2304
17 6 1979 2643 3213 4284 3620
2 12 2223 2969 3620 4826 4067

TABELA DE TORQUE DE ELEMENTO DE FIXAGCAO METRICO

¢ Esta tabela deve ser usada como guia salvo se indicado de outra forma neste manual ¢

Num. de peca: 97487PB

Tamanho Classe 4,6 Classe 8,8 Classe 10,9 Classe 12,9
(mm) LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO| SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
5 1,8 2,4 4,63 6,18 6,63 8,84 7,75 10,3
6 3,05 4,07 7,87 10,5 11,3 15 13,2 17,6
7 5,12 6,83 13,2 17,6 18,9 25,2 22,1 29,4
LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO SECO LUBRIFICADO| SECO
Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm Nm
8 7,41 9,88 19,1 25,5 27,3 36,5 32 42,6
10 14,7 19,6 37,8 50,5 54,1 72,2 63,3 84,4
12 25,6 34,1 66 88 94,5 125 110 147
14 40,8 54,3 105 140 150 200 175 234
16 63,6 84,8 170 226 235 313 274 365
18 87,5 117 233 311 323 430 377 503
20 124 165 330 441 458 610 535 713
22 169 225 450 600 622 830 727 970
24 214 285 570 762 791 1055 925 1233

GTH-636 » GTH-644 » GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048  GTH-1056
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Procedimentos programados de
manutencao

Informacoes sobre esta secao

Esta sec¢édo contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspe¢éo programada de
manutencgéo.

Cada procedimento tem uma descrigao, avisos

Observe e siga estas sobre seguranca e instru¢des passo a passo.

instrugées: Legenda dos simbolos
Simbolo de alerta de seguranca:
As inspecdes de manutengéo devem ser utilizado para alertarsok?re ¢
executadas por uma pessoa treinada e possiveis riscos de acidentes
qualificada para a manutengdo desta maquina. pessoais. Obedeca a todas as
As inspecdes programadas de manutencédo mensagens de segurancaque
devem ser didrias, trimestrais, semestrais, acompanham este simbolo para
anuais e a cada dois anos, como especificado evitar possiveis acidentes
no Relatdrio de inspecées de manutencao. pessoais ou morte.
s A ndo observancia de cada Indica uma situagéo de risco
A ADVERTENCIA procedimento, da forma como foi iminente que, se néo for evitada,
apresentado e programado, pode resultara em acidentes pessoais
resultar em morte e acidentes graves ou morte.
pessoais graves ou danos & Indica uma situagao de risco
substanciais. A RDVERTENCIA potencial que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes

Identifique e retire de servigco imediatamente .
pessoais graves ou morte.

uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente. ACUIDADO Indica uma situagéo de possivel
risco que, se ndo for evitada,
podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Utilize somente pecas sobressalentes Indica uma situacdo de possivel
aprovadas pela Genie. risco que, se nao for evitada,
podera resultar em danos

As maquinas que estiveram paradas porum
periodo superior a 3 meses devem ser
submetidas a inspeg&o trimestral. ® Indica que um determinado resultado é esperado

apos a execucdo de uma série de etapas.

patrimoniais.

Salvo especificagdes em contrario, execute

cada procedimento de manutengcédo com a ® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
maquina nas seguintes condicdes: a execucao de uma série de etapas.

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- lanca na posicao retraida;

- chave de comando na posi¢ao desl. e sem a
chave;

- rodas com calcos. N
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PROCEDIMENTOS PROGRAMADOS DE MANUTENGAO

Legenda dos simbolos de manutencao

Observacgdo: os simbolos a seguir foram utilizados
neste manual para ajudar a indicar o objetivo das
instrucdes. Estes séo os respectivos significados
dos simbolos exibidos no inicio de um
procedimento de manutencgéo:

Indica que sdo necessarias ferramentas
para executar o procedimento.

Indica que s@o necessarias novas pecgas
pararealizar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor frio
para executar o procedimento.

Indica que ha necessidade de motor
quente para executar o procedimento.

Indica que é necessaria assisténcia do
revendedor para executaro
procedimento.

25 EEEE

AAAAAAAA
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Relatorio de preparacao pré-entrega

O relatdrio de preparagéo pré-entrega contém listas
de verificagao para cada tipo de inspecao
programada.

Faca cépias do Relatdrio de preparagéo pré-entrega
para serem usadas em cada inspec¢ao. Guarde os
formularios preenchidos conforme necessario.

Programacéao damanutencao

Existem cinco tipos de inspe¢édo de manutencao
que devem ser executadas de maneira
programada: diaria, trimestral, semestral, anual e a
cada 2 anos. A Secéo de procedimentos de
manutengdo programada e o Relatdrio de
inspegbes de manutencdo foram divididos em
cinco subsecgoes: A, B, C, D e E. Utilize a tabela a
seguirpara determinar que grupo(s) de
procedimentos s&0 necessarios para a execucao
de umainspecao programada.

Inspecéo Lista de verificacao
Diaria ou a cada 8 horas A
Trimestral ou a cada 250 horas A+B
Semestral ou a cada 500 horas A+B+C
Anual ou a cada 1.000 horas A+B+C+D

Bienal ou a cada 2.000 horas A+B+C+D+E

Relatério de inspecoes de manutencao

O relatério de inspe¢des de manutencao contém
listas de verificagao para cada tipo de inspecéo
programada.

Faca cdpias do Relatdrio de inspegbes de
manutenc¢do para serem usadas em cada inspecéo.
Guarde os formularios preenchidos durante 3 anos.

NuUm. de pega: 97487PB



Preparacao pré-entrega

Nocoes basicas

O revendedor é responsavel pela realizagdo da
Preparagao pré-entrega.

A Preparacéo pré-entrega é realizada antes de cada
entrega. O objetivo da inspecao é descobrir se ha algo
aparentemente errado com uma maquina, antes de
colocar a maquina em servico.

Uma maquina com defeito ou modificada nunca deve
ser utilizada. Se for descoberto algum defeito ou
alteracao nas condigdes originais de fabrica, a
maquina devera ser identificada e colocada fora de
servico.

Reparos na maquina sé podem ser feitos por um
técnico de manutencao qualificado, de acordo com as
especificagdes do fabricante.

As inspec¢des programadas de manutenc¢ao devem ser
executadas por técnicos de manutenc¢ao qualificados,
de acordo com as especificacdes do fabricante e os
requisitos relacionados no manual de
responsabilidades.

Genie

A TEREX COMPANY

GenielIndustries USA

18340 NE 76th Street

PO Box 97030

Redmond, WA 98073-9730 EUA
(425)881-1800

Copyright©2002 da Genie Industries.
Genie® é uma marca registrada da Genie Industries. Rev.B

Genie UK

The Maltings, Wharf Road
Grantham, Lincolnshire
NG31 - 6BH Inglaterra
(44)1476-584333

Instrucoes

Use o manual do operador da maquina.

A Preparacéo pré-entrega consiste da realizagdo da
Inspecao pré-operacao, itens de manutencao e testes
de funcgéo.

Use este formulario para registrar os resultados. Ao
terminar cada parte, assinale o respectivo quadro. Siga
as instru¢des do manual do operador.

Se alguma inspec¢éao receber um "N", coloque a
maquina fora de servico, faca 0s reparos necessarios
e inspecione-a novamente. Apds os reparos, assinale
o quadro "R".

Legenda
S = sim, concluida
N = nao, nao foi possivel concluir
R =reparada

Comentarios

Preparacéo pré-entrega S N R

Inspecéao pré-operagao
concluida

Itens de manuteng&o concluidos

Testes de fungédo concluidos

Modelo

NUm. de série

Data

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor
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Relatorio de inspecoes de manutencao

Modelo

NUm. de série

Data

Lista de verificacédo A -
Rev. C

Lista de verificacdo B -
Rev. B S NR

A-1 Manuais e adesivos

B-1 Bateria

A-2 Inspegéo pré-operacao

B-2 Fiagao elétrica

A-3 Testes de funcdes

B-3 Sistema de exaustao

Horimetro

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de
forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

Instrucoes
- Faga copias deste relatério para usar
em cada inspegao.

- Selecione as listas de verificacao
apropriadas para cada tipo de
inspecédo a ser executada.

Inspecao diaria
ou a cada 8 horas: A

Inspecao trimestral ou a cada
250 horas: A+B

Inspecao semestral ou a cada
500 horas: A+B+C

Inspecao anual ou a cada
1.000 horas: A+B+C+D

Inspecao bienal ou a cada
2.000 horas: A+B+C+D+E

- Ao terminar cada procedimento de
inspecéo, assinale o respectivo
quadro.

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta secdo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspecao receber um "N",
identifique a maquina e coloque-a
fora de servigo, faca os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds os reparos,
assinale o quadro "R".

Legenda
S = sim, aceitavel
N = nao, suspender o0 uso
R = reparada

A-4 Lubrifique a maquina

B-4 Filtro de ar do motor

A-5 Manutencédo do motor -
modelos JDeere/Perkins

A-6 Manutencéo da
transmissao

A-7 Manutengéo do motor -

modelos Deutz

Realizar apés 40 horas:

A-8 Manutencédo mensal

Realizar apés 50 horas:

B-5 Pneus e rodas
B-6 Oleo hidraulico

B-7 Sistemas de ventilagdo
do tanque

B-8 Coxins da lanca

B-9 Lubrificacdo dos eixos
de acionamento

B-10 Manutengéo do motor -
modelos John Deere

A-9 Manutengao da
transmissao

Realizar a cada 50 horas:

A-10 Manutencéo do motor -

modelos Perkins

A-11 Manutenc¢éo do eixo

Realizar apés 100 horas:

A-12 Manutengéo do motor -

modelos John Deere

A-13 Manutenc¢éo do eixo

A-14 Manutencéo da
transmisséao

Lista de verificacao C -
Rev. B S NR

C-1 Manutengéo do motor -
modelos Deutz

C-2 Manutengdo do motor -
modelos John Deere

C-3 Manutengéo do eixo

C-4 Manutengao da
transmisséao

C-5 Manutengdo do motor -
modelos Perkins

Realizar a cada 200 horas:

A-15 Manutengéo do eixo

Realizar a cada 700 horas:

C-6 Manutengéo do eixo

Realizar a cada 800 horas:

C-7 Manutencéo do eixo | | | |

Comentarios

Num. de peca: 97487PB
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RELATORIO DE INSPECOES DE MANUTENCAO

Junhode 2007
|

Modelo

NUm. de série

Data

Horimetro

Proprietario da maquina

Inspecionada por (em letra de
forma)

Assinatura do inspetor

Cargo do inspetor

Empresa do inspetor

Instrucoes

- Faga cépias deste relatério para usar

em cada inspegao.
- Selecione as listas de verificagao

apropriadas para cada tipo de
inspegédo a ser executada.

Inspecao diaria

- Ao terminar cada procedimento de
inspecao, assinale o respectivo
quadro.

- Utilize os procedimentos passo a
passo contidos nesta segédo para
aprender como executar as
inspecoes.

- Se alguma inspecao receber um "N",
identifique a maquina e coloque-a
fora de servigo, faga os reparos
necessarios e inspecione-a
novamente. Apds os reparos,
assinale o quadro "R".

Lista de verificacdo D -
Rev. B

Lista de verificacao E -
Rev. C

N

D-1 Garfos

E-1 Oleo hidraulico

D-2 Correntes de sequéncia

D-3 Filtro de retorno de 6leo
hidraulico

E-2 Manutencdo do motor -
modelos John Deere

D-4 Manutengdo do motor -
modelos Deutz

E-3 Manutengdo do motor -
modelos Perkins

Realizar a cada 3.000 horas:

D-5 Transmissao

D-6 Manutencao do eixo

E-4 Manutencdo do motor -
modelos Perkins

D-7 Manutencao do motor -
modelos Perkins

Realizar a cada 4.000 horas:

Realizar a cada 1.500 horas:

E-5 Manutengdo do motor -
modelos Perkins

D-8 Manutengdo do motor -

Realizar a cada 4.500 horas:

modelos Deutz

E-6 Manutencdao do motor -
modelos John Deere

Realizar a cada 6.000 horas:

E-7 Manutengdo do motor -
modelos Perkins

Realizar a cada 12.000 hora

E-8 Manutencdo do motor -
modelos Deutz

E-9 Manutengdo do motor -
modelos Perkins

ou a cada 8 horas: A
N Inspecao trimestral ou a cada
250 horas: A+B
Inspecao semestral ou a cada
500 horas: A+B+C
Inspecao anual ou a cada
1.000 horas: A+B+C+D
Inspecao bienal ou a cada
| | 2.000 horas: A+B+C+D+E

Legenda
S = sim, aceitavel
N = ndo, suspender o uso
R = reparada

Comentarios

3-6
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Procedimentos da lista

REV.C

A-1
Inspecione os manuais e os
adesivos

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
8 horas ou diariamente, 0 que ocorrer primeiro.

A manutencdo dos manuais de seguranga e do
operador em boas condigbes é fundamental para
uma operagao adequada da maquina no que diz
respeito a seguranca. Os manuais sao fornecidos
com cada maquina e devem ser guardados no
recipiente existente no compartimento do operador.
Na falta de um manual ou se este tiver trechos
ilegiveis, o operador ndo tera as informagdes
necessarias sobre como operar a maquina
corretamente e com seguranca.

Além disso, para operar a maquina com segurancga,
€ absolutamente necessario manter sempre em
boas condi¢bes todos os adesivos de orientagéo e
seguranca. Os adesivos alertam os operadores e
demais pessoas sobre os varios possiveis riscos
associados ao uso desta maquina. Eles também
informam usuarios sobre a operagéo e a
manutengéo da maquina. Se um adesivo ndo
estiver legivel, ele ndo pode alertar as pessoas
sobre um procedimento ou risco e isso pode
resultar em condi¢des de operacao inseguras.

1 Verifiqgue se os manuais do operador e de
seguranca estdo no recipiente do
compartimento do operador e se estao
completos.

2 Examine as paginas de cada manual,
verificando se estdo legiveis e em boas
condicoes.

© Resultado: 0o manual do operador é adequado
para a maquina e todos os manuais sao
legiveis e estdo em boas condigdes.

% Resultado: o manual do operadornao é
adequado para a maquina ou nem todos os
manuais estdo em boas condi¢des ou estéo
ilegiveis. Retire a maquina de servigo até que o
manual seja substituido.

Num. de peca: 97487PB
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de verificacao A

3 Abra o manual do operador na se¢éo de
inspecao de adesivos. Inspecione com cuidado
€ minuciosamente todos os adesivos da
maquina para verificar se estéo legiveis e ndo
estao danificados.

® Resultado: a maquina esta equipada com todos
os adesivos necessarios e todos estéo legiveis
e em boas condicoes.

% Resultado: a maquina nao esta equipada com
todos os adesivos necessarios ou um ou mais
adesivos estéo ilegiveis ou em mas condigoes.
Retire a maquina de servigo até que os
adesivos sejam substituidos.

4 Coloque sempre os manuais de volta no
respectivo recipiente apds usa-los.

Observacgao: se precisar substituir os manuais ou
adesivos, entre em contato com a Genie Industries
ou com seu distribuidor autorizado.
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PROCEDIMENTOS DALISTADE VERIFICAGAO A

A-2
Execute a inspecao
pré-operacao

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
8 horas ou diariamente, 0 que ocorrer primeiro.

A concluséo da Inspecédo pré-operagéo é essencial
para a operagéo segura da maquina. A inspecao
pré-operacéo é umainspecéao visual realizada pelo
operador antes de cada turno de trabalho. O
objetivo da inspec¢éo é descobrir se ha algo
aparentemente errado com a maquina, antes que o
operador execute os testes de fungdes. A inspecao
pré-operacéo também serve para determinar se os
procedimentos da manutengao de rotina séo
necessarios.

Informacdes completas para executar este
procedimento estdo disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

REV.C

A-3
Execute testes de funcoes

Observacgdo: as especificacdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
8 horas ou diariamente, 0 que ocorrer primeiro.

Para que a maquina possa operar com seguranga,
é fundamental a conclusao dos testes de funcgdes.
Testes de fungdes tém como objetivo descobrir
defeitos antes que a maquina seja colocada em
servigo. Nunca utilize uma maquina com defeito.
Se forem detectados defeitos, a maquina devera
ser identificada e retirada de servico.

Informacdes completas para executar este
procedimento estao disponiveis no manual do
operador adequado. Consulte o Manual do operador
damaquina.

A TEREX COMPANY
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REV.C PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICAGAO A

A-4
Lubrifique a maquina

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
8 horas ou diariamente, 0 que ocorrer primeiro.

Engraxar os locais especificados é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da

maquina. A operagao da maquina com pouca ou a  pino de articulagdo da estrutura do
nenhuma graxa pode prejudicar o desempenho da b gjarfod Hioulacdo da extremidad
mé&quina e seu uso continuo pode provocar danos pino de artcuiagao da exiremicade

da haste do cilindro de nivel do garfo

aoscomponentes. ¢ coxins inferiores do tubo nimero 2
da lanca.
GTH-644,GTH-842e GTH-844: d coxins inferiores do tubo nimero 1
da lanca.
1 Estenda completamente a lanca. Eleve a lanca e pino de articulagdo da extremidade
conforme necessario. da camisa do cilindro de elevagao
f pino de articulagédo da extremidade
2 Aplique uma fina camada de graxa na parte de da haste do cilindro de elevagéo
baixo do tubo niimero 3 da lanca onde ele entra g  pino de articulagao da langa

em contato com os coxins inferiores do tubo

) i - 6 Localize a conexao de engraxamento em um
numero 2 da langa. Consulte a ilustragéo.

dos locais mostrados na ilustragao.

3 Aplique uma fina camada de graxa na parte de
baixo do tubo numero 2 da langa onde ele entra
em contato com os coxins inferiores do tubo
ndmero 1 dalanca. 8 Repita este procedimento a partir da etapa 6

para cada bico de engraxamento restante

mostrado nailustragao.

7 Aplique graxa na conexao até que a junta esteja
completamente lubrificada.

4 Lubrifique os coxins do lado superior e da lateral
do tubo da lanca.

5 Retorne alanga para a posicgao retraida. Especificacdo da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 2 (a base de litio)
ou equivalente

Num. de peca: 97487PB GTH-636 GTH-644 ¢ GTH-842 ¢« GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 3-9
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PROCEDIMENTOS DALISTADE VERIFICAGAO A

GTH-636, GTH-1048 e GTH-1056:

1 Estenda completamente a lanca. Eleve a lanca
conforme necessario.

2 Localize as conexdes de engraxamento nos
dois lados de todos os tubos da langa, exceto o
tubo mais interno. Consulte a ilustracao.

3 Aplique graxa nas conexdes até que os roletes
internos da lanca estejam completamente
lubrificados.

4 Lubrifique os coxins do lado superior do tubo
dalanca.

Observacgao: nao lubrifique os coxins laterais nos
roletes da langa, se equipados.

5 Retorne alanca para a posicao retraida.

6 Localize a conexao de engraxamento em um
dos locais mostrados na ilustragao.

7 Aplique graxa na conexao até que a junta esteja
completamente lubrificada.

8 Repita este procedimento a partir da etapa 6
para cada bico de engraxamento restante
mostrado nailustragéo.

GTH-1048 e GTH-1056:

9 Localize as conexdes de engraxamento na
estrutura do estabilizador na parte dianteira da
maquina.

10 Aplique graxa em cada conexao até que as
juntas estejam completamente lubrificadas.

11 Localize as conexdes de engraxamento nos
estabilizadores na parte dianteira da maquina.

12 Aplique graxa em cada conexao até que as
juntas estejam completamente lubrificadas.

REV.C

Especificacao da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 2 (a base de litio)
ou equivalente

pino de articulagéo da estrutura do
garfo

pino de articulagédo da extremidade
da haste do cilindro de nivel do garfo
pino de articulagéo da extremidade
da camisa do cilindro de nivel do
garfo

conexdes de engraxamento da langa
pino de articulagéo da extremidade
da camisa do cilindro de elevagéao
pino de articulagédo da extremidade
da haste do cilindro de elevagéo
pino de articulagdo da lanca

pino de articulacao do estabilizador
(GTH-1048 e GTH-1056)

estrutura do estabilizador
(GTH-1048 e GTH-1056)

A TEREX COMPANY
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REV.C

A-5

Execute a manutencao

no motor - modelos John Deere
e Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
8 horas ou diariamente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operadorJohn Deere 4045T270

(Num. de pega John Deere: OMRG25204) OU no
Manual do operadorJohn Deere 4045T275

(Num. de pega John Deere: OMRG33324) OU no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICAGAO A

A-6
Execute a manutencao na
transmissao

Observacgdo: as especificagdes da transmissao
exigem que este procedimento seja executado a
cada 8 horas ou diariamente, o que ocorrer
primeiro.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre a transmissao estao disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T12000

(NUm. de pega Dana: 0109).

Manual de manutencao Dana T12000

Num. de pega Genie 97489

Manual do operador John Deere 4045T270

Num. de peca Genie 97492
Manual do operador John Deere 4045T275
Num. de peca Genie 108444

Manual de operacéao e manutencao Perkins 1104

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacdes sobre a transmissao estao disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T20000

(NUm. de peca Dana: 0202).

Num. de peca Genie 117765
Manual de manutencao Dana T20000
Num. de peca Genie 115025

Num. de peca: 97487PB
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PROCEDIMENTOS DALISTADE VERIFICAGAO A

A-7
Execute a manutencao
no motor - modelos Deutz

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
10 horas ou diariamente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo Deutz2012

(NUm. de peca Deutz: 0297 9912).

Manual de operacéao Deutz 2012

Num. de peca Genie 108746

REV.C

A-8
Execute o servico de
manutencao de 30 dias

O procedimento de manutengéo de 30 dias € uma
sequéncia unica de procedimentos a serem
executados apds os primeiros 30 dias ou 40 horas
de uso. Apds esse periodo, consulte as listas de
verificagdo de manutencédo para dar continuidade
aos servicos programados de manutencao.

1 Execute os procedimentos de manutencéo a
sequir:
Modelos John Deere:

- A12 Execute a manuteng&o no motor -
modelos John Deere

- B-5 Inspecione os pneus, as rodas e 0
torque da porca daroda

- D-3 Substitua o elemento do filtro de
retorno do tanque de 6leo
hidraulico

Modelos Deutz:

- B-5 Inspecione os pneus, as rodas e 0
torque da porca daroda

- D3 Substitua o elemento do filtro de
retorno do tanque de 6leo
hidraulico

- D4 Execute a manuteng&o no motor -
modelos Deutz

Modelos Perkins:

- B-5 Inspecione os pneus, as rodas e 0
torque da porca daroda

- D3 Substitua o elemento do filtro de
retorno do tanque de 6leo
hidraulico

Genie

3-12
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REV.C

A-9
Execute a manutencao na

transmissao
GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844

Observacgao: as especificagbes da transmissao
exigem que este procedimento Unico seja
executado apds 50 horas de operagéo.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informacgdes sobre a transmisséo estdo disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T12000

(NUm. de pega Dana: 0109).

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-10
Execute a manutencao
no motor - modelos Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
50 horas ou semanalmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

Manual de operacéao e manutencao Perkins 1104

Manual de manutencéo Dana T12000 NUm. de peca Genie 117765
Num. de peca Genie 97489
NUm.depeca:97487PB  GTH-636° GTH-644 ¢ GTH-842 ¢ GTH-844 ¢ GTH-1048 « GTH-1056 3-13
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PROCEDIMENTOS DALISTADE VERIFICAGAO A

A-11
Execute a manutencao no eixo

Observacgao: as especificagdes do eixo exigem que
este procedimento seja executado a cada 50 horas
ou mensalmente, o que ocorrer primeiro.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 212
(NUm. de pega Dana: 0247).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 97488

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 213
(NUm. de pega Dana: 0243).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 213
Num. de peca Genie 115026

3-14
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REV.C

A-12
Execute a manutencao
no motor - modelos John Deere

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento Unico seja executado apos
100 horas de operacéo.

Procedimentos de manutengao necessarios e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorJohn Deere 40457270

(Num. de peca John Deere: OMRG25204) OU no
Manual do operadorJohn Deere 4045T275

(NUm. de peca John Deere: OMRG33324).

Manual do operador John Deere 40457270

Num. de pega Genie 97492
Manual do operador John Deere 40457275
Num. de peca Genie 108444

Num. de pega: 97487PB
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REV.C

A-13
Execute a manutencao no eixo

Observacgao: as especificagdes do eixo exigem que
este procedimento Unico seja executado apos
100 horas de operacéo.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 212
(NUm. de pega Dana: 0247).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 97488

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO A

A-14
Execute a manutencao na

transmissao
GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844

Observacgdo: as especificagdes da transmissao
exigem que este procedimento Unico seja
executado apds 100 horas de operacgao.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre a transmissao estao disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T12000

(NUm. de pega Dana: 0109).

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 213
(NUm. de pega Dana: 0243).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 213
Num. de peca Genie 115026

Num. de peca: 97487PB

Manual de manutencao Dana T12000

Num. de peca Genie 97489
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PROCEDIMENTOS DALISTADE VERIFICAGAO A REV.C

A-15
Execute a manutencao no eixo

Observacgao: as especificagdes do eixo exigem que
este procedimento seja executado a cada
200 horas de operacéo.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 212
(NUm. de pega Dana: 0247).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 97488

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 213
(NUm. de pega Dana: 0243).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 213
Num. de peca Genie 115026

A TEREX COMPANY
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. Procedimentos da lista de

| verificacdo B
B-1 B-2

Inspecione a bateria

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para o bom desempenho do motor e para que sua
operagao ocorra com seguranga, € fundamental
que a bateria esteja em boas condigbes. Cabos e
conexdes danificados podem resultar em danos
aos componentes do motor e situa¢des perigosas.

A ADVERTENCl A Risco de choq'ues_ eIétricos._O
contato com circuitos energizados
ou ativados pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

A ADVERTENClA Riscq de acidﬂentgs. pessogis. As
baterias contém acido. Evite
derramar o acido das baterias ou
contato com ele. Neutralize o
acido de bateria derramado com
bicarbonato de sddio e agua.

1 Use 6culos e roupas de protecéao.

2 As conexdes dos cabos das baterias néo
devem apresentar nenhum sinal de corrosao.

Observacgéao: a colocacgéo de protetores de
terminais e de uma vedacgéao contra corrosao ajuda
a eliminar a corroséo nos terminais e cabos da
bateria.

3 Verifique se os dispositivos de fixacdo e as
conexdes dos cabos das baterias estdo bem
apertados.

Num. de peca: 97487PB

GTH-636 * GTH-644 ¢ GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056

Inspecione a instalacao elétrica

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para o bom desempenho e a operagéo segura da
maquina, € fundamental manter a instalagao
elétrica em boas condicdes. Fios queimados,
danificados, corroidos ou esmagados nao
detectados ou nao substituidos podem resultar em
condicdes inseguras de opera¢do e em danos aos
componentes.

£ Risco de choques elétricos. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos energizados

ou ativados pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

1 Inspecione as seguintes areas para verificar se
ha fios queimados, danificados, corroidos e
soltos:

- dentro do compartimento do operador;
- parte de baixo do chassi;
- conjunto da lanca.

2 Verifique se ha uma camada generosa de graxa
ndo condutora nos seguintes locais:

- todos os conectores de chicote.

3 Dé partida no motor e eleve a langa para que
haja espaco suficiente para acessar e retirar
todas as tampas conectadas no chassi.

3-17
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICAGAO

4 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante na lancga. Apoie a langa. Ndo aplique
nenhuma pressao de elevagao.

5 Retire todas as tampas do motor, do tanque
hidraulico e do chassi.

APERIGO Risco de esmagamento. A queda

inesperada dalanca durante o
trabalho sob ela pode resultar em
acidentes pessoais graves ou
morte. Nao fique em pé ou trabalhe
sob a lanca se ela nao estiver
apoiadacorretamente.

6 Inspecione as seguintes areas para ver se ha
fios queimados, danificados, corroidos,
esmagados ou soltos:

- motor;

- transmissao;
- distribuidores;
- chassi.

7 Verifique se todas as conexdes entre o motor, a
transmissao e o compartimento do operador
estdo cobertas com uma camada generosa de
graxanao condutora.

8 Recoloque todas as tampas retiradas na
etapa 5.

9 Retire a correia de elevagéo da ponte rolante.

10 Dé partida no motor e desca a langa até a
posicao retraida. Desligue a maquina.

3-18
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REV. B

B-3
Verifique o sistema de exaustao

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

A manutencéo do sistema de exaustao é
fundamental para obter um bom desempenho e
aumentar a vida util do motor. O funcionamento do
motor com um sistema de exaustdo danificado ou
vazando pode causar danos aos componentes e
condicdes inseguras de operagéo.

A ADVERTENCl A Bisco Qe aciden’te; pessoais. Nao
inspecione a maquina com o motor
em funcionamento. Remova a
chave para evitar que maquina
entre em operacao.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Cuidado com componentes
quentes do motor. O contato com
componentes quentes do motor
pode resultarem queimaduras
graves.

1 Retire a tampa central do motor e deixe-a de
lado.

2 Abra atampa de acesso do lado direito do
motor.

3 Verifique se todos os elementos de fixacao
estaoapertados.

4 Inspecione todas as soldas para verificar se ha
trincas.

5 Inspecione para verificar se ha vazamentos no
sistema de exaustao; isto é, se ha depdsitos de
carbono ao redor das emendas e juntas.

6 Feche atampa de acesso do lado direito do
motor. Instale a tampa central de acesso ao
motor.

NuUm. de pega: 97487PB
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REV. B

B-4
Inspecione o filtro de ar do
motor

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro. Execute
este procedimento com mais frequéncia se o
ambiente tiver muita poeira.

Para um bom desempenho e maior vida util &
fundamental manter o filtro de ar do motor em boas
condicdes. Deixar de executar esse procedimento
pode prejudicar o desempenho do motor e causar
danos aos componentes.

Observacgao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Solte as travas da tampa frontal do conjunto do
filtro de ar. Remova a tampa.

2 Gire e retire com cuidado o elemento do filtro
externo ou primario.

3 Retire o elemento interno ou secundario do filtro.

4 Limpe a parte interna do tubo e a junta de
vedagado com um pano umido.

5 Inspecione os elementos primario e secundario
do filtro de ar. Se necessario, injete ar
comprimido seco a baixa pressao, de dentro
para fora, ou dé leves batidas para remover
0 po.

6 Instale o elemento secundario do filtro primeiro,
depois instale o elemento primario do filtro.

7 Instale a tampa frontal no conjunto do filtro de ar
€ prenda as travas.

Num. de peca: 97487PB
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICAGAO B

B-5
Inspecione os pneus, as rodas e
o torque da porca da roda

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Para um bom desempenho da maquina e para que
esta possa operar com seguranga, € fundamental
manter os pneus e as rodas em boas condi¢cdes,
incluindo o torque adequado da fixag&do das rodas.
Qualquer falha nos pneus e/ou nas rodas pode
fazer a maquina tombar. Se os problemas nédo
forem detectados e corrigidos o mais rapido
possivel, os componentes podem ser danificados.

A ADVERTENCl A Risco de acidentes pessoais. Um
pneu muito cheio pode estourar e
causar acidentes pessoais graves
ou morte.

g Risco de tombamento. Nao utilize
A\ RDVERTENCIA produtos parareparotemporario de
pneus furados.

Observacgdo: os pneus de algumas maquinas sao
pneus com espuma e nao precisam ser enchidos
com ar.

1 Inspecione a banda de rodagem e as laterais
externas dos pneus para verificar se ha cortes,
rachaduras, perfuracdes ou desgaste anormal.

2 Inspecione todas as rodas para verificar se ha
defeitos, amassados e rachaduras.

3 Verifique se cada porca das rodas esta apertada
com o torque correto. Consulte a Segéo 2,
Especificacbes.
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Modelos com pneus com ar ou cloreto de
calcio:
4 Use 6culos e roupas de protecéo.

5 Gire o volante até que a haste do pneu esteja na
posicdo de 12 horas.

a haste da valvula

6 Verifique a pressao do ar no pneu. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

® Resultado - modelos com pneus com ar: a
pressao do ar esta de acordo com a
especificagdo. O pneu esta cheio com o nivel
correto.
Resultado - modelos com pneus com cloreto de
célcio: a pressao do ar esta de acordo com a
especificagdo e uma pequena quantidade de
mistura de cloreto de calcio vaza pela haste da
valvula durante a verificagao da pressao. O
pneu esta cheio com o nivel correto.

% Resultado - modelos com pneus com ar: a
pressao do ar nao esta de acordo com a
especificacao. Adicione ar até que a pressao
corresponda a especificacao.

Resultado - modelos com pneus com cloreto de
célcio: a pressao do ar nao esta de acordo com
a especificagcdo OU o pneu nio libera nenhuma
mistura de cloreto de calcio durante a
verificagdo da presséo do ar. Adicione mistura
de cloreto de calcio ao pneu conforme
necessario até que comece a vazar ao
pressionar a haste da valvula e adicione ar até
que a pressao do ar esteja de acordo com a
especificagdo.

7 Repita este procedimento a partir da etapa 5
para cada pneu restante.
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B-6
Analise o d6leo hidraulico

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

A troca ou teste do 6leo hidraulico é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
méaquina. Oleo sujo pode fazer com que a maquina
apresente mau desempenho e seu uso continuo
pode danificar os componentes. Em condi¢des de
extrema sujeira, pode haver a necessidade de
trocas de 6leo mais frequentes. Consulte a

Secao 2, Especificacoes.

Observacgdo: antes de trocar o 6leo hidraulico, este
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacgéo para verificar
se a troca é mesmo necessaria. Se o oleo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.
Consulte o item E1, Teste ou troque o dleo
hidrdulico.

NuUm. de pega: 97487PB
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B-7

Inspecione os sistemas de
ventilacao das tampas do
tanque de combustivel e de
Oleo hidraulico

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro. Execute
este procedimento com mais frequéncia se o
ambiente tiver muita poeira.

Tampas de combustivel e do tanque de dleo
hidraulico com o respiro livre de obstrugbes séo
fundamentais para o bom desempenho e aumento
da vida util da maquina. Uma tampa do tanque suja
ou entupida pode fazer com que a maquina tenha
um mau desempenho e, se usada continuamente,
pode provocar danos nos componentes. Em
condicbes de extrema sujeira, as tampas podem
precisar ser inspecionadas com mais frequéncia.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor sdo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observacgao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Retire a tampa do tanque de combustivel.
2 Verifique se a ventilagao é adequada.

® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. Va para a etapa 4.

® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 3.

Observacgéao: durante a verificagdo da ventilagao
positiva na tampa do tanque, o ar deve passar
livremente pelatampa.

Num. de peca: 97487PB
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3 Lave com cuidado o sistema de ventilagao da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa presséo.
Repita este procedimento a partir da etapa 2.

4 Instale a tampa do tanque de combustivel no
tanque.

5 Remova a tampa do respiro do tanque de éleo
hidraulico.

6 Verifique se a ventilagdo é adequada.

® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. V& para a etapa 8.

#® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 7.

Observacgdo: durante a verificagdo da ventilagao
positiva na tampa do tanque, o ar deve passar
livremente pela tampa.

7 Lave com cuidado o sistema de ventilagao da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita este procedimento a partir da etapa 6.

8 Instale a tampa do respiro no tanque de dleo
hidraulico.
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B-8
Verifique os coxins da lanca
GTH-644,GTH-842e GTH-844

Observacao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas de operacéo.

1 Estenda alanca até que os coxins estejam
acessiveis.

N

Meca cada coxim superior.

© Resultado: a medigao esta dentro da
especificacdo.

% Resultado: a medicédo estd menor que a

especificacao. Troque os dois coxins. Consulte

o Procedimento de reparo 1-2, Como trocar os

coxins da lanca.

N

Meca cada coxim lateral.

© Resultado: a medicao esta dentro da
especificagdo.

® Resultado: a medicdo esta menor que a

especificacdo. Troque todos os coxins laterais.

Consulte o Procedimento de reparo 1-2, Como

trocar os coxins da lanca.

vvvvvvvvvvvv
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2 Meca cada coxim inferior.

© Resultado: a medigéo esta dentro da
especificacéo.

® Resultado: a medicao estd menor que a
especificagdo. Troque os dois coxins. Consulte
o Procedimento de reparo 1-2, Como trocar os
coxins da lanca.

Especificacoes dos coxins da lanca,
GTH-644, GTH-842 e GTH-844

Espessura do coxim superior, minima 14,3 mm

Espessura do coxim lateral, minima 9,5 mm

Espessura do coxim inferior, minima 14,3 mm
Genie
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B-9
Lubrifique os eixos de
acionamento

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro.

Engraxar os locais especificados é fundamental
para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. A operagao da maquina com pouca ou
nenhuma graxa pode prejudicar o desempenho da
magquina e seu uso continuo pode provocar danos
aos componentes.

1 Usando uma pistola de lubrificagéo, engraxe
completamente os eixos de acionamento em
cada um dos locais indicados na ilustragao.

Especificacao da graxa

Graxa Chevron Ultra-duty, EP NLGI 2 (a base de litio)
ou equivalente

a  eixo de acionamento traseiro
b  eixo de acionamento frontal

Num. de peca: 97487PB
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B-10
Execute a manutencao
no motor - modelos John Deere

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
250 horas de operacgao.

Procedimentos de manutengao necessarios e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorJohn Deere 40457270

(Num. de peca John Deere: OMRG25204) OU no
Manual do operadorJohn Deere 4045T275

(NUm. de peca John Deere: OMRG33324).

Manual do operador John Deere 40457270

Num. de pega Genie 97492

Manual do operador John Deere 40457275

Num. de peca Genie 108444
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de verificacao C

C-1
Execute a manutencao
no motor - modelos Deutz

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada 500
horas ou semestralmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo Deutz 2012

(NUm. de peca Deutz: 0297 9912).

Manual de operacéao Deutz 2012

REV. B

C-2
Execute a manutencao
no motor - modelos John Deere

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
500 horas ou semestralmente, o que ocorrer
primeiro.

Procedimentos de manutengao necessarios e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual do operadorJohn Deere 40457270

(NUm. de peca John Deere: OMRG25204) OU no
Manual do operadorJohn Deere 4045T275

(NUm. de peca John Deere: OMRG33324).

Num. de peca Genie 108746
Manual do operador John Deere 4045T270
Num. de pega Genie 97492
Manual do operador John Deere 40457275
Num. de peca Genie 108444
Genie
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C-3
Execute a manutencao no eixo

Observacgao: as especificagdes do eixo exigem que
este procedimento seja executado apos 500 horas
de operagéo.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 212
(NUm. de pega Dana: 0247).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 97488

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 213
(NUm. de pega Dana: 0243).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 213
Num. de peca Genie 115026

Num. de peca: 97487PB

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO C

C-4
Execute a manutencao na

transmissao
GTH-1048e GTH-1056

Observacgdo: as especificagdes da transmissao
exigem que este procedimento seja executado a
cada 500 horas ou semestralmente, 0 que ocorrer
primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre a transmissao estao disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T20000

(Num. de peca Dana: 0202).

Manual de manutencao Dana T20000

Num. de peca Genie 115025

GTH-636 * GTH-644 ¢ GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056
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C-5
Execute a manutencao
no motor - modelos Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
500 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

Manual de operacédo e manutencao Perkins 1104

REV. B

C-6
Execute a manutencao no eixo

Observacgao: as especificagdes do eixo exigem que
este procedimento seja executado a cada
700 horas de operacao.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacdes sobre o eixo estdo disponiveis no
Manual de manutengéo e reparo do eixo Dana 212
(Num. de pega Dana: 0247).

Manual de manutencao e reparo do eixo Dana 212

Num. de peca Genie 117765 NUm. de peca Genie 97488
GTH-1048 e GTH-1056:
Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacdes sobre o eixo estdo disponiveis no
Manual de manutengéo e reparo do eixo Dana 213
(Num. de pega Dana: 0243).
Manual de manutencao e reparo do eixo Dana 213
Num. de pega Genie 115026

Genie
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C-7
Execute a manutencao no eixo

Observacgao: as especificagdes do eixo exigem que
este procedimento seja executado a cada
800 horas de operacgéo.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 212
(NUm. de pega Dana: 0247).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 97488

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 213
(NUm. de pega Dana: 0243).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 213
Num. de peca Genie 115026

Num.depeca: 97487PB  GTH-636 * GTH-644 » GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056
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de verificacao D
D-1 D-2
Inspecione os garfos Ajuste as correntes de

sequéncia da lanca

Observacao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro
OU sempre que houver suspeita de uma
deformacgéo permanente dos garfos.

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

GTH-636, GTH-644, GTH-842, GTH-844 e

E fundamental manter os garfos de elevacéo em GTH-1048:
boas condi¢des para um bom desempenho e )
funcionamento seguro da maquina. A falhaem 1 Eleve alanca até a posicao horizontal.

detectar dano aos garfos pode resultar em

situa¢des de operacao perigosas. 2 Estenda alanga completamente e em seguida

retraia a lan¢a aproximadamente 25 mm.

1 Limpe completamente os garfos de elevagéo. 3 Em cada lado da sec&o central da langa,

2 Inspecione os garfos e verifique o seguinte: determine o centro. Coloque uma das
extremidades de uma fita métrica sobre a

+ rachaduras na superficie; superficie da lanca, diretamente sobre o centro

- retidao da lamina e da haste; estimado.

- angulo do garfo de 90 +3 graus; 4 Selecione um ponto de referéncia na corrente de

- aaltura relativa das pontas dos garfos ndo sequéncig. Meca a distancia entre a corrente e
deve diferir em mais de 3% do comprimento a superficie superior da langa. Registre a
dalamina; medicdo (1). Consulte as ilustragcdes a seguir.

- desgaste excessivo dos garfos, montagem do
garfo ou marcas legiveis.

% Resultado: se algum dos critérios acima néao for
satisfeito, o garfo deve ser retirado de servico
até que seja reparado ou trocado.

a haste J_OXC_ OO 0XC 0XC OXo_0XO 0XO 0N OX
b  lamina I

vvvvvvvvvvvv

3-28 GTH-636 * GTH-644 »« GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 » GTH-1056 Num. de peca: 97487PB



Junhode 2007

Secao 3« Procedimentos programados de manutencao

REV. B

5 Mova a extremidade do garfo da mesma secéo
da langa que acabou de ser medida.

6 Meca a distancia da superficie superior da langa
e 0 mesmo ponto de referéncia utilizado na
corrente de sequéncia na etapa 4. Registre a
medicao (2).

© Resultado: a diferencga entre as medicbes 1 e 2
€ 6,35 a 12,7 mm. Nenhum ajuste é necessario
na corrente. Va para a etapa 10.

% Resultado: a diferenca entre as medicdes 1 e 2
€ menor que 6,35 mm OU maior que 12,7 mm.
E necessario ajustar a corrente. Va para a
etapa 7.

Observagéo: as medigdes feitas na etapa 4 e etapa
6 devem ser feitas no mesmo plano da lanca.

7 Trabalhando na extremidade do garfo do tubo
grande da lanca, localize a cavilha ajustavel da
corrente na parte superior da sec¢édo da lanca.

a porca
b mola
c cavilha da corrente

8 Coloque uma chave inglesa ajustavel através da
parte plana da corrente, imediatamente acima
da cavilha da corrente. Aperte a chave inglesa
nacorrente.

9 Usando uma chave inglesa de 1 7/16 polegadas,
ajuste a porca para apertar ou soltar a corrente
conforme necessario. Repita este procedimento
a partir da etapa 4.

10 Utilizando um calibrador de laminas, verifique a
folga entre as espiras da mola. A folga nao
pode ser menor que 0,76 mm.

Observacgéao: as espiras da mola nunca devem
assentarcompletamente.

Num. de peca: 97487PB
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GTH-1056:

1 Eleve a lanca até a posicao horizontal.

2 Estenda alangca completamente e em seguida
retraia a lan¢a aproximadamente 25 mm.

3 Determine o centro de cada lado do tubo
numero 2 dalanga. Coloque uma das
extremidades de uma fita métrica sobre a
superficie da lanca, diretamente sobre o centro
estimado.

tubo ndimero 0 da lanca

tensor da corrente

¢  corrente de extensao do tubo 2
da lanca

d  tubo nimero 1 da lanca

corrente de extensédo do tubo 3

da lanca

tubo ndimero 2 da lanca

tubo nimero 3 da lanca

tampa frontal

rolo da corrente (oculto)

rolo da lanca (oculto)

circuito de suporte

cilindro de extensao

(0] T o

—x— =5 =
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Selecione um ponto de referéncia na corrente de
extensdo. Meca a distancia entre a corrente e a
superficie superior da lanca. Registre a medicédo
(1). Consulte as ilustragdes a seguir.

B0 IO CIO) IO IO IO CID) G0 GO

5 Mova a extremidade do garfo da mesma secao
da langa que acabou de ser medida.

sssssssssss

* GTH-1048 » GTH-1056
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6 Meca a dist&ncia da superficie superior da lanca
€ 0 mesmo ponto de referéncia utilizado na
corrente de sequéncia na etapa 4. Registre a
medicao (2).

Resultado: a diferenca entre as medigbes 1 e 2
é de 6,35 a 12,7 mm. Nenhum ajuste é
necessario na corrente. Va para a etapa 10.

® Resultado: a diferenga entre as medicdes 1 e 2
€ menor que 6,35 mm OU maior que 12,7 mm.
E necessario ajustar a corrente. V4 para a
etapa?.

Observacgao: as medicoes feitas na etapa 4 e
etapa 6 devem ser feitas no mesmo plano da
langa.

7 Trabalhando na extremidade do garfo do tubo da
lanca, localize a cavilha ajustavel da corrente
na parte superior da se¢éo da lanca.

a porca
b mola
c cavilha da corrente

Coloque uma chave inglesa ajustavel através da
parte plana da corrente, imediatamente acima
da cavilha da corrente. Aperte a chave inglesa
nacorrente.

Usando uma chave inglesa de 1 7/16 polegadas,
ajuste a porca para apertar ou soltar a corrente
conforme necessario. Repita este procedimento
a partir da etapa 5.

10 Utilizando um calibrador de laminas, verifique a
folga entre as espiras da mola. A folga ndo
pode ser menor que 0,76 mm.

Observacgdo: as espiras da mola nunca devem
assentarcompletamente.

11 Repita este procedimento, a partir da etapa 4
para cada corrente de extensdo do conjunto da
langa.
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D-3

Substitua o elemento do filtro de
retorno do tanque de dleo
hidraulico

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

A troca do elemento do filtro de retorno de 6leo
hidraulico é fundamental para um bom desempenho
€ maior vida util da maquina. Um elemento do filtro
sujo ou entupido pode fazer com que a maquina
tenha um mau desempenho e, se usado
continuamente, pode provocar danos nos
componentes. Em condi¢des de extrema sujeira, o
elemento do filtro pode precisar ser trocado com
mais frequéncia.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Cuidado com 6leo quente. O
contato com éleo quente pode
resultarem graves queimaduras.

Observacgao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Dé partida no motor. Retraia a langa e abaixe os
garfos até o solo. Desligue o motor.

2 Trabalhando noladotraseiro da maquina, libere
a pressao no reservatorio de dleo soltando a
tampa de abastecimento/respiro.

3 Solte, mas nao remova, os 4 parafusos na parte
superior do conjunto do filtro de retorno.

Risco de acidentes pessoais. A
ACUIDADO tampa do conjunto do filtro de

retorno tem ac&o de mola. Nao
remova os parafusos.

Num. de peca: 97487PB
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4 Pararemover, empurre atampa
cuidadosamente para baixo e gire no sentido
horario.

5 Remova a mola da tampa e puxe o elemento do
filtro para fora usando a alavanca giratéria no
elemento.

Observagdo: antes de instalar um novo elemento
de filtro, assegure-se de que os dois anéis de
vedacao estdo nos seus lugares dentro do novo
elemento de filtro, e em seguida transfira a valvula
de derivagéo para o novo elemento de filtro.

6 Instale o novo elemento de filtro, tampa da mola
e tampa, e verifique se o anel de vedacao esta
em seu lugar entre a tampa e o conjunto do
filtro de retorno.

7 Aperte firmemente os quatro parafusos que
mantém a tampa do conjunto do filtro de
combustivel no lugar. Nao aperte demais.

8 Aperte atampa da abastecimento/respiro.

9 Registre as horas em que o elemento de filtro foi
substituido e mantenha junto com os registros
de manutencéo.

10 Dé partida no motor.

11 Inspecione o conjunto do filtro para ter certeza
de que nao ha nenhum vazamento.

12 Limpe todo o residuo de 6leo que tenha
respingado no procedimento de instalagao.
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D-4
Execute a manutencao
no motor - modelos Deutz

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo Deutz 2012

(NUm. de peca Deutz: 0297 9912).

Manual de operacéao Deutz 2012

Num. de peca Genie 108746

3-32
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D-5
Execute a manutencao na
transmissao

Observacgdo: as especificagdes da transmissao
exigem que este procedimento seja executado a
cada 1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer
primeiro.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre a transmissao estao disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T12000

(NUm. de pega Dana: 0109).

Manual de manutencao Dana T12000

Num. de pega Genie 97489

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacdes sobre a transmissao estao disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T20000

(NUm. de peca Dana: 0202).

Manual de manutencao Dana T20000

Num. de peca Genie 115025

NuUm. de pega: 97487PB
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D-6
Execute a manutencao no eixo

Observacgao: as especificagdes do eixo exigem que
este procedimento seja executado a cada
1.000 horas de operacgéao.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 212
(NUm. de pega Dana: 0247).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 97488

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre o eixo estédo disponiveis no
Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 213
(NUm. de pega Dana: 0243).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 213
Num. de peca Genie 115026

Num. de peca: 97487PB
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO D

D-7
Execute a manutencao
no motor - modelos Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

Manual de operacéao e manutencao Perkins 1104
Num. de pega Genie 117765
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D-8
Execute a manutencao
no motor - modelos Deutz

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que as valvulas sejam ajustadas a cada
1.500 horas de operacgéo.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo Deutz 2012

(NUm. de peca Deutz: 0297 9912).

Manual de operacéao Deutz 2012
Num. de peca Genie 108746

vvvvvvvvvvvv
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Procedimentos da lista
de verificacao E

E-1 3 Usando umabomba de operagdo manual
Teste ou troque o 6leo aprovada, drene o tanque hidraulicoem um

o recipiente adequado. Consulte a Se¢éo 2,
hidraulico Especificacbes.

5 Risco de acidentes pessoais.
ACUIDADO Cuidado com 6leo quente. O
’ contato com éleo quente pode
Observacao: as especificagdes da Genie exigem resultar em graves queimaduras.
que este procedimento seja executado a cada
2.000 horas ou a cada dois anos, o que ocorrer

primeiro.

REV.C

4 Remova o bujao de drenagem da parte traseira
dotanque.

5 Enxague a parte interna do tanque de 6leo

A troca ou teste do dleo hidraulico é fundamental hidraulico com um solvente suave

para um bom desempenho e maior vida util da
maquina. Oleo sujo pode fazer com que a maquina 6 Instale o bujao de drenagem e aperte
apresente mau desempenho e seu uso continuo firmemente. Nao aperte demais.
pode danificar os componentes. Em condicdes de 7
extrema sujeira, pode haver a necessidade de

trocas de 6leo mais frequentes. Consulte a

Secao 2, Especificagoes.

Encha o tanque com dleo hidraulico até o que o
nivel do dleo atinja o centro do visor localizado
na parte traseira do tanque.

) 8 Limpe qualquerresiduo de 6leo derramado.
Risco de danos aos componentes.

A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico.

Observacgédo: antes de trocar o 6leo hidraulico, este
pode ser testado por um distribuidor quanto aos
niveis especificos de contaminacao para verificar
se a troca € mesmo necessaria. Se o 6leo
hidraulico nao for trocado quando for feita a
inspecéao bienal, teste-o trimestralmente.
Quando o dleo nao passar no teste, troque-o.

1 Desca a lanca até a posigéao retraida.

2 Remova atampa de 6leo da parte superior do
tanque hidraulico.
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E-2
Execute a manutencao
no motor - modelos John Deere

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
2.000 horas ou a cada dois anos, o que ocorrer
primeiro.

Procedimentos de manutengao necessarios e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operadorJohn Deere 4045T270

(Num. de pega John Deere: OMRG25204) OU no
Manual do operadorJohn Deere 4045T275

(Num. de peca John Deere: OMRG33324).

REV.C

E-3
Execute a manutencao
no motor - modelos Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
2.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

Manual de operacéao e manutencao Perkins 1104
Num. de pega Genie 117765

Manual do operador John Deere 4045T270

Num. de peca Genie 97492

Manual do operador John Deere 4045T275

Num. de peca Genie 108444
Genie
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E-4
Execute a manutencao
no motor - modelos Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
3.000 horas ou a cada dois anos, o que ocorrer
primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICAGAO E

E-5
Execute a manutencao
no motor - modelos Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
4.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

Manual de operacéao e manutencao Perkins 1104

Manual de operacdo e manutencéo Perkins 1104 Num. de peca Genie 117765
Num. de peca Genie 117765
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PROCEDIMENTOS DALISTADE VERIFICAGAO E

E-6
Execute a manutencao
no motor - modelos John Deere

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
4.500 horas ou 60 meses, 0 que ocorrer primeiro.

Procedimentos de manutengao necessarios e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operadorJohn Deere 4045T270

(Num. de pega John Deere: OMRG25204) OU no
Manual do operadorJohn Deere 4045T275

(Num. de peca John Deere: OMRG33324).

Manual do operador John Deere 4045T270

REV.C

E-7
Execute a manutencao
no motor - modelos Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
6.000 horas ou a cada trés anos, o que ocorrer
primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

Manual de operacéao e manutencao Perkins 1104
Num. de pega Genie 117765

Num. de peca Genie 97492

Manual do operador John Deere 4045T275

Num. de peca Genie 108444
Genie
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E-8
Execute a manutencao
no motor - modelos Deutz

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
12.000 horas.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual de operagdo Deutz2012

(NUm. de peca Deutz: 0297 9912).

Manual de operacéao Deutz 2012

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICAGAO E

E-9
Execute a manutencao
no motor - modelos Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
12.000 horas ou a cada seis anos, 0 que ocorrer
primeiro.

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informagdes sobre o motor estao disponiveis no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

NiUm. de peca Genie 108746 Manual de operacao e manutencao Perkins 1104
Num. de pega Genie 117765
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Procedimentos de reparo

Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Identifique e retire de servigco imediatamente
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes de iniciar os reparos:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucdes de operacdo no respectivo
manual do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estao a sua
disposi¢do e em condi¢cdes de uso.

Utilize somente pecas sobressalentes
aprovadas pela Genie.

Leia com atencédo todos os procedimentos e
siga as instru¢cdes. Qualquer tentativa de
ganhar tempo pode resultar em situagées de
risco.

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condi¢cdes:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- lanca na posicéo retraida;

- chave de comando na posicao desl. e sem
a chave;

- rodas com calcos.

Num. de peca: 97487PB
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Informacoes sobre esta secao

A maioria dos procedimentos desta secao sé deve
ser executada por um profissional de manutencao
treinado em uma oficina devidamente equipada.
Escolha o procedimento de reparo apropriado
depois de identificar a causa do problema.

Faca as desmontagens necessarias a execugao
dos reparos. Em seguida, para montar novamente,
execute as etapas de desmontagem na ordem
inversa.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

Indica uma situacao de risco
iminente que, se nao for evitada,
resultara em acidentes pessoais
graves ou morte.

g Indica uma situacao de risco
A\ RDVERTENCIA potencial que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

Indica uma situacao de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.

Indica uma situacao de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera resultarem danos
patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado é esperado
apos a execugao de uma série de etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucgao de uma série de etapas.
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Componentes da lanca

1-1
Chave limitadora do angulo da

lanca (todos os modelos exceto
GTH-636)

Como ajustar a chave limitadora

Observacgao: execute este procedimento em uma
superficie firme e nivelada.

1 Dé partida no motor.

2 GTH-1056: eleve a lanca até 55°. Confirme com
um nivel digital.
Todos os outros modelos: eleve a lanca até
60°. Confirme com um nivel digital.

3 Trabalhando na extremidade articulada da haste,
localize e solte os elementos de fixacao do
colar da chave limitadora da articulagédo da
lanca do lado da exaustdo da maquina.

a articulagcdo da lanca

4 Gire o colar até que a parte inferior da rampa do
colar toque a cabecga do rolo da chave
limitadora. Consulte a ilustragdo abaixo.

Observacgao: confirme se o colar esta paralelo a
lateral da lanca.

10

REV.C

Aperte firmemente os parafusos de ajuste do
colar.

Abaixe a langa aproximadamente 2 m.

GTH-1056: eleve a lanca até 55°. Confirme com
um nivel digital.

Todos os outros modelos: eleve a lanca até
60°. Confirme com um nivel digital.

Coloque a transmissdao em marcha a ré 3. Solte
o freio de estacionamento.

Resultado: a maquina nao deve se mover € 0
alarme nao deve soar. A chave limitadora esta
calibrada corretamente.

Resultado: a maquina se move e o alarme soa.
A chave limitadora néo esta calibrada
corretamente. Repita este procedimento a partir
da etapa 2.

Resultado: a maquina se move e o alarme soa.
A chave limitadora esta com defeito. Substitua
a chave limitadora e repita este procedimento a
partir da etapa 2.

Abaixe a lanca 10°.

Resultado: a maquina se move e o alarme soa.
A chave limitadora esta calibrada corretamente.

Resultado: a maquina ndo se move e o alarme
para de soar. O colar da chave limitadora nao
esta paralelo a lateral da langa. Repita este
procedimento a partir da etapa 3.

Continue a abaixar a langa em incrementos de
10° e teste a fungéo de movimento até que a
lanca esteja na posicao retraida.

Resultado: a maquina se move e o alarme soa.
A chave limitadora esta calibrada corretamente.

Resultado: a maquina ndao se move e o alarme
para de soar. O colar da chave limitadora nao
esta paralelo a lateral da lanca. Repita este
procedimento a partir da etapa 3.
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1-2
Lanca

Como trocar os coxins
da lanca

1 Estenda a langa até que os coxins estejam
acessiveis.

2 Abaixe os coxins (seinstalados): prenda uma
correia de elevacao de uma ponte rolante na
extremidade do garfo da lanca. Eleve a langa
apenas o suficiente para retirar o peso dos
coxins e permitir que sejam trocados.

3 Retire os elementos de fixagdo dos coxins e o0s
coxins da lanca.

4 Lubrifique a superficie de desgaste dos novos
coxins com graxa multiuso.

5 Instale os novos coxins. Instale e aperte
firmemente os elementos de fixagéo.

Como trocar os rolos da lanca
(se instalados)

1 Estendaalanca até aproximadamente metade
do curso.

2 Prendauma correia de elevagdo de uma ponte
rolante na extremidade do garfo da lanca. Eleve
a lancga apenas o suficiente para retirar o peso
dos rolos inferiores.

3 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o pino de articulagéo dos rolos a lancga.

4 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagcéo. Retire e troque os rolos
dalanca.

Risco de esmagamento. Os rolos
ACUIDADO da lancga cairdo se n&o estiverem

apoiados quando o pino de

articulacao for removido da langa.

Observacgao: observe a quantidade e a localizagéao
das arruelas axiais ao remover os rolos da lanca.

Num. de peca: 97487PB
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Como remover a estrutura do
garfo de elevacao

1 Com alanga na posic¢ao retraida, prenda uma
correia de elevacao de uma ponte rolante a
parte superior da estrutura do garfo de elevagéo
na frente da langa. Apoie a estrutura. Nao
aplique nenhuma presséo de elevagéo.

2 Remova os elementos de fixagao que prendem
0 pino de articulagao do cilindro de nivel do
garfo ao garfo de elevacao.

3 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulagao.

4 Remova os elementos de fixagao que prendem
o pino de articulagéo da estrutura do garfo a
lanca.

5 Utilize um pungéo de metal macio para remover
0 pino de articulagéo.

ACUIDADO Risco de esmagamento. A

estrutura do garfo pode cair se nao
estiverapoiada corretamente
quando o pino de articulag&o for
removido da maquina.

6 Remova a estrutura do garfo da langa.
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Como remover a lanca

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode

lanca com trés secdes

a  tubo numero 3 da lanca
resultar em acidentes fatais ou b tubo nimero 2 da langa
acidentes pessoais graves e em ¢ tubo nimero 1 da lanca
danos significativos 20S d pino de~f|xagao do cilindro de

extensao
componentes. Recomenda-se e circuito de suporte do cilindro de
enfaticamente que a manutencao extensédo

seja feita pelo revendedor

f porca da extremidade da haste do
cilindro de extensao

autorizado.
GTH-636,GTH-1048 e GTH-1056:

5 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
de abastecimento hidraulicas restantes nos
respectivos distribuidores. Tampe as conexdes
dosdistribuidores.

Todos os modelos:

6 Prendauma correia de elevagdo de uma ponte

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1

Remova o garfo de elevagao. Consulte o item
1-2, Como remover o garfo de elevagéo.

Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras hidraulicas grandes dos
distribuidores do cilindro de extensdo. Tampe
as conexdes dos distribuidores.

GTH-644,GTH-842e GTH-844:

rolante de 10.000 kg a lanca. Apoie a lanca.
Nao aplique nenhuma pressao de elevacgéo.

7 Selecione um cilindro de elevagéo da langa.

Prenda uma correia de elevagao de uma ponte
rolante de 1.000 kg ao cilindro. Apoie o cilindro.
N&o aplique nenhuma pressao de elevagao.

8 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 pino de articulagédo da extremidade da haste

3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras do cilindro de elevagéo a lanca.
hidraulicas das linhas hidraulicas rigidas
adjacentes para o cilindro de extensdo na
extremidade articulada da lanca. Tampe as
conexdes das linhas rigidas.
4 Remova os elementos de fixagao e as
bragadeiras que prendem as mangueiras
hidraulicas, desconectadas nas etapas 2 e 3, a
lanca. Coloque as mangueiras ao lado da
maquina.
Risco de danos aos componentes. a  cilindro de elevagao .
. b  pino de articulacdo da extremidade
As mangueiras podem ser da haste
danificadas se forem dobradas ou ¢ pino de articulagdo da extremidade
esmagadas. da camisa
4-4 GTH-636 GTH-644 * GTH-842 GTH-844 « GTH-1048 * GTH-1056 NuUm. de pega: 97487PB
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9 Utilize um puncéo de metal macio para remover
do cilindro o pino da articulagao da extremidade
da haste.

APER'GO Risco de esmagamento. A lanca

caira se nao estiver apoiada
corretamente quando o pinode
articulacao do cilindro de elevagéo
for removido da maquina.

ApER'GO Risco de esmagamento. O cilindro

caira se nao estiver apoiado
corretamente quando o pinode
articulacao for removido.

10 Usando o guindaste, eleve ligeiramente o
cilindro.

11 Coloque um bloco medindo 7 x 7 x 7 cm entre o
distribuidor do cilindro e o chassi.

12 Desca o cilindro até que o distribuidor fique
apoiado sobre o bloco.

B Risco de esmagamento. Ao
A\ ADVERTENCIA abaixar o cilindro, mantenha as

mé&os longe do distribuidor do
cilindro.

13 Repita este procedimento, a partir da etapa 7,
para o outro cilindro de elevagéo.

14 Eleve a langa até a posicao horizontal usando o
guindaste.

15 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o pino de articulagéo a maquina.

Num. de peca: 97487PB
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16 Utilize um puncéao de metal macio para remover
0 pino de articulagao.

APER'GO Risco de esmagamento. A lanca

caird se nao estiver apoiada
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

17 Remova com cuidado o conjunto da langa da
maquina e coloque-0 em uma estrutura que
possa suporta-lo.

APER'GO Risco de esmagamento. A lanca

pode se desequilibrar e cair se ndo
estiverapoiada corretamente
quando for removida da maquina.

Risco de danos aos componentes.
O peso do conjunto da langa pode
esmagar as linhas hidraulicas
rigidas que ficam sob a langa.
Cuidado ao colocar o conjunto da
lanca sobre uma superficie que
possa suporta-lo.
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Como desmontar a lanca

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagéo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacao, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

GTH-644,GTH-842e GTH-844:

1 Remova o cilindro de extensao. Consulte o
item 1-4, Como remover o cilindro de extensgo
da lanca.

2 Remova a langa. Consulte o item 1-2, Como
remover a langa.

3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas dos distribuidores do cilindro de
nivel do garfo. Tampe as conexoes.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Prenda uma correia de elevagéo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
nivel do garfo. Apoie o cilindro. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagao.
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5 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 pino de articulacgao do cilindro de nivel do
garfo a lancga.

6 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagdo. Remova o cilindro da
maquina.

APERIGO Risco de esmagamento. O cilindro

caird se nao estiver apoiado
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das linhas hidraulicas rigidas na
parte superior do tubo numero 1 da lanca.
Tampe as linhas rigidas.

tubo nimero 3 da lanca
tubo ndimero 2 da lanca
tubo nimero 1 da lanca
corrente de retragcdo
corrente de extensao
bloco da corrente fixa
tensor da corrente

Q "0 QOO0 T

8 Remova os elementos fixadores e bragcadeiras
que prendem as linhas hidraulicas rigidas ao
tubo nimero 1 da langa. Remova as linhas
rigidas e coloque-as de lado.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

NuUm. de pega: 97487PB
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9 Remova os elementos fixadores que prendem o
tensor de corrente da corrente de extensao
numero 3 ao tubo numero 1 da lancga.

10 Remova os elementos fixadores que prendem o
bloco da corrente fixa da corrente de retracédo
numero 3 ao tubo numero 1 da lanca.

Observacgédo: o bloco da corrente fixa da corrente
de retragdo numero 3 é preso dentro do tubo
numero 1 da langa e fica oculto quando instalado.

11 Estenda o conjunto do tubo nimero 2 da langa o
suficiente para acessar os coxins internos do
tubonumero 1.

12 Remova os coxins da parte superior e das
laterais do tubo numero 1 da langa na
extremidade do garfo da lanca.

13 Usando uma corrente com capacidade
suficiente, prenda juntos os tubos numeros 2
e 3 dalanca.

14 Amarre uma correia de elevacéo de carga de
uma ponte rolante ao conjunto dos tubos
numeros 2 e 3 da langa na extremidade do
garfo.

15 Apoie e deslize o conjunto dos tubos numeros 2
e 3 da lanca aproximadamente até a metade do
tubo nimero 1 dalanca.

A ADVERTENCl A Fisco de fasmagamer?to. Se nao
or preso junto, o conjunto da lanca
pode ficar instavel e cair quando
os tubos numeros 2 e 3 da langa
forem movidos.
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16 Usando o guindaste, eleve ligeiramente a
extremidade frontal do conjunto dos tubos 2 € 3
da lancga e remova os coxins inferiores do tubo
namero 1.

17 Apoie e deslize o conjunto dos tubos numeros 2
e 3 da lanca para fora do tubo numero 1.
Coloque o conjunto dos tubos numeros 2 e 3 da
lanca em uma estrutura capaz de suporta-lo.

APERIGO Risco de esmagamento. O

conjunto dos tubos nimeros 2 € 3
da lanca poderia ficar instavel e
cair quando removido do tubo
numero 1 se nao for apoiado
corretamente e preso a ponte
rolante.

Observagdo: durante a remocao, a correia de
elevacgao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

18 Remova as mangueiras hidraulicas do cilindro
de nivel do garfo do conjunto da lancga.

19 Remova os elementos de fixagéo que prendem
o pino de articulag&o da corrente de extensao
ao tubo numero 3 da lanca.

20 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagédo. Remova a corrente e
coloque-aaolado.

Observacgao: evite que a corrente fique torcida ou
suja.

21 Estenda o tubo numero 3 da langa o suficiente
para acessar os coxins internos do tubo
namero 2.

22 Remova os coxins da parte superior e das
laterais do tubo numero 2 da langa na
extremidade do garfo da lanca.
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23 Apoie e deslize o conjunto do tubo de extensao
numero 3 aproximadamente metade parafora
do tubo numero 2 da lanca.

24 Usando o guindaste, eleve ligeiramente a
extremidade do garfo do conjunto do tubo
numero 3 da langca e remova o0s coxins
inferiores do tubo numero 2.

25 Apoie e deslize o conjunto do tubo nimero 3 da
lanca para fora do tubo numero 2. Coloque o
conjunto do tubo nimero 3 da langa em uma
estrutura capaz de suporta-lo.

B Risco de esmagamento. O tubo
A\ ADVERTENCIA numero 3 da langa poderia ficar
instavel e cair quando removido do
tubo numero 2 se nao for apoiado
corretamente e preso a ponte
rolante.

Observacgao: durante a remocgao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

AAAAAAA
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GTH-636 e GTH-1048:

1 Remova o cilindro de extensao. Consulte o item
1-4, Como remover o cilindro de extensao da
langa.

2 Remova alanga. Consulte o item 1-2, Como
remover a langa.

3 Remova a tampa de acesso ao garfo da lancga.
Remova a bragadeira que prende as mangueiras
hidraulicas a parte superior do pescogo de
ganso na extremidade do garfo da lanca (se
instalado).

4 Prendauma correia de elevacdo de uma ponte
rolante na extremidade da haste do cilindro de
nivel do garfo.

5 Eleve o cilindro o suficiente para acessar os
distribuidores do cilindro de nivel do garfo.

6 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas dos distribuidores do cilindro de
nivel do garfo. Tampe as conexdes. Desca o
cilindro.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

AADVERTENCIA Hisco de esmagamento. Ao
abaixar, mantenha as maos longe

docilindro.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

7 Prendauma correia de elevagdo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
nivel do garfo.

8 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 pino de articulagdo da extremidade da camisa
do cilindro de nivel do garfo a lanca.

NuUm. de pega: 97487PB
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9 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagcdo. Remova o cilindro da
maquina.

APER|GO Risco de esmagamento. O cilindro

caira se nao estiver apoiado
corretamente quando o pinode
articulacao for removido da
maquina.

10 Trabalhando na parte superior do conjunto da
lanca, identifique, desconecte e tampe as
mangueiras de nivel do garfo do distribuidor na
parte superior do tubo numero 1 da lanca.

(811}

GTH-636
GTH-1048

tubo nimero 1 da langa
tensor da corrente

corrente de extensédo
tubo nimero 2 da langa
tubo nimero 3 da langa
tampa frontal

rolo da lanca

circuito de suporte
cilindro de extensao

- 0Q *"T0 Q0T

a corrente de retracdo
b  corrente de extenséo
c bloco da corrente fixa
d tensor da corrente
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11 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o tensor de corrente das correntes de extensédo
numero 3 ao tubo numero 1 da lanca.

Observagéo: o GTH-636 tem uma corrente; 0
GTH-1048tem duas correntes.

12 Remova os elementos fixadores que prendem o
bloco da corrente fixa da corrente de retracao
numero 3 ao tubo numero 1 da lanca.

Observacgao: o bloco da corrente fixa da corrente
de retragéo numero 3 é preso dentro do tubo
numero 1 da lancga e fica oculto quando instalado.

13 Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante no cilindro de extens&o. Apoie o cilindro.
N&o aplique nenhuma pressao de elevagao.

14 Remova a porca que prende a extremidade da
haste do cilindro de extensao ao tubo nimero 2
dalanca.

15 Estenda o conjunto do tubo nimero 2 da langca o
suficiente para acessar os coxins internos do
tubo nimero 1.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
de extensao pode cair se nao
estiverapoiado corretamente
quando o conjunto do tubo
numero 2 da lancga for estendido.

16 Remova os coxins do tubo numero 1 da lanca
na extremidade do garfo da lanca.

17 Usando uma corrente com capacidade
suficiente, prenda juntos os tubos nimeros 2 e
3 dalanca.

18 Amarre uma correia de elevagéo de carga de
uma ponte rolante ao conjunto dos tubos
numeros 2 e 3 da langa na extremidade do
garfo.
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19 Apoie e deslize o conjunto dos tubos numeros 2
e 3 da lanca aproximadamente até a metade do
tubo numero 1 dalanca.

g Risco de esmagamento. Se nao
A\ ADVERTENCIA for preso junto, o conjunto da langa
pode ficar instavel e cair quando
0s tubos numeros 2 e 3 da langa
forem movidos.

20 Se instalados, remova os elementos de fixagao
que prendem os coxins laterais ao tubo
ndmero 1 da lanca e remova os coxins.

21 Eleve ligeiramente a extremidade frontal do
conjunto dos tubos nimeros 2 e 3dalanca e
remova os rolos do tubo nimero 1.

22 Apoie e deslize o conjunto dos tubos numeros 2
e 3 da lanca para fora do tubo numero 1.
Coloque o conjunto dos tubos nimeros 2 e 3 da
lanca em uma estrutura capaz de suporta-lo.

B Risco de esmagamento. O
A\ RDVERTENCIA conjunto dos tubos nimeros 2 e 3

da langa poderia ficar instavel e
cair quando removido do tubo
numero 1 se nao for apoiado
corretamente e preso a ponte
rolante.

Observacgao: durante a remocgao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

23 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o pino de articulagéo da corrente de extenséo
ao tubo numero 3 da langa.

24 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagdo. Remova a corrente e
coloque-a aolado.

Observacao: evite que a corrente fique torcida ou
suja.
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25 Estenda o conjunto do tubo numero 3 dalangca o
suficiente para acessar os coxins internos do
tubo nimero 2.

26 Remova os coxins do tubo numero 2 da lanca
na extremidade frontal da lanca.

27 Amarre uma correia de elevagéo de carga de
uma ponte rolante ao conjunto do tubo nimero 3
da lanca na extremidade do garfo da langa.

28 Apoie e deslize o conjunto do tubo de extensao
numero 3 aproximadamente metade parafora
do tubo numero 2 da lanca.

29 Se instalados, remova os elementos de fixagao
que prendem os coxins laterais ao tubo
numero 2 da langa e remova 0s Coxins.

30 Eleve ligeiramente a extremidade frontal do
conjunto do tubo nimero 3 da langa e remova
os rolos do tubo numero 2 da langa.

31 Apoie e deslize o conjunto do tubo numero 3 da
langa para fora do tubo nimero 2. Coloque o
conjunto do tubo numero 3 da langa em uma
estrutura capaz de suporta-lo.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O
conjunto do tubo nimero 3 da

lanca poderia ficar instavel e cair
guando removido do tubo nimero 2
se ndo for apoiado corretamente e
preso a ponte rolante.

Observacgao: durante a remocgao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

Num. de pega: 97487PB
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GTH-1056: 9 Utilize um puncao de metal macio para remover

1

Remova o cilindro de extensao. Consulte o
item 1-4, Como remover o cilindro de extensao
da lanca.

Remova a langa. Consulte o item 1-2, Como
remover a langa.

Remova a tampa de acesso da parte frontal da
lanca. Remova a bragadeira que prende as
mangueiras de nivel do garfo ao tubo nimero 3
dalanca.

Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante na extremidade da haste do cilindro de
nivel do garfo.

Eleve o cilindro o suficiente para acessar os
distribuidores do cilindro de nivel do garfo.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
do cilindro de nivel do garfo dos distribuidores
do cilindro. Tampe as conexodes. Desca o
cilindro.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. Ao

abaixar, mantenha as méos longe
do cilindro.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
nivel do garfo.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o pino de articulagédo da extremidade da camisa
do cilindro de nivel do garfo a lanca.

Num. de peca: 97487PB
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0 pino de articulagdo. Remova o cilindro da

maquina.

APERIGO Risco de esmagamento. O cilindro

caira se nao estiver apoiado
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

T o

ODB_W'_'_'D'(Q_" (o]

o

tubo ndimero 0 da lanca

tensor da corrente

corrente de extensao do tubo 2
da lanca

tubo nimero 1 da lanca
corrente de extensédo do tubo 3
da lanca

tubo ndimero 2 da lanca

tubo nimero 3 da lanca

tampa frontal

rolo da corrente (oculto)

rolo da lanca (oculto)

circuito de suporte

cilindro de extensao

tampa traseira

bandeja de cabos

corrente de retragcdo do tubo 2
da lanca

corrente de retragcao do tubo 3
da lanca
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10 Prenda uma correia de elevagao de uma ponte
rolante no cilindro de extensao. Apoie o cilindro.
Nao aplique nenhuma presséo de elevagao.

11 Remova a porca que prende a extremidade da
haste do cilindro de extensao ao tubo nimero 1
dalanca.

12 Estenda o tubo numero 1 da lanca até que os

distribuidores da mangueira estejam acessiveis.

B Risco de esmagamento. O
A\ ADVERTENCIA conjunto da langa poderia cair

quando o tubo numero 1 da lanca
for estendido se nao estiver bem
apoiado e preso a ponte rolante.

13 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas na parte superior dos distribuidores
das mangueiras na parte superior do tubo
numero 1 da langa. Tampe as conexoes.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

Observacgao: ndao remova os distribuidores das
mangueiras agora.

14 Remova os coxins do tubo nimero 0 da langa
na extremidade frontal da lanca.

15 Retorne manualmente os tubos da lanca para a
posicao retraida.

16 Remova a tampa de acesso da parte traseira da
lanca.

17 Trabalhando com uma chave de fenda na parte
traseira da langa, remova cuidadosamente oito
das abas das dobradicas externas da
extremidade da bandeja de cabos onde ela se
prende ao tubo numero 3 da lanca.

18 Usando uma chave de fenda, separe
cuidadosamente a bandeja de cabos do suporte
na parte traseira do tubo nimero 3 da lanca.
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19 Solte uniformemente e depois remova 0s
elementos de fixagdo que prendem os tensores
das correntes de extenséo do tubo 2 ao tubo
numero 0 da lancga.

20 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o bloco de corrente fixa da corrente de retragéo
do tubo 2 a parte superior do tubo nimero 0 da
lanca, préximo a parte frontal do tubo.

Observacgdo: o bloco de corrente fixa da corrente
de retragdo do tubo 2 da lanca é preso na parte
interna do tubo numero 0 e fica oculto quando
instalado.

21 Usando uma corrente com capacidade
suficiente, prenda juntos os tubos numeros 1, 2
e 3 dalanca.

Observacgao: para prender os tubos da langa juntos,
pode ser util soltar os elementos de fixagdo do rolo
de um lado da langa, passando a corrente ao redor

do pino do rolo, entre a porca e a lateral da lanca.

22 Amarre uma correia de elevagéo de carga de
uma ponte rolante aos conjuntos dos tubos
numeros 1, 2 e 3 da lancga na extremidade do
garfo.

23 Apoie e deslize os conjuntos dos tubos nimeros
1, 2 e 3 da lanca aproximadamente até a
metade do tubo niumero 0 da langa.

g Risco de esmagamento. Se ndo
A\ RDVERTENCIA for preso junto, o conjunto da lanca
pode ficar instavel e cair quando
0s tubos numeros 1,2 e 3 da
lanca forem movidos.

24 Se instalados, remova os elementos de fixagao
que prendem os coxins laterais ao tubo
numero 0 da langa e remova 0s coxins.

Num. de pega: 97487PB
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25 Eleve ligeiramente a extremidade do garfo do
conjunto do tubo nimero 1 da langa e remova
os rolos do tubo numero 0.

26 Apoie e deslize os conjuntos dos tubos nimeros
1, 2 e 3 da langa para fora do tubo numero 0.
Coloque os conjuntos dos tubos nimeros 1,2 e
3 da lanca em uma estrutura capaz de
suporta-los.

E Risco de esmagamento. Os
A\ ADVERTENCIA conjuntos dos tubos nimeros 1, 2

e 3 da lanca poderiam ficar
instaveis e cair quando removidos
do tubo numero 0 se n&o forem
apoiados corretamente e presos a
ponterolante.

Observacgao: durante a remocgao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

27 Remova o tensor da corrente da extremidade
das duas correntes de extensao dos tubos
numero 2 da lanca.

28 Remova o suporte de montagem da bandeja de
cabos da parte traseira do tubo nimero 1 da
lanca.

29 Remova a corrente ou o dispositivo que prende
as lancas juntas.

30 Remova uniformemente os elementos de
fixacdo que prendem os tensores das correntes
de extensao do tubo 3 ao tubo nimero 1 da
lanca.

31 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o bloco de corrente fixa a corrente de retragao
do tubo numero 3 a parte superior do tubo
ndmero 1 da langa, proximo a extremidade do
garfo do tubo.

Observacgédo: o bloco de corrente fixa da corrente
de retracédo do tubo numero 3 da lancga é preso na
parte interna do tubo numero 1 e fica oculto quando
instalado.
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32 Remova os distribuidores da mangueira da parte
superior do tubo numero 1 da lanca. Identifique,
desconecte e tampe as mangueiras dos
distribuidores. Tampe as conexoes.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

33 Remova as mangueiras do cilindro de nivel do
garfo do conjunto da lanca.

34 Estenda o tubo nimero 2 da langa
aproximadamente 30 cm.

35 Remova os rolos da corrente da parte superior
do tubo numero 1 da parte frontal da lanca.

36 Remova os coxins do tubo nimero 1 da lanca
na extremidade frontal da lanca.

37 Retorne manualmente os tubos da langa para a
posicao retraida.

38 Usando uma corrente com capacidade
suficiente, prenda juntos os tubos nimeros 2 e
3 dalanca.

39 Amarre uma correia de elevacéo de carga de
uma ponte rolante aos conjuntos dos tubos
numeros 2 e 3 da langa na extremidade do
garfo.

40 Apoie e deslize os conjuntos dos tubos nimeros
2 e 3 dalanga aproximadamente até a metade
do tubo numero 1 da lanca.

AADVERTENClA r{isco de t_asmagamer_ﬂo. Senao
or preso junto, o conjunto da lanca
pode ficar instavel e cair quando
os tubos numeros 2 e 3 da langa
forem movidos.
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41 Se instalados, remova os elementos de fixagao
que prendem os coxins laterais ao tubo
ndmero 1 da lanca e remova os coxins.

42 Eleve ligeiramente a extremidade do garfo do
conjunto do tubo nimero 2 da langa e remova
os rolos do tubo numero 1.

43 Apoie e deslize os conjuntos dos tubos numeros
2 e 3dalancga para fora do tubo numero 1.
Coloque os conjuntos dos tubos nimeros 2 e 3
da langa em uma estrutura capaz de
suporta-los.

B Risco de esmagamento. Os
A\ RDVERTENCIA conjuntos dos tubos nimeros 2 e 3

da langa poderiam ficar instaveis e
cair quando removidos do tubo
numero 1 se nao forem apoiados
corretamente e presos a ponte
rolante.

Observacgao: durante a remocgao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

44 Remova a corrente ou o dispositivo que prende
as lancas juntas.

45 Estenda o tubo numero 3 da lanca
aproximadamente 30 cm.

46 Remova os rolos da corrente da parte superior
do tubo nimero 2 na extremidade do garfo da
lanca.

47 Remova os coxins do tubo numero 2 da lanca
na extremidade do garfo da lanca.

48 Amarre uma correia de elevagdo de carga de
uma ponte rolante ao conjunto do tubo nimero 3
da lanca na extremidade do garfo da lanca.
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49 Apoie e deslize o conjunto do tubo de extensao
numero 3 aproximadamente metade parafora
do tubo numero 2 da lanca.

50 Se instalados, remova os elementos de fixagao
que prendem os coxins laterais ao tubo nimero
2 da langa e remova 0s coxins.

51 Eleve ligeiramente a extremidade do garfo do
conjunto do tubo numero 3 da langa e remova
os rolos do tubo numero 2.

52 Apoie e deslize o conjunto do tubo nimero 3 da
lanca para fora do tubo nimero 2. Coloque o
conjunto do tubo numero 3 da langa em uma
estrutura capaz de suporta-lo.

g Risco de esmagamento. O
A\ RDVERTENCIA conjunto do tubo numero 3 da

lanca poderia ficar instavel e cair
quando removido do tubo numero 2
se nao for apoiado corretamente e
preso a ponte rolante.

Observacgdo: durante a remocao, a correia de
elevacao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.
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1-3
Cilindro de elevacao da lanca

Como remover um cilindro de
elevacao

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacdo, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
forque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Prenda alanga a uma ponte rolante de
10.000 kg. Apoie a lanca. Nao aplique nenhuma
presséo de elevacgao.

2 Identifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras hidraulicas maiores do cilindro de
elevacao e do distribuidor. Tampe as conexoes.

A ADVERTENCI A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

3 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o pino de articulagéo do cilindro de elevacéo ao
chassi.
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4 Utilize um puncéao de metal macio para remover
0 pino de articulagao.

APERlGO Risco de esmagamento. A lanca

caird se nao estiver apoiada
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

5 Eleve alancga até a posi¢ao horizontal usando
uma ponte rolante.

6 Prendauma correia de elevagédo de uma ponte
rolante no cilindro de elevagéo. Apoie o cilindro.
Nao aplique nenhuma pressao de elevacgéo.

7 Remova os elementos de fixagao que prendem
o colar do cilindro de elevagéo a langa. Remova
o colar.

8 Remova o cilindro da maquina.

APERIGO Risco de esmagamento. O cilindro

caira se nao estiver bem seguro
guando da remogao da maquina.
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Como fazer a sangria do circuito
de elevacaol/inclinacao

1 Com amaquina em uma superficie plana e
firme, dé partida no motor e deixe funcionar em
baixa rotagéo.

2 Eleve alanca até a altura maxima, depois
abaixe a lanc¢a até a posicao retraida.

3 Repita a etapa 2.

4 Eleve as pontas dos garfos de elevagéo até a
altura maxima, depois continue a ativar a
funcao de inclinagéo do garfo para cima por, no
minimo, 60 segundos. Solte o joystick.

5 Desligue o motor.

6 Selecione um dos cilindros de elevagéo da
lanca. Localize a conex&o de sangria na parte
superior docilindro.

7 Instale firmemente umamangueiratransparente
na conexao de sangria. Coloque a outra
extremidade da mangueira em um recipiente
adequado pararecolher o 6leo hidraulico.

8 Usando uma chave inglesa, abra com cuidado a
conexao de sangria no cilindro e drene o dleo
pressurizado pela mangueira para o recipiente.
Feche a conexao de sangria.

A ADVERTENCl A Bisco _delaqidentes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

9 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.

10 Ative a funcéo de inclinagdo do garfo para cima
poraproximadamente 15 segundos.

11 Repita esse procedimento, a partir da etapa 8,
até que um fluxo constante de éleo, sem bolhas
de ar, fique visivel na mangueira de sangria.

12 Repita este procedimento para o outro cilindro a
partir da etapa 6.

vvvvvvvvvvvv
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1-4
Cilindro de extensao da lanca

Como remover o cilindro de
extensao

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacdo, durante a
instalacao. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
forque das mangueiras e conexdes hidrdulicas.

1 Eleve a lanca até uma posi¢céo horizontal.
2 Estenda alanca aproximadamente 30 cm.

3 Prendauma correia de elevagdo de uma ponte
rolante no cilindro de extensao. Apoie o cilindro.
Nao aplique nenhuma presséo de elevagao.

®.

tubo nimero 3 da langa

tubo nimero 2 da langa

tubo nimero 1 da langa

pino de fixagao do cilindro de

extensao

e circuito de suporte do cilindro de
extensao

f porca da extremidade da haste do

cilindro de extensao

4 Remova a porca que prende a extremidade da
haste do cilindro de extens&o ao tubo
numero 2 da lanca.

5 Remova o circuito de suporte do cilindro de
extensdo do tubo numero 3 da lancga.
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6 Coloque umbloco de madeira medindo
aproximadamente 5 x 10 x 30 cm sobre a parte
superior do tubo numero 2 da langa para evitar
que ele se retraia para dentro do tubo nimero 1.

7 Coloque o cilindro de extensao na posi¢ao
retraida. Desligue a maquina.

APERIGO Risco de esmagamento. O cilindro

de extensao caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
cilindro for retraido .

8 Identifique, desconecte e conecte as
mangueiras hidraulicas dos distribuidores do
cilindro de extensao. Tampe as conexdes dos
distribuidores.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

9 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o pino de articulagéo da extremidade da camisa
do cilindro de extensao a langa.

10 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagdo. Remova o cilindro da
maquina.

APERIGO Risco de esmagamento. O cilindro

de extensao caira se nao estiver
apoiado corretamente quando o
pino de articulagao for removido da
maquina.
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Cilindro de nivel do garfo

REV.C

6 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 pino de articulagédo da extremidade da haste
do cilindro de nivel do garfo a lanca.

Como remover o cilindro de
nivel do garfo

1 Com alanga na posicao retraida, abaixe
totalmente as pontas dos garfos de elevacao.

Remova a tampa de acesso ao garfo da langa.

Prenda uma correia de elevagao de uma ponte
rolante a parte superior da estrutura do garfo de
elevacdo. Apoie a estrutura. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacgao.

Prenda uma correia de elevacao de uma
segunda ponte rolante na extremidade da
camisa do cilindro de nivel do garfo. Apoie o
cilindro. Nao aplique nenhuma pressao de
elevacgéo.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
do cilindro de nivel do garfo dos distribuidores
do cilindro. Tampe as conexoes.

g Risco de acidentes pessoais. O
A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la. Solte

as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.

As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.
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7 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulagao.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A

estrutura do garfo de elevacao
pode cair se nao estiver apoiada
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 pino de articulagdo da extremidade da camisa
do cilindro de nivel do garfo a lanca.

Utilize um puncgéo de metal macio para remover
o0 pino de articulagdo. Remova o cilindro da
maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
pode cair se nao estiver apoiado
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.
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Como substituir as mangueiras
do cilindro de nivel do garfo

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificagao, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Retraia completamente alanca.

2 Abaixe totalmente as pontas dos garfos de
elevacgéo.

3 Remova as tampas das duas extremidades da
lanca.

4 Prendauma correia de elevagdo de uma ponte
rolante a parte superior da estrutura do garfo de
elevacao. Apoie a estrutura. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagao.

5 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
de abastecimento do cilindro de nivel do garfo
do distribuidor do cilindro. Tampe as conexodes
dodistribuidor.

E Risco de acidentes pessoais. O

A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

6 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das linhas hidraulicas rigidas na
parte superior do tubo numero 1 da lanca.
Tampe as linhas rigidas.

tubo numero 3 da lanca
tubo numero 2 da lanca
tubo numero 1 da lanca
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7 Prenda firmemente uma cordade 10 m de
comprimento em cada extremidade das
mangueiras desconectadas nas etapas 5 e 6.
Amarre firmemente a outra extremidade de cada
sec¢do da corda a estrutura da lanca.

8 Trabalhando na extremidade articulada dalanca,
selecione uma das mangueiras. Puxe a
mangueira para fora da lancga.

Observacgdo: cordas soltas em qualquer das
extremidades da mangueira ou da langa durante a
remog¢do da mangueira podem dificultar a
remontagem. Verifique se cada se¢ao da corda
esta firmemente presa tanto a mangueira quanto a
estrutura da langa antes de puxar a mangueira para
fora da lanca.

9 Remova a corda de cada extremidade da
mangueira. Descarte amangueira.

10 Instale firmemente uma se¢éo da corda em
cada extremidade da nova mangueira.

11 Instale a nova mangueira na langa passando-a
sobre o rolo na extremidade articulada da lanca.
Usando a corda, puxe com cuidado a mangueira
através da lanca até que cada extremidade
fique acessivel.

12 Instale as duas extremidades da mangueira nos
pontos de conexao corretos. Aplique torque de
acordo com a especificacao. Consulte a
Secdo 2, Especificacoes.

13 Repita este procedimento para a mangueira a
ser substituida, a partir da etapa 8.

14 Retire a correia de elevagao da estrutura do
garfo.

15 Instale as tampas na parte traseira da lanca.
Instale e aperte firmemente os elementos de
fixac&o.

16 Faca a sangria do circuito de nivel do garfo.
Consulte o item 1-3, Como fazer a sangria do
circuito de elevagéo/inclinacéo.
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1-6
Cilindro de rotacao do garfo
(opcional)

Como remover o cilindro de
rotacao do garfo

1 Retraiacompletamente alanga.

2 Abaixe totalmente as pontas do garfo de
elevacgéo.

3 Prendauma correia de elevagédo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
rotacdo do garfo. Apoie o cilindro. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagao.

4 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
do cilindro de rotagéo do garfo nos
distribuidores do cilindro. Tampe as conexdes.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

5 Remova os elementos de fixagao que prendem
o pino de articulagdo da extremidade da haste
do cilindro de rotagao a estrutura do garfo.
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6 Utilize um puncao de metal macio para remover
0 pino de articulagao.

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 pino de articulagdo da extremidade da camisa
do cilindro de rotacao do garfo a estrutura da
articulacao.

8 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagdo. Remova o cilindro da
maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
pode cair se nao estiver apoiado
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

Observacgdo: ao instalar a placa de montagem do
cilindro na langa, aplique o torque especificado aos
elementos de fixagao.

Especificacao de torque

Elementos de fixagdo da placa de 515 Nm

montagem do cilindro

AAAAAAAA
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Como substituir as mangueiras
do cilindro de rotacao do garfo

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificagao, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Retraia completamente alanca.

2 Abaixe completamente as pontas do garfo de
elevacao até que fiquem apoiadas no solo.

3 Remova as tampas das duas extremidades da
lanca.

4 Prendauma correia de elevagdo de uma ponte
rolante a parte superior da estrutura do garfo de
elevacdo. Apoie a estrutura. Ndo aplique
nenhuma pressao de elevacéo.

5 Prendauma correia de elevagédo de uma
segunda ponte rolante na extremidade da
camisa do cilindro de nivel do garfo. Apoie o
cilindro. Nao apliqgue nenhuma presséo de
elevacgéo.

6 Remova os elementos de fixacao que prendem
o pino de articulagéo da extremidade da haste
do cilindro de nivel a estrutura do garfo de
elevacgéo.

7 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagéo.

E Risco de esmagamento. O cilindro

A ADVERTENCIA pode cair se nao estiver apoiado
corretamente quando o pinode
articulacao for removido da
maquina.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. A
estrutura do garfo de elevacéo
pode cair se ndo estiver apoiada
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

8 Eleve o cilindro de nivel do garfo o suficiente
para ter acesso as mangueiras de
abastecimento na parte interna do pescoco de
ganso da lanca.

Observacgao: pode ser necessario inclinar a

estrutura do garfo afastando-a da lancga para que

haja espaco para elevar o cilindro.
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9 lIdentifique, desconecte e tampe as mangueiras
do cilindro de rotacdo do garfo nas conexdes
internas do pescog¢o de ganso da langa. Tampe
as conexoes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

10 Remova a bracadeira que prende as mangueiras
a parte frontal da lanca.

11 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das linhas hidraulicas rigidas
localizadas no anteparo sob o tubo nimero 1 da
langa. Tampe as linhas rigidas.

a  tubo numero 3 da lanca
b tubo nimero 2 da lanca
¢ tubo nimero 1 da lanca

12 Prenda firmemente uma corda de 10 m de
comprimento em cada extremidade das
mangueiras desconectadas nas etapas 9 e 11.
Amarre firmemente a outra extremidade de cada
secdo da corda a estrutura da lanca.

13 Trabalhando na extremidade articulada dalanca,
selecione uma das mangueiras. Puxe a
mangueira para fora dalanca.

Observacgdo: cordas soltas em qualquer das

extremidades da mangueira ou da langa durante a

remog¢ao da mangueira podem dificultar a

remontagem. Verifique se cada se¢ao da corda

esta firmemente presa tanto a mangueira quanto a

estrutura da langa antes de puxar a mangueira para

fora da lanca.
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14 Remova a corda de cada extremidade da
mangueira. Descarte amangueira.

15 Instale firmemente uma secéo da corda em
cada extremidade da nova mangueira.

16 Instale a nova mangueira na lang¢a passando-a
sobre o rolo na extremidade articulada da lanca.
Usando a corda, puxe com cuidado a mangueira
através da lanca até que cada extremidade
fique acessivel.

17 Instale as duas extremidades da mangueira nos
pontos de conexao corretos. Aplique torque de
acordo com a especificagdo. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

18 Repita este procedimento para a mangueira a
ser substituida, a partir da etapa 13.

19 Instale o cilindro de nivel do garfo. Utilize um
puncédo de metal macio para instalar os pinos
de articulagéo do cilindro.

20 Instale e aperte firmemente todos os elementos
de fixag&o do pino de articulagéo.

21 Retire a correia de elevacao da estrutura e do
cilindro de nivel do garfo.

22 Instale as tampas na parte traseira da lanca.
Instale e aperte firmemente os elementos de
fixacéo.

Faca a sangria do circuito de rotacao do garfo:

23 Dé a partida no motor e aqueca até a
temperaturade operagao.

24 Olhando da cabine em direcéo a frente da lancga,
dé uma volta completa na estrutura do garfo de
elevacao em sentido horario. Desligue o motor.

25 Desconecte a mangueira hidraulicacom a
conexao da extremidade do conector reto do
distribuidor do cilindro.

26 Instale firmemente uma extensdo de mangueira
de 60 cm na mangueira desconectada na
etapa 25. Coloque a outra extremidade da
mangueira em um recipiente adequado para
coletarfluido hidraulico.
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27 Dé a partida no motor e ative a funcado de
rotacéo do garfo no sentido anti-horario até que
um fluxo constante de 6leo, sem bolhas de ar,
saia da mangueira de sangria.

Observacgdo: esse procedimento remove ar residual
da extremidade da camisa do circuito do cilindro.

28 Olhando da cabine em direcéo a frente da langa,
dé uma volta completa na estrutura do garfo de
elevagéo em sentido horario. Desligue o motor.

29 Remova a extensdo da mangueira.

30 Instale a mangueira com a conexao da
extremidade do conector reto no distribuidor do
cilindro. Aplique torque de acordo com a
especificacdo. Consulte a Secéao 2,
Especificacbes.

31 Desconecte a mangueira hidraulicacom a
conexao da extremidade do conector de 90° do
distribuidor do cilindro.

32 Instale firmemente uma extensdo de mangueira
de 60 cm na mangueira desconectada na
etapa 31. Coloque a outra extremidade da
mangueira em um recipiente para coletar fluido
hidraulico.

33 Dé a partida no motor e ative a fungéo de
rotacédo do garfo no sentido horario até que um
fluxo constante de 6leo, sem bolhas de ar, saia
damangueira de sangria.

Observacgao: esse procedimento remove ar residual
da extremidade da haste do circuito do cilindro.

34 Olhando da cabine em dire¢éo a frente da lancga,
dé uma volta completa na estrutura do garfo de
elevagao em sentido anti-horario. Desligue o
motor.

35 Remova a extensao da mangueira.

36 Instale a mangueira com a conexdo da
extremidade do conector de 90° no distribuidor
do cilindro. Aplique torque de acordo com a
especificacdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes.

37 Retire a correia de elevagéo da estrutura do
garfo.
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Compartimento do operador

Como remover o compartimento
do operador

O compartimento do operador é usado para ativar
funcdes da maquina enquanto o operador estiver
sentado no assento.

Dentro do compartimento do operador hda um
cambio de transmissdo montado na coluna, seletor
de dire¢do, controlador de 4 vias, pedal do
acelerador, pedal do freio e uma chave de
travamento do diferencial. Todos esses
componentes sao substituiveis.

Para obter mais informacdes ou se precisar de
ajuda, consulte o Departamento de assisténcia
técnica da Genie Industries.

A ADVERTENCIA Risco qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. E necessaria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

GTH-644,GTH-842e GTH-844:
1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.
2 Desconecte a bateria da maquina.

2 Risco de choques elétricos. O
A\ ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

3 Trabalhando dentro docompartimento do
operador, remova os elementos de fixagdo que
prendem o controle de quatro vias (joystick) a
lateral do console.

4 Eleve cuidadosamente o joystick, afastando-o
do conjunto do console lateral.

NUm. de peca: 97487PB
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Compartimento do operador

llustragdo 1

a cambio de transmissdao montado na
coluna

seletor de direcdo

controle de quatro vias (joystick)
pedal do acelerador

pedal do freio

chave de travamento do diferencial

-0 QOO0OOT

5 Usando a llustragdo 2 como guia, identifique,
desconecte e tampe as mangueiras das
entradas 1, 2, 3, 4 e P do joystick. Tampe as
conexoes.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

4-23



Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo

Junhode 2007

COMPARTIMENTO DO OPERADOR

6 Consulte a llustracao 2 para localizar a entrada
T do joystick. Identifique, desconecte e tampe a
mangueira com o conector reto da conexdo em
T na entrada T do joystick. Tampe a conexao.

BOOM IN

TO (T) PORT
LIFT UP ON FOOT BRAKE
VALVE

MAIN VALVE
ASSEMBLY

PARKING BRAKE
VALVE

; TO FRONT AXLE
— PARKING BRAKE
i CIRCUIT

L

TANK PORT #3

TANK PORT #1

llustracdo 2
Circuito do controle de quatro vias

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o seletor de diregao ao console lateral. Coloque
os elementos de fixagéo de lado.
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8 Eleve cuidadosamente o seletor de direcao,
afastando-o do conjunto do console lateral.

9 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas C1, C2 e R do seletor de direcéo.
Tampe as conexdes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

STEERING SELECTOR
TOP VIEW

cyL1 FRONT
STEERING
CYL.

W

T2, T3 R
Tlo o
2% ©
£9
aﬁ% ° 2@%
[e]
S"PR" BK'
MANIFOLD
BLOCK
REAR
STEERING
CYL.
llustracdo 3
Circuito da direcao
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10 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa de inspecéo orbital da direcdo ao lado
inferior do painel. Coloque os elementos de
fixacdo de lado e remova o painel de acesso.

11 Trabalhando através da abertura de inspecao
orbital, identifique, desconecte e tampe as
mangueiras das entradas L, P e T do sistema
orbital de direcao. Tampe as conexoes.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem

queimaduras graves.

12 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 conjunto do pedal ao piso. Coloque os
elementos de fixagdo de lado.

13 Eleve cuidadosamente o conjunto do pedal e
coloque-0 em uma posi¢ao segura, permitindo
acesso a parte inferior do conjunto do pedal.

14 Identifique e desconecte o cabo do acelerador
do pedal do acelerador.

15 Identifique e desconecte os fios da chave de
corte da embreagem e a chave de presséo do
freio. Consulte a llustragéao 4.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

16 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a chave de travamento do diferencial acionada
por pedal a placa de montagem do conjunto do
pedal. Remova a chave. Coloque os elementos
de fixagc&o de lado.
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i~ SEE 4-WAY CONTROLLER
i CIRCUIT

B ®

;
!
-

-~ SEE 4-WAY CONTROLLER CIRCUIT

R CONTROLBLOCK
0 ASSEMBLY

REAR AXLE " K
plq =

RLS
TRANSMISSION

TO REAR
LOCK-UP BLOCK

llustracdo 4
Circuito de travamento do freio/diferencial

a  pedal do freio

b  chave de presséo do freio de
servigo

¢ chave de pressao de corte da
embreagem

d  corpo do atuador do pedal do freio

4-25



Secao 4 ¢ Procedimentos de reparo

Junhode 2007

COMPARTIMENTO DO OPERADOR

17 Abra o painel de acesso ao bloco de fusiveis
localizado sob o painel.

18 Identifique e desconecte o fio azul da chave de
travamento do diferencial do fusivel de 5 A no
canto inferior direito do bloco de fusiveis.

19 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas F e P do corpo do atuador do pedal
do freio. Tampe as conexoes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

20 Identifique e desconecte o fio vermelho do
fusivel de 20 A no canto superior esquerdo do
bloco de fusiveis.

21 Identifiqgue e desconecte o fio amarelo da chave
de bloqueio traseiro do fio branco do relé do
freio de estacionamento.

22 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa da coluna de direcdo ao painel.
Remova as tampas. Coloque os elementos de
fixacéo de lado.

23 Identifiqgue e desconecte o conector do chicote
da alavanca de controle da transmisséo.

24 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o painel ao compartimento do operador. Mova o
painel de instrumentos com cuidado em dire¢do
a parte frontal da maquina. Coloque os
elementos de fixagéo de lado.
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25 Remova o isolante do painel de instrumentos.
Coloque o isolante de lado e puxe o conector do
chicote de controle da transmiss&o através da
abertura.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

26 Identifique e desconecte do conector com dois
fios pretos do chicote do painel de instrumentos
0 conector com um fio vermelho e preto do
chicote do cAmbio montado na coluna.

27 Identifique e desconecte do relé do freio de
estacionamento o fio branco do chicote do
cambio montado na coluna.

28 Identifique e desconecte o fio amarelo do relé do
freio de estacionamento.

29 |dentifiqgue e desconecte o chicote do painel de
instrumentos do chicote de alimentagéo
principal.

Observagéo: essa conexao do chicote € do tipo
parafuso de desconexao rapida.

30 Identifiqgue e desconecte os fios vermelhos de
bitola 8.

31 ldentifiqgue e desconecte os fios branco, preto e
amarelo da chave de controle de oscilagéo no
conjunto do console lateral.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

32 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o assento ao compartimento do operador.
Remova o assento.
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33 Remova o conjunto do filtro de ar do motor da
maquina.

34 Remova os elementos de fixagdo que prendem
as tampas frontal e intermediaria do motor no
lugar. Remova as tampas. Coloque 0s
elementos de fixagdo de lado.

35 Apoie e prenda o compartimento do operadorem
uma bancada ajustavel que suporte o peso e
que permita que ele permaneca em posicao
vertical estavel.

Observacgédo: pode ser Util colocar um calgo entre o
compartimento do operador e a bancada ajustavel
para manter a estabilidade do compartimento.

36 Retire os elementos de fixagéo inferiores que
prendem o compartimento do operadorao
chassi.

37 Retire os elementos de fixagdo superiores que
prendem o compartimento do operadorao
chassi.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O

compartimento do operador caira
se ndo estiver apoiado
corretamente quando os elementos
de fixacéo forem removidos da
maquina.

38 Afaste lentamente o compartimento do operador
do chassi enquanto passa todas as
mangueiras, cabos e fios soltos pela abertura
do compartimento do operador.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ouesmagados.

Observacgéao: ao instalar o compartimento do
operador sobre o chassi, aplique o torque

COMPARTIMENTO DO OPERADOR

GTH-636, GTH-1048 e GTH-1056:

1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Trabalhando dentro do compartimentodo
operador, remova os elementos de fixagdo que
prendem a tampa de acesso do controle de
quatro vias (joystick) a lateral do console.

llustragao 1
Compartimento do operador

especificado aos elementos de fixacao. a alavanca de controle da transmissdo
b controle de quatro vias (joystick)
. ~ c freio de estacionamento
Especificacao de torque d  pedal do acelerador
. e chave de travamento do diferencial
Compartimento do operador 1.017 Nm f  pedal do freio
elementos de fixagéo g seletor de diregéo
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4 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas 1, 2, 3, 4 e P do joystick. Tampe
as conexdes. Consulte a llustragao 2.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

BOOM OUT

LIFT UP

LIFT DOWN
BOOM IN b TO PORT 3
—— A e—— TEE FITTING
T ON BRAKING
BRAKE VALVE

TO PORT 2
ON BRAKING
BRAKE VALVE

TO CONTROLLER
RELIEF VALVE

llustracdo 2
Vista inferior do controle de quatro vias

vvvvvvvvvvvv
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5 Consulte a llustracao 2 para localizar a entrada
T do joystick. Identifique, desconecte e tampe a
mangueira com o conector reto da conexao em
T na entrada T do joystick. Tampe a conexao.

6 Identifique e desconecte os trés fios vermelhos
e o fio cinza do relé de inclinacao, localizado
dentro do console lateral.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

7 Identifique e desconecte o conector do chicote
da alavanca de controle da transmissao.

8 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 painel de instrumentos do lado esquerdo no
lugar.

9 Remova oisolante do painel de instrumentos do
lado esquerdo e coloque-o de lado.

10 Afaste com cuidado o painel de instrumentos
esquerdo da solda. Puxe o conector do chicote
de nivel do controle da transmissao pela
abertura. Coloque o painel de lado em uma
posicdo segura.

GTH-1048+GTH-1056 Num. de peca: 97487PB
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11 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas c1, c2 e R do seletor de direcao.
Tampe as conexodes. Consulte a llustracéo 3.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

FRONT
STEERING
CYLINDER

cyL2
TOP VIEW

STEERING SELECTOR
TOP VIEW

T2, T3, R,
©OCONTROL®
BLOCK

%20
G4© S
Gi_0G3

S'PR" BK'
SEE BOOM

CIRCUIT z
(10 SERIES ONLY)

BEA .

MANIFOLD REAR
BLOCK STEERING

CYLINDER
llustracdo 3

Circuito de diregao
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12 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 painel de instrumentos do lado direito no
lugar. Afaste com cuidado o painel de
instrumentos direito do suporte. Coloque o
painel de lado em uma posi¢éo segura.

13 Identifique e desconecte o chicote do painel de
instrumentos do chicote de alimentacao
principal.

Observacgédo: esse conector do chicote é do tipo
parafuso de desconexao rapida.

14 Identifiqgue e desconecte os fios vermelhos de
bitola 8.

15 GTH-1048 e GTH-1056: Identifique e
desconecte o conector do chicote da chave de
habilitacao do cddigo de sinalizagédo luminosa.

16 GTH-1048 e GTH-1056: Identifique e
desconecte os fios amarelo, marrom, roxo,
laranja e verde das chaves de controle dos
estabilizadores esquerdo e direito.

17 GTH-1048 e GTH-1056: Identifique e
desconecte o fio amarelo da chave de controle
de oscilagéo.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

18 Abra o painel de acesso ao bloco de fusiveis
localizado sob o painel.

19 GTH-1048 e GTH-1056: identifique e desconecte
o fio vermelho do fusivel de 20 A no canto
superior esquerdo e o fio verde do fusivel de
5 A no canto inferior esquerdo do bloco de
fusiveis.

20 Identifique e desconecte o fio amarelo da chave
de bloqueio traseiro do fio branco do relé do
freio de estacionamento.

21 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas L, P e T do sistema orbital de
direcdo. Tampe as conexdes. Consulte a
llustragéo 3.
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22 Remova os elementos de fixagdo que prendem
as tampas do atuador do freio no lugar. Coloque
as tampas e os elementos de fixagédo de lado.

23 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas A, P e T do atuador do freio.
Tampe as conexodes. Consulte a llustracéo 4.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem

queimaduras graves.

TO CLUTCH CUT-OFF
PRESSURE SWITCH

TO CONTROLLER RELIEF VALVE
SEE 4-WAY CONTROLLER CIRCUIT

TO BRAKE ACCUMULATOR /
CONTROL BLOCK

llustracdo 4
Atuador do freio

24 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa da caixa do assento no lugar. Coloque
a tampa e os elementos de fixacdo de lado.

4-30

AAAAAAA

GTH-636 » GTH-644 » GTH-842 » GTH-844  GTH-1048 « GTH-1056

REV. B

25 Trabalhando dentro da caixa do assento,
identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas 1, 2 e 3 do conjunto da valvula do
freio de estacionamento. Tampe as conexdes.
Consulte a llustragéo 5.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

26 Identifique e desconecte os fios laranja e
vermelho da chave de presséao do freio de
estacionamento.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

27 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 conjunto do pedal ao piso.

28 Eleve cuidadosamente o conjunto do pedal e
coloque-o0 em uma posi¢ao segura, permitindo
acesso a parte inferior do pedal do acelerador.

29 GTH-636: identifique e desconecte o cabo do
aceleradordo pedal do acelerador.

30 GTH-1048 e GTH-1056: identifique e desconecte
o conector do chicote do pedal do acelerador.

31 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a chave de travamento do diferencial acionada
por pedal no lugar e remova a chave.

32 GTH-1048 e GTH-1056: identifique e desconecte
o fio azul da chave de travamento do diferencial
do fusivel de 5 A no canto inferior direito do
bloco de fusiveis.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.
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TO "P* PORT
ON 4-WAY CONTROLLER

f

TO "TANK" TEE FITTING ON
CONTROLLER RELIEF VALVE
4-WAY CONTROLLER CIRCUIT

v TO "PRESSURE" TEE FITTING
ON CONTROLLER RELIEF VALVE
4-WAY CONTROLLER CIRCUIT

TO P PORT
N 4-WAY CONTROLLER

TO TANK' TEE FITTING ON
GONTROLLER RELIEF VALVE
4-WAY GONTROLLER GIRGUIT
(10 SERIES ONLY)

llustragéo 5
Conjunto da valvula do freio de
estacionamento
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33 Remova os elementos de fixagao que prendem
as tampas frontal e lateral das mangueiras no
lugar. Remova as tampas.

34 Remova o conjunto do filtro de ar do motor da
maquina.

35 Remova os elementos de fixagdo que predem
as tampas superiores frontal e traseira no lugar.
Remova as tampas.

36 Apoie e prenda o compartimento do operadorem
uma bancada ajustavel que suporte o peso e
que permita que ele permanega em posicao
vertical estavel.

Pode ser necessario colocar um
calco entre o compartimento do
operador e a bancada ajustavel
para manter a estabilidade do
compartimento.

37 Retire os elementos de fixagdo inferiores que
prendem o compartimento do operador ao
chassi.

38 Retire os elementos de fixag&do superiores que
prendem o compartimento do operador ao
chassi.

g Risco de esmagamento. O
A ADVERTENCIA compartimento do operador caira

se nao estiver apoiado
corretamente quando os elementos
de fixacéo forem removidos da
maquina.

39 Afaste lentamente o compartimento do operador
do chassi enquanto passa todas as
mangueiras, cabos e fios soltos pela abertura
do compartimento do operador.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Observacgao: ao instalar o compartimento do
operador sobre o chassi, aplique o torque
especificado aos elementos de fixagdo. Consulte o
item 2-1, Como remover o compartimento do
operador.
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2-2
Controles da maquina

Como remover a coluna de
direcao e o sistema orbital

GTH-644,GTH-842e GTH-844:

1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

2 Risco de choques elétricos. O
A\ ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

3 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa de inspec¢éo do sistema orbital de
direcdo no lugar. Remova a tampa.

4 Trabalhando através da abertura de inspecéao
orbital, identifique, desconecte e tampe as
mangueiras das entradas L, P,R e T do sistema
orbital de direcdo. Tampe as conexdes.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem

queimaduras graves.

4-32

AAAAAAAA

GTH-636 » GTH-644 » GTH-842 » GTH-844  GTH-1048 « GTH-1056

REV. B

5 Retire o0 botdo da buzina do volante. Retire a
porca que prende o volante a coluna.

6 Separe o volante da coluna de dire¢éo e
coloque-odelado.

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa da coluna de dire¢éo ao painel.
Remova as tampas.

8 Identifique e desconecte o conector Deutsch da
alavanca de controle da transmissao.

9 Identifique e desconecte o fio preto da coluna de
direcéo do fio marrom claro do chicote do painel
deinstrumentos.

10 Retire os elementos de fixacdo que prendem a
alavanca de controle de transmissao a coluna.
Separe com cuidado a alavanca da coluna.

11 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o painel ao compartimento do operador.

12 Remova o isolante do painel de instrumentos e
coloque-ode lado.

13 Empurre o painel de instrumentos com cuidado
em diregéo a parte frontal da maquina e puxe o
conector Deutsch pela abertura do painel.
Coloque o painel de lado em uma posicéao
segura.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

14 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a coluna de direcéo ao sistema orbital de
direcéo. Separe com cuidado os componentes e
remova-os da solda do painel.

Observacgao: vocé pode precisar de ajuda para
executar essa etapa.
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GTH-636, GTH-1048 e GTH-1056:

1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Retire o botdo da buzina do volante. Retire a
porca que prende o volante a coluna.

4 Separe o volante da coluna de direcéo e
coloque-odelado.

5 ldentifiqgue e desconecte o conector Deutsch da
alavanca de controle da transmisséo.

6 Retire os elementos de fixagdo que prendem a
alavanca de controle de transmissao a coluna.
Separe com cuidado a alavanca da coluna.

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0s painéis de instrumentos esquerdo e direito
nolugar.

8 Remova o isolante do painel de instrumentos do
lado esquerdo e coloque-o de lado.

9 Afaste com cuidado o painel de instrumentos
esquerdo da solda. Puxe o conector Deutsch
através da abertura no painel e coloque o painel
de instrumento em uma posicéo segura.

10 Afaste cuidadosamente o painel de
instrumentos direito da solda e coloque-o em
uma posicao segura.

NUm. de peca: 97487PB
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11 Identifique e desconecte o fio preto da coluna de
direcéo do fio marrom claro do chicote do painel
deinstrumentos.

12 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas L, P, R e T do sistema orbital de
direcdo. Tampe as conexdes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

13 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a coluna de dire¢do ao sistema orbital de
dire¢do. Separe com cuidado os componentes e
remova-os da solda do painel.

Observacgdo: vocé pode precisar de ajuda para
executar essa etapa.
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Como remover o seletor de
direcao
GTH-644, GTH-842e GTH-844:

1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Remova os elementos de fixagdo que prendem
a tampa do console lateral no lugar. Remova a
tampa.

4 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas C1, C2, P e R do seletor de
direcdo. Tampe as conexoes.

A ADVERTENCl A Blsco _delaqldentes pessoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la. Solte

as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

5 Remova os elementos de fixagao que prendem

o seletor de direcao no lugar. Remova o seletor

dedirecéo.

REV. B

GTH-636, GTH-1048 e GTH-1056:
1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 ldentifigue e desconecte o conector Deutsch da
alavanca de controle da transmisséo.

4 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o painel de instrumentos do lado esquerdo no
lugar.

5 Remova oisolante do painel de instrumentos do
lado esquerdo e coloque-o de lado.

6 Afaste com cuidado o painel de instrumentos
esquerdo da solda. Puxe o conector Deutsch
através da abertura no painel e coloque o painel
de instrumento em uma posigcéo segura.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos podem ser danificados
se forem dobrados ou esmagados.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas C1, c2, P e R do seletor de
direcdo. Tampe as conexdes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

8 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o seletor de direcao no lugar. Remova o seletor
dediregéo.

vvvvvvvvvvvv
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Como remover o controle de
quatro vias (joystick)

1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

2 Risco de choques elétricos. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

3 Remova os elementos de fixacao que prendem
a tampa de acesso ao controle (joystick) de
4 vias ao console lateral. Coloque a tampa de
lado.

4 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras

das entradas 1, 2, 3, 4, P e T do joystick. Tampe

as conexoes.

5 ldentifique e desconecte os trés fios vermelhos
e o fio cinza do relé de inclinagao.

6 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o joystick ao console lateral.

7 Remova o joystick do console lateral.

COMPARTIMENTO DO OPERADOR

Como remover o pedal do
acelerador

1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

> Risco de choques elétricos. O
A RDVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Remova os elementos de fixagao que prendem
0 conjunto do pedal ao piso.

4 Eleve cuidadosamente o conjunto do pedal e
coloque-o em uma posicao segura, permitindo
acesso a parte inferior do pedal do acelerador.

5 GTH-1048 e GTH-1056: identifique e desconecte
o conector Deutsch do pedal do acelerador.
Todos os outros modelos: identifique e
desconecte o cabo do acelerador do pedal do
acelerador.

6 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o pedal do acelerador no lugar.

7 Coloque os elementos de fixagdo de lado e
remova o pedal do acelerador.
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Como remover o pedal do
atuador do freio

GTH-644, GTH-842e GTH-844:

1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 conjunto do pedal ao piso.

4 Eleve cuidadosamente o conjunto do pedal e
coloque-o0 em uma posi¢édo segura, permitindo
acesso a parte inferior do pedal do freio.

5 Identifiqgue e desconecte os fios da chave de
corte da embreagem e a chave de presséo do
freio.

6 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas F, P e T do corpo do atuador do
pedal do freio. Tampe as conexdes.

E Risco de acidentes pessoais. O

A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

7 Remova os elementos de fixagao que prendem
o pedal do atuador do freio no lugar. Remova o
pedal do atuador do freio.
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GTH-632, GTH-1048 e GTH-1056:
1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Remova os elementos de fixacdo que prendem
as tampas do atuador do freio no lugar. Coloque
as tampas de lado.

4 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas A, P e T do atuador do freio.
Tampe as conexdes.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem

queimaduras graves.

5 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o pedal do atuador do freio no lugar. Remova o
pedal do atuador do freio.
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Como remover o conjunto da
valvula do freio de
estacionamento

GTH-636, GTH-1048 e GTH-1056

1 Localize e abra a porta de acesso a bateria.

2 Desconecte a bateria da maquina.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

3 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a tampa da caixa do assento no lugar. Coloque
atampa de lado.

4 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
das entradas 1, 2 e 3 do conjunto da valvula do
freio de estacionamento localizado dentro da
caixa do assento. Tampe as conexdes.

A ADVERTENCl A Bisco _delaqidentes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com fluidos ou componentes

quentes pode resultarem
queimaduras graves.

5 ldentifique e desconecte os fios laranja e
vermelho da chave de pressao do freio de
estacionamento.

6 Remova os elementos de fixagdo e a bracadeira
que prende o conjunto da valvula do freio de
estacionamento no lugar. Remova o conjunto da
vélvula do freio de estacionamento.
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Tanques de combustivel e de éleo

hidraulico
3-1
Tanques de combustivel

Como remover o tanque de
combustivel

APERIGO Risco de exploséo e de incéndio.

Os combustiveis do motor sdo
inflamaveis. Remova o tanque de
combustivel em uma drea aberta e
bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Nuncadrene ouarmazene
combustivel em um recipiente
aberto devido a possibilidade de
incéndio.

APERIGO Risco de egploséo e dejncéndio.
Ao transferir o combustivel,
conecte um fio terra entre a
maquina e a bomba ou recipiente.

1 Desconecte a bateria da maquina.

& Risco de choques elétricos. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

2 Remova o conjunto do filtro de ar do motor da
maquina.

3 Remova a parte frontal do conjunto da caixa do
motor da maquina.

4 Retire atampa de abastecimento do tanque de
combustivel.
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5 Usandoumabomba de operagcao manual
aprovada, drene o tanque de combustivel em
um recipiente com a capacidade adequada.
Consulte a Secao 2, Especificagdes.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Ao transferir o combustivel,
conecte um fio terra entre a
maquina e a bomba ou recipiente.

Observagdo: use somente uma bomba de operacéo
manual adequada para uso com gasolina e/ou
diesel.

6 Identifiqgue, desconecte e tampe a mangueira de
abastecimento de combustivel.

7 Remova os elementos de fixag&do da correia que
prendem o tanque de combustivel. Retire as
correias do tanque de combustivel.

8 Apoie e prenda o tanque de combustivel em um
dispositivo de elevacdo adequado.

9 Tire da maquina o tanque de combustivel.

Risco de danos aos componentes.
O tanque de combustivel é de
plastico e pode danificar-se se
cair.

Observacgao: limpe o tanque de combustivel e
verifique se ha trincas ou outros danos antes de
instala-lo.
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3-2
Tanques de 6leo hidraulico

As principais fungdes do tanque de 6leo hidraulico
sao resfriar, limpar e retirar o ar do fluido hidraulico
durante o funcionamento. Ele tem um filtro da linha
de retorno interno com um indicador da condi¢édo do
filtro.

Como remover o tanque de éleo
hidraulico

Risco de danos aos componentes.
A area de trabalho e as superficies
em que este procedimento sera
executado precisam estar limpas e
livres de impurezas que possam
entrar no sistema hidraulico.

Observacgéao: ao ser removida uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com as especificagdes, durante
a instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagcbes
de torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Desca a lanca até a posigéao retraida.
2 Eleve a maquina 40 cm.

3 Usando um dispositivo de elevagdo com
capacidade minima de 1 ton, remova o
contrapeso localizado embaixo do tanque de
6leo hidraulico na extremidade articulada da
maquina.

Risco de tombamento. O
APERIGO contrapeso é fundamental para a
estabilidade da maquina. Se o
contrapeso ndo forinstalado
durante aremontagem, amaquina
ficara instavel e tombara,
resultando em acidentes pessoais
graves ou morte. N&o opere a

maquina sem o contrapeso
instalado.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O

contrapeso é extremamente
pesado. Mantenha-se afastado ao
remové-lo.
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4 Remova atampa de dleo da parte superior do
tanque hidraulico.

5 Usandoumabomba de opera¢dao manual
aprovada, drene o tanque hidraulicoem um
recipiente adequado. Consulte a Se¢éo 2,
Especificagbes.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Cuidado com 6leo quente. O
contato com éleo quente pode
resultar em graves queimaduras.

6 Retire os elementos de fixagdo que prendem as
tampas de acesso a parte traseira da maquina.
Remova as tampas de acesso.

7 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
do tanque de 6leo hidraulico. Tampe as
conexdes.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

8 Prendauma correia de elevagéo de uma ponte
rolante a parte superior do tanque de dleo
hidraulico. Apoie o tanque. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagéo.

9 Remova os elementos de fixacao do tanque.
Abaixe o tanque pelo chassi e remova-o da
maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O tanque
de 6leo hidraulico pode se
desequilibrar e cair se n&o estiver
apoiado corretamente quandofor
removido damaquina.
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4-1
Motores

Como reparar o motor
Deutz BF4 2012

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
0 motor estao disponiveis no

Manual de operagéo do motor Deutz 2012

(Num. de pega Deutz: 0297 9912) e no

Manual de oficina do motor Deutz 2012

(NUm. de peca Deutz: 0312 0361)

Manual de operacéao Deutz 2012

Num. de peca Genie 108746
Manual de oficina Deutz 2012
Num. de peca Genie 108748

Como reparar o motor
Perkins 1104C

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
0 motor estao disponiveis no

Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01) e no
Manual de servigo Perkins 1104

(Num. de peca Perkins: RENR9401).

REV. B

Como reparar o motor
John Deere 4045T

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
o motor estao disponiveis no

Manual do operadorJohn Deere 40457270
(Num. de peca John Deere: OMRG25204), no
Manual do operadorJohn Deere 40457275
(Num. de peca John Deere: OMRG33324), no
Manual de oficina John Deere 4045T

(Num. de pega John Deere: CTM104), no
Manual do alternador John Deere 4045T
(Num. de peca John Deere: CTM77) e no
Manual de sistemas de combustivel

John Deere 4045T

(NUum. de pecga John Deere: CTM207)

Manual do operador John Deere 4045T270

Num. de peca Genie 97492
Manual do operador John Deere 4045T275

Num. de peca Genie 108444
Manual da oficina John Deere 4045T

Num. de peca Genie 108443
Manual do alternador John Deere 4045T

Num. de peca Genie 108502
Manual dos sistemas de combustivel

John Deere 4045T

Num. de pega Genie 108503

Manual de operacéao e manutencao Perkins 1104

Num. de peca Genie 117765

Manual de servico Perkins 1104

Num. de peca Genie 117764
Genie
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Motor Perkins 1104C

transmissor de temperatura do fluido refrigerante
transmissor de avanco da bomba injetora
transmissor de pressdo de dleo

disjuntor de partida a frio

fusivel da bomba de elevagdo de combustivel
relé de partida a frio

relé da bomba de elevagao

solenoide do motor de arranque

QO DO Q0T

=]

Motor John Deere 4045T

a transmissor de temperatura do fluido refrigerante
do motor

b  transmissor de pressao de 6leo do motor

c relé de arranque

NUm. de peca: 97487PB

N (AT

GTH-636GTH-644 ¢« GTH-842 ¢« GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056
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4-2
Cddigos de falha do motor -
motor John Deere 4045TF275

Como recuperar codigos de
falha do motor

Quando o ECM (Mddulo eletrénico de controle)
detecta um defeito no motor, um cédigo de falha é
registrado e a luz de cédigo de sinalizagao
luminosa acendera no painel de instrumentos do
compartimento do operador.

Para obter informacdes especificas e saber como
usar os cédigos de falha, consulte a Secéo 5,
Diagndstico de falha.
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5-1
Transmissao

Como remover a transmissao

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamentode
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencéo
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificagao, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

Observacgao: execute este procedimento com o
motor desligado e frio.

1 Desconecte a bateria da maquina.

& Risco de choques elétricos. O
A ADVERTENCIA contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, reldgios e
outras joias.

2 Calce os pneus. Remova os eixos de
acionamento damaquina.

3 Remova o bujao de drenagem do radiador e
drene-o completamente em um recipiente com
capacidade adequada. Consulte a Sec¢ao 2,
Especificagbes.

Risco de queimadura. O contato

ACUIDADO com fluidos ou componentes
quentes do motor pode resultarem
queimaduras graves.
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4 Identifique, desconecte e tampe as linhas de
agua do trocador de calor. Tampe as conexdes.

Observagdo: ndo desconecte as mangueiras do
resfriador da transmissao do trocador de calor.

5 ldentifique, desconecte e tampe a linha
hidraulica da parte superior da transmissao.
Tampe a conexao.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes pgssoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

6 Identifique e desconecte o chicote da

transmissao.

7 Apoie e prenda a parte traseira do motor com
um dispositivo de elevacao adequado. Nao
aplique nenhuma presséo de elevacéo.

Transmissdao Dana T12000

a transmissor de temperatura da transmissao

b  transmissor de pressao da transmissao

c  bobina de mudancga da transmissao "B"
(fungdo de marcha a ré)

d  bobina de mudanca da transmissédo "A"
(fungéo de avanco)

e bobina de mudanga da transmissdo "D"
(reducado de marcha)

f bobina de mudanca da transmissédo "E"
(reducado de marcha)

Observagdo: consulte o esquema elétrico para

obter informag6es adicionais sobre a bobina de

mudancga da transmisséo.
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8 Amarre uma correia de elevacao de carga de
uma ponte rolante ou dispositivo de elevacao
similar a transmissao para apoio. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagao.

9 Remova os elementos de fixacao que prendem
a transmissao ao chassi.

10 Remova o bujao de acesso de 5 cm localizado
na parte inferior da caixa de campainha do
motor.

11 Trabalhando através das aberturas de acesso
localizadas sob a caixa de campainha, remova
os elementos de fixacao que prendem a placa
de acionamento da transmissao ao volante do
motor.

Observacgao: durante aremontagem, aplique um
torque nos elementos de fixagao de 36 a 39 Nm.

12 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a transmissao ao motor. Remova a transmissao
damaquina.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. A

transmissao caira se nao estiver
bem segura quando os elementos
de fixagéo forem removidos.

Observagéo: durante a remontagem, aplique um
torque nos elementos de fixagado de 81 Nm.

Num. de peca: 97487PB
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TRANSMISSAO

Como reparar a transmissao

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
a transmissao estao disponiveis no

Manual de manutengéo e reparo Dana T12000
(Num. de peca Dana: 0109) e no Manual de
manutengdo Dana T20000

(Num. de pega Dana: 0202).

Manual de transmissao Dana T12000

Num. de peca Genie 97489
Manual de manutencao Dana T20000
Num. de peca Genie 115025

H]]Oo

p

o

Transmisséao Dana T20000

a transmissor de temperatura da transmissao
(localizado do lado oposto da transmissao)

b  transmissor de pressdo da transmissao

c  bobina de mudanca da transmissao "F"
(funcdo de avanco) (fio azul)

d bobina de mudanga da transmisséao "R"
(funcdo de marcha a ré) (fio marrom)

e bobina de mudanga da transmisséo "2"
(reducdo de marcha) (fio verde)

f bobina de mudanca da transmisséao "1"
(reducdo de marcha) (fio amarelo)

Observagéo: consulte o esquema elétrico para obter
informacdes adicionais sobre a bobina de mudanca da
transmissao.
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6-1
Bombas hidraulicas

Como testar a bomba de
controle

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, deve ser aplicado o torque especificado a
extremidade durante a instalagéo. Consulte a
Secao 2, Especificagcbes de torque das mangueiras
e conexdes hidradulicas.

1 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica de alta presséao do conjunto da
valvula principal. Tampe a conexao da valvula
principal.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Observacgdo: a mangueira de alta pressao é a
menor das duas mangueiras.

2 Conecte um manémetro de 0 a 350 bar na
mangueira de alta pressdo desconectada na
etapal.

3 Mantenha a alavanca de fechamento manual de
combustivel do motor na posigcéo fechada.
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4 Observe 0o mandmetro enquanto da partida no
motor.

® Resultado:
GTH-636: se 0 mandmetro marcar 193 bar, pare
imediatamente. A bomba estd em boas
condicoes.
GTH-644,GTH-842, GTH-844 e GTH-1056:seo
mandmetro marcar 207 bar, pare
imediatamente. A bomba estd em boas
condicoes.
GTH-1048: se o manémetro marcar 241 bar,
pare imediatamente. A bomba esta em boas
condicoes.

% Resultado:
GTH-636: se a pressao nao atingir 193 bar, a
bomba ou 0 acoplamento da bomba esta com
defeito e precisara ser reparado ou substituido.
GTH-644,GTH-842, GTH-844e GTH-1056:sea
pressao nao atingir 207 bar, a bomba ou o
acoplamento da bomba esta com defeito e
precisa ser consertado ou substituido.
GTH-1048: se a pressdo nao atingir 241 bar, a
bomba ou 0 acoplamento da bomba esta com
defeito e precisa ser consertado ou substituido.

Risco de danos aos componentes.
Nao ha vélvula de seguranc¢a na
bomba hidraulica e esta pode ser
danificada se a pressao
ultrapassar a especificacédo. Ao
testar a bomba, dé partida no
motor em intervalos de um
segundo até que a pressao correta
seja confirmada. Nao aplique
pressao excessiva na bomba.

5 Retire o manémetro e instale a mangueira de
alta pressao na bomba. Aplique torque de
acordo com a especificacdo. Consulte a
Secdo 2, Especificacoes.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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Como ajustar a pressao da
bomba de controle

1 Instale um mandémetro de 0 a 250 bar na entrada
de teste 1 na lateral do tanque de dleo
hidraulico.

Observacédo: GTH-636, GTH-644, GTH-842¢
GTH-844: existem quatro entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais préxima do tanque; a entrada de teste 4 é a
mais distante.

Observacao: GTH-1048 e GTH-1056: existem seis
entradas de teste no tanque de éleo hidraulico. A
entrada de teste 1 é a mais proxima do tanque; a
entrada de teste 6 é a mais distante.

2 Dé partida no motor. Deixe o motor funcionando
em baixa rotacdo apds aquecé-lo até a
temperatura de operagéo.

3 Trabalhando na bomba hidraulica, solte o
parafuso de ajuste que prende a parte inferior
dos dois soquetes sextavados da valvula DFR
dabomba.

Observacgao: a bomba hidraulica esté localizada na
parte superior da transmissao na lateral da cabine.

b  valvula DFR
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4 Pressione totalmente e libere o pedal do freio 3
vezes, depois observe a leitura no manémetro.
Anote o valor de pressdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes.

® Resultado: a presséo esta de acordo com a
especificacdo. Aperte firmemente o parafuso de
ajuste. Va para a etapa 6.

® Resultado: a presséo nao atinge a
especificagdo. Va para a etapa 5.

5 Ajuste o soquete sextavado inferior da valvula
DFR. Gire-o no sentido horario para aumentar a
pressao e no sentido anti-horario para diminuir.
Repita este procedimento a partir da etapa 4.

6 Desligue a maquina. Remova o manémetro.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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Como remover a
bomba de controle

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamento de
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. Recomenda-se
enfaticamente que a manutencao
seja feita pelo revendedor
autorizado.

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificacado, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

Observacgao: execute este procedimento com o
motor desligado e frio.

1 Desconecte a bateria da maquina.

AADVERTENClA Risco de choque; elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

2 Retire atampa do dleo da parte superior do
tanque de dleo hidraulico.

3 Usandoumabomba de opera¢dao manual
aprovada, drene o tanque hidraulico em um
recipiente adequado. Consulte a Se¢éo 2,
Especificagbes.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Cuidado com 6leo quente. O
contato com éleo quente pode
resultar em graves queimaduras.
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4 Remova o conjunto do filtro de ar do motor da
maquina.

5 Remova a parte frontal do conjunto da caixa do
motor da maquina.

6 Identifique e desconecte o chicote de cabos da
bomba.

7 ldentifique e desconecte a mangueira de
drenagem da caixa localizada na parte superior
da bomba. Tampe as conexdes da bomba.

8 Identifique, desconecte e tampe a linha de
abastecimento da bomba hidraulica grande na
bomba. Tampe as conexdes da bomba.

9 Identifique, desconecte e tampe a mangueira de
alta presséo na bomba. Tampe as conexdes da
bomba.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

10 Remova do anteparo do chassi os elementos de
fixagcdo que prendem o trocador de calor e
deixe-o pendurado.

Risco de queimadura. O contato
ACUIDADO com componentes quentes do

motor pode resultarem

queimaduras graves.

11 Remova os elementos de fixacdo que prendem
a bomba a transmissdo. Remova a bomba da
maquina.
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Como instalar a
bomba de controle

1 Instale com cuidado a bomba hidraulica na
transmissao. Instale os elementos de fixagao e
faca um aperto manual.

2 Aplique um torque uniforme nos elementos de
fixacdo de 115 Nm.

3 Instale a mangueira menor de alta presséo na
saida da bomba. Aplique um torque nos
elementos de fixacao de 37 a 50 Nm.

4 Instale a mangueira maior de baixa pressédo na
saida da bomba. Instale os anéis de retencao e
elementos de fixagdo na bomba. Aplique um
torque nos elementos de fixacao de 74 a
90 Nm.

5 Trabalhando na drenagem da caixa na parte
superior da bomba, encha a bomba com dleo
hidraulico até que chegue a parte superior da
conexao da drenagem da caixa.

6 Instale amangueira de drenagem da caixa na
bomba e aplique o torque especificado.
Consulte a Secao 2, Especificagées.

7 Instale firmemente o chicote de cabos na
bomba.

8 Instale o trocador de calor no anteparo do
chassi. Instale e aperte firmemente os
elementos de fixacdo. Ndo aperte demais.

9 Verifique o nivel do 6leo hidraulico no tanque.
Adicione fluido se necessario.

10 Trabalhando dentro da cabine, mantenhao
botao pump OFF (DESLIGAR BOMBA) pressionado.

Observagéo: o botao PumP OFF (DESLIGAR BOMBA) esta
localizado sob o volante.
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11 Dé partida no motor.

12 Libere o botao pump OFF (DESLIGAR BOMBA) por dois
segundos.

13 Mantenha o botdo PuMP OFF (DESLIGAR BOMBA)
pressionado por um segundo, depois libere.

14 Repita a etapa 13.

15 Desligue amaquina.
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7-1
Componentes do distribuidor da valvula principal

O distribuidor da valvula principal estéa localizado na frente do tanque de éleo hidraulico no lado do tubo de
escape damaquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula direcional,

acionada por piloto ........cccevveeeinenn. AA ... Extensao/retracdo da langa ........ccccceeevieviiieeiiiieenns 10 Nm
2 Valvula direcional,

acionada por piloto .......cccoceeeiieeenns AB.......... Nivel do garfo de elevagao ..........ccccoeeveerieeieencieenn 10 Nm
3 Valvula direcional,

acionada por piloto ........cccevcverenee. AC......... Subida/descida da langa..........cceeceerieeneniiieenieeeee 10 Nm
4 Valvula de seguranga, 251 bar....... AD.......... Valvula de seguranca do distribuidor ...................... 100 Nm

@ AA ~ )
@ AB ~ )
@ AC z ,
o=

<
Observacao: referéncias \)?zo
"alfabéticas" referem-se as ‘(Pﬁ('} ?«0 00
notas correspondentes no O\ﬁh\)\«\
diagrama esquematico )
hidraulico »

vvvvvvvvvvvv
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7-2
Componentes do distribuidor do limitador de inclinacao

O distribuidor do limitador de inclinagéo esta localizado na frente do tanque de dleo hidraulico no lado do
tubo de escape da maquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de seguranga, 86,2 bar ....... BA.......... Circuito de nivel do garfo ........cccoceceverieeencenennee. 45 a 50 Nm

5P
BA %’$

Observacéo: referéncias @ @ ?’0@
"alfabéticas" referem-se as 0\) o
notas correspondentes no '(P“A'o\g’ \)oo
diagrama esquematico Q’P“\)
hidréaulico S\
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7-3
Componentes do distribuidor de valvula de retencao piloto dupla

O distribuidor de valvula de retencgéo piloto dupla esta localizado na frente do tanque de 6leo hidraulico no
lado do tubo de escape da maquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de retencgéo,

acionada por piloto .......ccccccevernenne

2 Valvula de retencgéo,
acionada por piloto ........ccccevcvevenen.

Observacao: referéncias @ @ ?’06

"alfabéticas" referem-se as o o
notas correspondentes no ’\"“\b\«?’ g \Go
diagrama esquematico \OQJ"
hidraulico ¥

vvvvvvvvvvvv

4-50 GTH-636 GTH-644 « GTH-842 ¢ GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 Num. de peca: 97487PB



Junho de 2007 Secao 4 « Procedimentos de reparo
|

REV.C DISTRIBUIDORES

7-4
Componentes do distribuidor de bloqueio traseiro ativado pela
lanca

O distribuidor de bloqueio traseiro esta localizado na frente do tanque de 6leo hidraulico no lado da cabine
damaquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula solenoide, ...........ccceeeennn. DA.......... Desativa o circuito de oscilagdo do chassi

2 posicoes, 3 vias quando a lanca estad acima de 60° .........ccoceeveenene 27 Nm

Porca da bobina

@

30
Observacao: énci @ o@
cao: referéncias N2
"alfabéticas" referem-se as «P\\Q\gp \00
notas correspondentes do ) ",.\)\'
diagrama esquematico \,‘\0

hidraulico; referéncias
alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico
elétrico
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7-5
Componentes do distribuidor da velocidade de rotacao do garfo
(opcional)

O distribuidor de velocidade de rotagao do garfo esta localizado na frente do tanque de dleo hidraulico no
lado da cabine da maquina.

Nedo ltem do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de agulha ajustavel

(o dor= Mo (oI £=To 0] = Vo =T o o PSPPSR

@

Observacao: referéncias \)?,o?'
"alfabéticas" referem-se as px\c,) go O
notas correspondentes no Pov \)\'\
diagrama esquematico “\\0?k

hidraulico

vvvvvvvvvvvv
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7-6
Componentes do distribuidor do bloco de controle

O distribuidor do bloco de controle esta localizado na frente do tanque de dleo hidraulico no lado da cabine
damaquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de agulha ajustavel ............ FA ......... Velocidade de oscilagdo do chassi ................... 40 a 47 Nm
[ (or= Mo (oI £=To 0] = Vo =T o o PRSPPI 12 Nm
2 Valvula de segurancga/reducéo de pressao,
acionada por piloto, 34,5 bar ........... FB......... Presséo piloto para subida/descida da lancga,
extenséao/retragdo da langa e circuitos
do freio de estacionamento...........cccecvverieernnnee. 40 a 47 Nm
3 Valvula de segurancga/reducéo de pressao,
acionada por piloto, 155 bar ............ FC........ Circuitos para virar para esquerda/direita e
girar garfo (0pcional) ........ccoeieriieeneenieereeneeee 40 a 47 Nm
4 Valvula de retengao .........ccceceeeuennee FD.......... Circuito dos freios ......oocveereeriierieee e 40 a 47 Nm

@ FA @ FB @

FD

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as
notas correspondentes no
diagrama esquematico
hidraulico
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7-7
Componentes dos distribuidores da inclinacao do garfo

Os distribuidores de inclinagao do garfo, usados somente em maquinas com um unico joystick, estao
localizados na frente do tanque de 6leo hidraulico do lado da cabine da maquina.

Nedo Iltem do

indice Descricao esquema Funcao Torque

— Porca da bobina (itENS GA € GB) .....ccciiiiiiie e e e e s e e e e aea e 4,5 Nm

1 Valvula solenoide, 2 posigoes, ....... GA.......... Inclina os garfos de elevagéo para baixo ................. 27 Nm
4 vias

2 Valvula solenoide, 2 posigoes, ....... GB......... Inclina os garfos de elevagéo para cima ................... 27 Nm
4 vias

Observacao: referéncias ?’0?’
"alfabéticas" referem-se as ‘\0\)60 o
notas correspondentes do <P oV, \)\,\0
diagrama esquematico Y\\o?\

hidraulico; referéncias
alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico
elétrico
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7-8
Componentes do distribuidor do bloqueio traseiro

O distribuidor de bloqueio traseiro esta localizado na parte superior do anteparo de suporte do eixo traseiro.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de retengéo, acionada por piloto....... HA ... Circuito de retragdo do cilindro

traseiro esquerdo .........ccccevveeiiieeenneen. 47 a 54 Nm
2 Valvula de retengéo, acionada por piloto....... HB ....... Circuito de extensdo do cilindro

traseiro esquerdo .........ccccevveeriieeennenn. 47 a 54 Nm
3 Valvula de retengéo, acionada por piloto....... HC ....... Circuito de retragdo do cilindro

traseiro direito ........cccevveeviiiiiie, 47 a 54 Nm
4 Valvula de retencdo, acionada por piloto....... HD ....... Circuito de extensao do cilindro

traseiro direito .......cccevveeiiiiiiiiie, 47 a 54 Nm
5 Valvula corrediga, 2 posicoes, 3 vias ............. HE ....... Circuito de oscilagdo do chassi ............ 34 a 40 Nm
6 Valvula direcional, acionada por piloto .......... HF ...... Ativa a funcdo de oscilagao traseira ..... 47 a 54 Nm
7 Vaélvula direcional, acionada por piloto .......... HG ....... Abre as valvula de retengéao ................. 47 a 54 Nm
8 Valvula de seguranca,

acionada por piloto 34,5 bar...........cccoeevveenne HH ....... Controla a pressao do 6leo
Nos CiliNdros .........ccccovciiiviiiiiiiieciee 47 a 54 Nm

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as

notas correspondentes no
diagrama esquematico
hidraulico

N
/@///[//,. HE )
\

3

©
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7-9
Componentes do distribuidor do freio de estacionamento

GTH-644, GTH-842 e GTH-844: o distribuidor do freio de estacionamento € o distribuidor externo dos dois
distribuidores semelhantes do tubo principal do chassi ao lado da cabine, montado diretamente no chassi.
GTH-636, GTH-1048 e GTH-1056: o distribuidor do freio de estacionamento localizado dentro da cabine, a
esquerda do assento do operador.

N¢do Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula solenoide,
2 posicgoes, 3 vias
(modelos 644, 842 e 844)................ A........... Ativa/libera o freio de estacionamento..............cc....... 27 Nm
[Rdo] (o= 1o b= T o To] o] - NN 4,5 Nm
2 Valvula ativada manualmente,
2 posicgoes, 3 vias
(modelos 636, 1048 e 1056) ........... A ... Ativa/libera o freio de estacionamento.............c......... 27 Nm

GTH-636
GTH-1048
GTH-1056

GTH-644
GTH-842
GTH-844

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as
notas correspondentes do
diagrama esquematico
hidraulico; referéncias
alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico
elétrico
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7-10
Componentes do distribuidor do bloqueio do diferencial
(opcional para GTH-636 e GTH-644)

O distribuidor de bloqueio do diferencial é o distribuidor interno de dois distribuidores semelhantes
localizados no tubo principal do chassi ao lado da cabine, montado mais préximo da linha de centro da
maquina.

Nedo ltem do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula solenoide,

2 posicoes, 3 vias
Lo (oz= o F= T o To] o] [ - LS SRRSO

@

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as

notas correspondentes do
diagrama esquematico
hidraulico; referéncias
alfanuméricas referem-se

ao diagrama esquematico
elétrico
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7-11
Componentes do distribuidor de oscilacao

Os distribuidores de oscilagao estao localizados sob uma tampa de inspe¢éo no anteparo de suporte do
eixo frontal com o distribuidor de oscilagao esquerdo montado do lado da cabine da maquina e o
distribuidor de oscilagéo direito montado do lado da exaustéo da maquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de retencdo, acionada por piloto....... KA ... Circuito de extensao do cilindro

frontal esquerdo .........ccccceeveeiiieeenneen. 40 a 47 Nm
2 Valvula de retengéo, acionada por piloto....... KB ... Circuito de retragdo do cilindro

frontal esquerdo .........ccccceeveeinieeeineen. 40 a 47 Nm
3 Valvula de retengéo, acionada por piloto....... KC ....... Circuito de retragdo do cilindro

frontal direito.......cccceevrcieieiiiee, 40 a 47 Nm
4 Valvula de retencdo, acionada por piloto....... KD ....... Circuito de extensao do cilindro

frontal direito......cccocoevvciiiiiiee, 40 a 47 Nm

R L —

LADO DA CABINE LADO DA EXAUSTAO

S S

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as
notas correspondentes no
diagrama esquematico
hidraulico
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7-12
Componentes do distribuidor da rotacao do garfo (opcional)

Se o opcional de rotagao do garfo estiver instalado, o distribuidor da rotagao do garfo esta localizado sob o
distribuidor de bloqueio traseiro no anteparo de suporte do eixo traseiro do lado da cabine da maquina.

Nedo Iltem do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula solenoide,
3 posicdes, 4 vias
com cancelamento manual.............. LA .......... Gira os garfos no sentido horario ou
anti-horario
[edo] (o7= Mo b= o To] o 1o 1= R 3,4 Nm

LA

Observacao: referéncias
"alfabéticas" referem-se as
notas correspondentes no
diagrama esquematico
hidraulico
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7-13
Componentes do distribuidor de oscilacao direcional

O distribuidor de oscilagao direcional esta localizado sob o distribuidor de bloqueio traseiro no anteparo de
suporte do eixo traseiro do lado da exaustao da maquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula solenoide, 3 posicoes, 4 vias
com cancelamento manual
(modelos com um unico joystick) .........ccceeu.e.. MA ....... Gira o chassi no sentido horario ou
anti-horario
[Rdo] (=10 b= T oTo] o] - NN 3,4 Nm
2 Valvula direcional operada por piloto
(modelos com dois joysticks) .......cc.ceeveeriueens MA ....... Gira o chassi no sentido horario ou
anti-horario

Vaw L —
MODELOS COM —
UM UNICO . E/ (OW

JOYSTICK Y71
0

N ~ =
LG

MODELOS COM
DOIS
JOYSTICKS

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
do diagrama esquematico hidraulico;
referéncias alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico elétrico

vvvvvvvvvvvv
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7-14
Componentes do distribuidor do estabilizador -
GTH-1048 e GTH-1056

O distribuidor do estabilizador esta localizado sob a tampa de inspecéo no anteparo de suporte do eixo
frontal.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
— [edo] (o7= Mo b= o To] o] o F- SRR 3,4 Nm
1 Valvula solenoide, 3 posicoes, 4 vias

com cancelamento manual ...........ccoccceeevieeene NA ... Circuito de extensao/retracédo do

estabilizador, lado da cabine

2 Valvula solenoide, 3 posicoes, 4 vias

com cancelamento manual..............ccccceeeennee NB ....... Circuito de extensao/retragéo do

estabilizador, lado da exaustao

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
do diagrama esquematico hidraulico;
referéncias alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico elétrico
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7-15

Componentes do distribuidor da valvula de seguranca do
controlador (bloqueio de queda)

GTH-636, GTH-1048 e GTH-1056

O distribuidor da valvula de seguranga do controlador estd localizado dentro do trilho da estrutura da cabine
e do anteparo de suporte do eixo traseiro do lado da cabine da maquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula solenoide, 2 posic¢des, 2 vias

com cancelamento manual..............cccceeeennne OA ...... Desengata a bomba hidraulica .................... 27 Nm

[edo] (o7= Mo b= oTo] o] o F- R

©

g
(|

©

=
|
@

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
do diagrama esquematico hidraulico;
referéncias alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico elétrico
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7-16
Componentes do distribuidor dos cilindros de elevacao e de
extensao da lanca

Os distribuidores estao localizados nos respectivos cilindros.

Nedo ltem do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de balanceamento .............. PA .......... Circuito de subida/descida da lanca esquerda

(lado da €abine) ......ccccceeveeniiiiiieie e, 61 a 67 Nm
2 Valvula de balanceamento .............. PB.......... Circuito de subida/descida da lancga direita

(lado da exaustao) .......ccccceeeereiiiieeneinieeneee 61 a67 Nm
3 Valvula de balanceamento ............. QA......... Circuito de extenséo da langa

(extremidade da camisa) .........ccceveerveerieenieennn. 61 a 67 Nm
4 Valvula de balanceamento ............. QB.......... Circuito de retracédo da langa

(extremidade da haste) ........cccceveeriienienciennnn. 61 a 67 Nm

PA
@ PB

Distribuidor do cilindro
de elevacédo da lanca

® a5

Distribuidor do cilindro
de extens3o da lanca

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
no diagrama esquematico hidraulico
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7-17
Componentes do distribuidor do cilindro de nivel do garfo

Se o opcional de rotagéo do garfo estiver instalado, o distribuidor do cilindro de rotagdo do garfo esta
localizado no cilindro.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de retencgéo,
acionada por piloto ......cccceeveeiiieen. RA......... Circuito de subida do garfo ........cccceeveeeeecerenen. 40 a 47 Nm
Valvula de balanceamento ............. RB.......... Circuito de subida do garfo ........cccccveveeveerieennen 40 a 47 Nm
Valvula de retencgéo,
acionada por piloto ......cccceeeeeiiieenn. RC.......... Circuito de descida do garfo .......cccceceeeeveernee. 40 a 47 Nm
RA ()
® -
| Nl A
&

@ RB D

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
no diagrama esquematico hidraulico

vvvvvvvvvvvv
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7-18
Componentes do distribuidor do cilindro de rotacao do garfo
(opcional)

Os distribuidores estao localizados no cilindro.

Nedo Iltem do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de retencéo,

acionada por piloto ........cccccevveeeieenns 40 a 47 Nm
2 Valvula de retencéo,

acionada por piloto ........cccccevveeieens 40 a 47 Nm

@

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
no diagrama esquematico hidraulico
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7-19
Componentes do distribuidor de limitacao de curso da bomba

O distribuidor de limitagdo de curso da bomba esta localizado na bomba hidraulica, préoximo a valvula DFR.

Nedo Item do

indice Descricao esquema Funcao Torque

1 Valvula solenoide, 2 posigoes, 2 vias ............ TA....... Desengata a bomba hidraulica .................... 27 Nm
[edo] (o7= Mo b= o To] o1 o b= R 4,5 Nm

USADO NA BOMBA SAUER
(DISTRIBUIDOR PRETO NA BOMBA PRETA)

@ TA

USADO NA BOMBA REXROTH
(DISTRIBUIDOR PRATEADO NA BOMBA CINZA)

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
do diagrama esquematico hidraulico;
referéncias alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico elétrico

vvvvvvvvvvvv
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7-20
Componentes do distribuidor da valvula de seguranca do cilindro
de extensao - GTH-636, GTH-1048 e GTH-1056

O distribuidor de seguranga do cilindro de extensao esta localizado no bloco de descarga na parte frontal
do tanque de 6leo hidraulico.

Nedo ltem do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula de segurancga, 137,9 bar

(GTH-636 do numero de série
GTHO606A-8418 até

GTHOB06A-9022) ........cevveeieeeeenne UA.......... Valvula de seguranga de extensdo da langa ............ 27 Nm
— Valvula de seguranga, 172,3 bar
(GTH-1048 e GTH-1056) ................ UA.......... Vélvula de seguranga de extensdo da langa ............ 27 Nm

Observacao: referéncias "alfabéticas" @ @ (,,0?’

referem-se as notas correspondentes “0‘)@0 o

no diagrama esquematico hidraulico AP oV \)\,\G
Y\\O
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7-21
Componentes do distribuidor do bloqueio de oscilacao ativado pela
lanca (modelos com dois joysticks, exceto GTH-636)

O distribuidor do bloqueio de oscilagao ativado pela lanca, usado em todas as maquinas com dois
joysticks, exceto GTH-636, esta montado na valvula de oscilagao direcional acionada pelo piloto.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
— [Rdo] (=10 b= T oTo] o] - NN 4,5 Nm
1 Valvula solenoide, 2 posigoes, 2 vias ............ VA ... GTH-644, GTH-842 e GTH-844:

Interrompe o fluxo do éleo para o circuito

de oscilagéo do chassi quando a lanca

esta acima de 602 ........cccoeviiiriiee i 27 Nm
1 Valvula solenoide, 2 posigoes, 2 vias ............ VA ... GTH-1048 e GTH-1056:

Interrompe o fluxo do éleo para o circuito

de oscilagéo do chassi quando a lanca

esta acima de 552 .......ccceiviiiiniiee e 27 Nm

2

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
do diagrama esquematico hidraulico;
referéncias alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico elétrico
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Ajustes da valvula -
Distribuidor do bloco de
controle

Como ajustar a pressao do
sistema de direcao

Observacao: verifique se o nivel do éleo hidraulico
estd visivel no visor de inspeg¢éo do tanque.

1 Instale um mandémetro de 0 a 250 bar na entrada
de teste 2 na lateral do tanque de dleo
hidraulico.

Observacgdo: existem quatro entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais préxima do tanque; a entrada de teste 4 é a
mais distante.

GTH-636
GTH-644
GTH-842
GTH-844

GTH-1048
GTH-1056

a entrada de teste 6
b entrada de teste 4
¢ entrada de teste 3
d entrada de teste 1

Num. de peca: 97487PB

DISTRIBUIDORES

Dé partida no motor. Deixe o motor funcionando
em baixa rotacao apés aquecé-lo até a
temperaturade operacgéo.

Sem usar nenhum dos controles da maquina,
observe a leitura no manémetro.

Resultado: a leitura do manémetro é de
155 bar. O ajuste de pressao esta correto.

Resultado: a leitura do manGmetro é diferente de
155 bar. A pressao precisa ser ajustada. Va
para a etapa 4.

Localize a vélvula de seguranca de elevagao/
extensao da langa (item FC do esquema) do
bloco de controle na frente do tanque de 6leo
hidraulico. Solte a porca de bloqueio na parte
superior da valvula. Gire o parafuso de ajuste
no sentido horario para aumentar a pressao e no
sentido anti-horario para diminuir. Aperte a
porca de bloqueio e repita este procedimento a
partir da etapa 3.

a tanque de dleo hidraulico

b  valvula de seguranca de elevagao/
extensao da lanca

¢ distribuidor do bloco de controle
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Como ajustar a pressao piloto
do sistema da lanca

Observacao: verifique se o nivel do éleo hidraulico
esta visivel no visor de inspecao do tanque.

1 GTH-636,GTH-644,GTH-842e GTH-844:
instale um mandémetro de 0 a 250 bar na
entrada de teste 3 na lateral do tanque de dleo
hidraulico.

Observacgao: existem quatro entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais proxima do tanque; a entrada de teste 4 é a
mais distante.

2 GTH-1048 e GTH-1056: instaleum
mandmetro de 0 a 250 bar na entrada de teste 5
na lateral do tanque de 6leo hidraulico.

Observacgao: existem seis entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais proxima do tanque; a entrada de teste 6 é a
mais distante.

GTH-636
GTH-644
GTH-842
GTH-844

GTH-1048
GTH-1056

a entrada de teste 6
b entrada de teste 4
¢ entrada de teste 3
d entrada de teste 1

4-70
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3 Dé partida no motor. Deixe o motor funcionando
em baixa rotacao apés aquecé-lo até a
temperaturade operacgéo.

4 Sem usar nenhum dos controles da maquina,
observe a leitura no manémetro.

® Resultado:
GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844: a
leitura do manoémetro é de 34,5 bar. A
regulagem de pressao esta correta.
GTH-1048 e GTH-1056: a leitura do manémetro
é de 27,6 bar. O ajuste de pressao esta correto.

% Resultado:
GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844: a
leitura do manémetro é diferente de 34,5 bar. A
pressao precisa ser ajustada. Va para a
etapa 5.
GTH-1048 e GTH-1056: a leitura do manémetro
é diferente de 34,5 bar. A pressao precisa ser
ajustada. Va para a etapa 5.

5 Localize a valvula de segurancga de pressao
piloto (item esquematico FB) do bloco de
controle na frente do tanque de 6leo hidraulico.
Solte a porca de bloqueio na parte superior da
valvula. Gire o parafuso de ajuste no sentido
horario para aumentar a pressao e no sentido
anti-horario para diminuir. Aperte a porca de
bloqueio e repita este procedimento a partir da
etapa 4.

FA

a tanque de dleo hidraulico

b  valvula de seguranca de pressao
piloto

c  distribuidor do bloco de controle
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Ajustes da valvula -
Distribuidor do limitador de
inclinacao

Como regular a pressao do
limitador de inclinacao

Observacao: verifique se o nivel do éleo hidraulico
estd visivel no visor de inspeg¢éo do tanque.

Observacgdo: sédo necessarios dois técnicos para
executar esse procedimento.

1 GTH-636,GTH-644, GTH-842e GTH-844:
instale um mandmetro de 0 a 250 bar na
entrada de teste 4 na lateral do tanque de dleo
hidraulico.

Observacgao: existem quatro entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais proxima do tanque; a entrada de teste 4 é a
mais distante.

DISTRIBUIDORES

Dé partida no motor. Deixe o motor funcionando
em baixa rotacao apés aquecé-lo até a
temperaturade operacgéo.

Ative a funcao de elevacao do garfo até que o
cilindro de nivel do garfo esteja completamente
retraido, depois continue para ativar a funcédo
enquanto observa a pressao no manémetro.

Resultado: a leitura do manémetro é de
86,2 bar. O ajuste de pressao esta correto.

Resultado: a leitura do manGmetro é diferente de
86,2 bar. A pressao precisa ser ajustada. Va
para a etapa 5.

Localize a vélvula de seguranca do limitador de
inclinagcao (item esquematico BA) do distribuidor
do limitador de inclinacéo na frente do tanque
de 6leo hidraulico. Solte a porca de bloqueio na
parte superior da valvula. Gire o parafuso de
ajuste no sentido horario para aumentar a
pressao e no sentido anti-horario para diminuir.
Aperte a porca de bloqueio e repita este
procedimento a partir da etapa 4.

Observagdo: pode ser necessario fazer esse ajuste
5 ou 6 vezes para garantir uma regulagem correta
dapressao.

2 GTH-1048 e GTH-1056: instale um mandémetro
de 0 a 250 bar na entrada de teste 6 na lateral
do tanque de 6leo hidraulico.

Observacgao: existem seis entradas de teste no @
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais préxima do tanque; a entrada de teste 6 é a
mais distante.

GTH-636
GTH-644

a tanque de dleo hidraulico
GTH-842 b distribuidor do limitador de inclinagdo
GTH-844 ¢ valvula de seguranga do limitador de
inclinagao

TH-1048

a entrada de teste 6
b entrada de teste 4
¢ entrada de teste 3
d entrada de teste 1
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7-24
Bobinas da valvula

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condi¢des de funcionamento
fornece uma forca eletromotiva que opera a valvula
solenoide. A continuidade na bobina que fornece
esse campo de forca é fundamental para a
operagaonormal.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

1 Dé partida no motor.

2 Ao ativar a fungcao adequada da maquina,
aplique uma chave inglesa de aco na ponta da
valvula solenoide. Solte a chave inglesa.

® Resultado: a chave inglesa gruda na ponta da
valvula. A bobina da valvula esta funcionando
corretamente.

¥ Resultado: a chave inglesa ndo gruda na
valvula. A bobina da valvula nao esta
funcionando corretamente.

3 Desconecte o chicote da bobina da valvula.

4 Usando um multimetro, ajuste para a leitura de
tensédo CC, conecte o polo positivo em um dos
terminais do conector da bobina da valvula.

5 Conecte o polo negativo a um ponto terra no
chassi.

® Resultado: a leitura no multimetro exibe
aproximadamente 13 V CC. O chicote esta em
boas condicdes. Substitua a bobina da valvula.

® Resultado: a leitura no multimetro exibe 0 V CC.
A bobina da valvula estd em boas condic¢des; o
chicote esta com defeito. Repare ou substitua o
chicote.

vvvvvvvvvvvv

4-72 GTH-636 GTH-644 « GTH-842 ¢ GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 Num. de peca: 97487PB



Junhode 2007

Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV.D

8-1
Eixos

Como remover o eixo

A ADVERTENClA Risco Qe acident.es pessoais. Este
procedimento exige
conhecimentos especificos de
manutencao, equipamentode
elevacao de carga e uma oficina
apropriada. A tentativa de executar
este procedimento sem tais
conhecimentos e ferramentas pode
resultar em acidentes fatais ou
acidentes pessoais graves e em
danos significativos aos
componentes. E necessdria a
assisténcia do revendedor
autorizado.

1 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 eixo a transmissao. Abaixe a extremidade do
eixo de acionamento até o solo.

2 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 eixo de acionamento ao eixo. Remova o eixo
de acionamento da maquina.

3 Solte as porcas das duas rodas do eixo a ser
removido. Nao remova as porcas da roda.

4 Eleve a extremidade da maquina até que os
pneus estejam suspensos acima do solo.
Coloque calgos sob o chassi para servir de
apoio.

Risco de esmagamento. O chassi
APERIGO caira se nao estiver apoiado
adequadamente.

5 Remova as porcas da roda. Remova o conjunto
do pneu e roda das duas extremidades do eixo.

6 Apoie e prenda o eixo em um dispositivo de
elevacéoadequado.

NUm. de peca: 97487PB
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7 Trabalhando em um dos lados da maquina,
identifique, desconecte e tampe as mangueiras
do cilindro de nivel do garfo no distribuidor do
cilindro. Tampe as conexoes.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

8 Prendauma correia de elevagédo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
nivel do eixo. Apoie o cilindro. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagéo.

9 Remova os elementos de fixagao que prendem
0 pino de articulagédo da extremidade da camisa
do cilindro do nivel do eixo ao chassi.

10 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagdo. Abaixe o cilindro sobre o
eixo.

AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
caird se nao estiver apoiado
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

11 Repita este procedimento, a partir da etapa 6,

para o outro lado do eixo.

12 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 eixo0 ao chassi. Remova o eixo da maquina.

APERIGO Risco de esmagamento. O eixo

caird se nao estiver apoiado
corretamente quando os elementos
de fixagédo forem removidos da
maquina.
Observacgao: ao instalar o eixo sobre o chassi,
aplique o torque especificado aos elementos de
fixac&o.

Especificacao de torque

Elementos de fixagdo do eixo 515 Nm
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Como regular os freios de
servico do eixo frontal

GTH-1048e GTH-1056

Ao usar o GTH-1048 e 0 GTH-1056, a maior parte
da frenagem é realizada pelo eixo frontal. Como
resultado, os freios de servigo do eixo traseiro
raramente precisam ser regulados. Se for
necessaria a regulagem dos freios de servigo do
eixo traseiro, entre em contato com Departamento
de assisténcia técnica da Genie Industries.

1 Calce os pneus.

2 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.

3 Libere o freio de estacionamento.

4 No eixo frontal, localize e remova as tampas
dos parafusos de regulagem do freio de servico.
Consulte as ilustracdes a seguir.

5 Gire os parafusos de regulagem de quatro lados
do freio de servigo no sentido anti-horario até
sentir uma ligeira resisténcia.

6 Gire os dois parafusos de regulagem 3,75 voltas
no sentido horario.

7 Instale as tampas sobre os parafusos de
regulagem do freio de servico. Prenda
firmemente os elementos de fixacdo. Nao
apertedemais.

REV.D

Como regular os freios de
estacionamento

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844

1 Calce os pneus.

2 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacéo.

w

Libere o freio de estacionamento.

4 Remova atampa de inspec¢éo superior do
chassi na extremidade do garfo da maquina.
Localize o cilindro do freio de estacionamento
na parte superior do eixo de acionamento.

5 Solte a contraporca que prende a parte roscada
da haste de regulagem do freio de
estacionamento.

6 Gire a haste roscada do cilindro para fora varias
vezes.

7 Gire a haste roscada para dentro do cilindro até
que nao haja nenhuma folga entre a bucha da
haste roscada, o atuador e a bragcadeira da
alavanca.

Observacgdo: girar demais a haste roscada para
dentro do cilindro movera a alavanca do freio de
estacionamento, resultando em falha no seu
funcionamento. Nao aperte demais a haste.

8 Mantendo a haste do cilindro na posi¢éo, aperte
firmemente a porca de bloqueio.

9 Inspecione a alavanca do freio de
estacionamento para confirmar se a alavanca
ndo estd emperrada ou em contato com a peca
fundida do eixo.

10 Regule o freio de estacionamento e desligue o
motor.

vvvvvvvvvvvv
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Como liberar manualmente o
freio de estacionamento

GTH-636, GTH-644, GHT-842e GTH-844

1 Remova a tampa de inspecao superior do
chassi na extremidade do garfo da maquina.
Localize o cilindro do freio de estacionamento
na parte superior do eixo de acionamento.

2 Solte a contraporca que prende a parte roscada
da haste de regulagem do freio de
estacionamento.

3 Gire a haste roscada para fora do cilindro até
liberar o freio de estacionamento, contando o
numero de voltas da haste.

Observacgédo: para facilitar a recalibragem da haste
do cilindro do freio de estacionamento, é util manter
uma contagem precisa das voltas dadas na haste
ao liberar o freio.

GTH-1048e GTH-1056

No caso raro de falha do motor, pode ser
necessario liberar os freios antes de movimentar a
maquina.

1 Calce os pneus.

2 Trabalhando no eixo frontal, localize os quatro
parafusos de liberacao do freio de
estacionamento com porcas de bloqueio, nos
locais mostrados na ilustracao. Solte
completamente as porcas de bloqueio que
prendem os parafusos na posicao.

NUm. de peca: 97487PB
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3 Gire os parafusos de liberagéo do freio de
estacionamento igualmente na caixa do
diferencial até que o freio esteja liberado.

Risco de danos aos componentes.
Girar os parafusos de liberagéo do
freio de estacionamento para
dentro da caixa de forma ndo
uniforme pode danificar
internamente o freio. N&o gire os
parafusos de liberacado do freio de
estacionamento paradentroda
caixa de forma desigual.

4 Para reajustar o freio de estacionamento, gire os
parafusos de maneira uniforme para fora da
caixa do diferencial até que a parte superior de
cada um esteja a 32 +1 mm da caixa do
diferencial. Aperte firmemente a porca de
bloqueio. Nao aperte demais.

Como reparar o eixo
GTH-636, GTH-644, GHT-842 ¢ GTH-844:

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
0 eixo estéo disponiveis no Manual de manutengéo
e reparo do eixo Dana 212 (NUum. de peca Dana:
0247).

Manual de manutencao e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 97488

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos de reparo e mais informagdes sobre
0 eixo estéo disponiveis no Manual de manutengéo
e reparo do eixo Dana 213 (NUm. de peca Dana:
0243).

Manual de manutencao e reparo do eixo Dana 212
Num. de peca Genie 115026
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9-1 6 Eleve o conjunto do estabilizador até uma

Estabilizadores posigao vertical.

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
0 pino de articulagéo do estabilizador a
maquina.

Como remover um estabilizador

1 Estenda o estabilizador até que a patola apenas 8
toque o solo. Nao apoie o peso da maquina no
estabilizador.

Utilize um puncgéo de metal macio para remover
0 pino de articulagdo. Remova o conjunto do
estabilizador da maquina.

2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras 5 Risco de esmagamento. O
de abastecimento hidraulicas do cilindro do AADVERTENCIA g ,

bilizador. T - estabilizador caira se nao estiver
estabilizador. Tampe as conexoes. apoiado corretamente quando o

a Risco de acidentes pessoais. O pino de articulacao for removido da

A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode maquina.

penetrar na pele e queima-la. Solte

as conexdes hidraulicas bem

devagar para que a pressao do

6leo sejaaliviada gradualmente.

Nao deixe que o dleo espirre ou

saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

3 Prendauma correia de elevagédo de uma ponte
rolante ao conjunto do estabilizador. Eleve o
estabilizadora aproximadamente 80°.

4 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o pino de articulagdo da extremidade da haste
do cilindro do estabilizador a maquina.

5 Utilize um puncao de metal macio para remover
o pino de articulagdo. Abaixe o cilindro sobre o
estabilizador.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro
pode ficar instavel e cair se nao
estiverapoiado corretamente
quando o pino de articulacao for
removido da maquina.

vvvvvvvvvvvv
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Como remover o cilindro de um 5
estabilizador

Observagdo: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagéo da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificagao, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de

torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas. S
1 Estenda o estabilizador até que a patola apenas 6
toque o solo. Nao apoie o peso da maquina no
estabilizador.
7

2 |dentifique, desconecte e tampe as duas
mangueiras hidraulicas de abastecimento do
cilindro do estabilizador. Tampe as conexoes.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

3 Prendauma correia de elevagéo de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro do
estabilizador. Apoie o cilindro. Nao aplique
nenhuma pressao de elevacéo.

4 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o pino de articulagédo da extremidade da camisa
do cilindro do estabilizador ao chassi.

ESTABILIZADORES

Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
0 pino de articulagao.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro

caira se nao estiver apoiado
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

Eleve o cilindro até uma posicéo vertical.
Remova os elementos de fixagdo que prendem

0 pino de articulagédo da extremidade da haste
do cilindro do estabilizador a maquina.

Utilize um punc¢éo de metal macio para remover
o0 pino de articulagdo. Remova o cilindro da
maquina.

AADVERTENCIA Risco de esmagamento. O cilindro

caira se nao estiver apoiado
corretamente quando o pino de
articulac¢éo for removido da
maquina.
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Diagnostico de falhas

Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa
treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire de servico imediatamente uma
maquina danificada ou que nao esteja funcionando
corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da maquina
antes de voltar a usa-la.

Salvo especificagbes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condig¢des:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- langa na posicao retraida;

- chave de comando na posicdo desl. e sem a
chave;

- rodas com calcos.

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucdes de operagéo no respectivo
manual do operador damaquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estéo a sua
disposi¢éo e em condi¢des de uso.

M Esteja ciente dos riscos a seguir e siga as
praticas de seguranga normalmente aceitas nas
oficinas.

APERIGO Risco de esmagamento. Ao testar

ou substituir qualquer componente
hidraulico, sempre apoie e prenda
a estrutura para que ela néo

se mova.

AADVERTENCIA Risco de choques elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

Probl Identificar ; 2 ot
de?cog[enr?o sintomas D(ljagr}(a)lsgg;o
problema
persiste
Realizar
problema reparo
resolvido
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DIAGNOSTICO DE FALHAS

1-1
Cddigos de falha do motor -
GTH-1048 e GTH-1056

Quando o ECM (Mddulo eletrénico de controle)
detecta um defeito no motor, um cédigo de falha é
registrado e a luz de cédigo de sinalizagcao
luminosa acendera no painel de instrumentos do
compartimento do operador.

Lampadade adverténcia

O ECM para o motor John Deere 4045T é capaz de
detectar, armazenar e reagir a condicbes anormais
de operacao do motor ou falhas. A presenca de
uma falha é informada ao operador por meio da luz
de BC (Cddigo de sinalizagédo luminosa) de
Adverténcia de Parada do Motor de cor @mbar,
localizada no painel. Dependendo da severidade da
falha do motor detectada, o ECM pode executar
etapas para minimizar os danos do motor pela
reducdo da alimentacéo de saida. No ECM também
sdo armazenadas as falhas que podem ser
acessadas mais tarde pelo pessoal de assisténcia
técnica usando a luz de BC.

Protecao do motor

Quando o motor esta funcionando e o ECM detecta
uma condicao de adverténcia, a luz de BC no
painel comeca a piscar. Uma condi¢céo de
adverténcia é uma falha do motor na qual um
parametro critico do motor monitorado excede os
valores de operacdo normal. Se as condi¢oes de
operacao do motor ndao melhoram ou se as
condi¢bes se tornam mais extremas, a condicdo de
adverténcia pode se tornar uma condicéo de
parada. Neste ponto, a luz de BC parara de piscar
e permanecera ligada brilhantemente e 0o ECM
poderd iniciar uma sequéncia de reducéo de
alimentacéo. O operador é responsavel pelo
desligamento do motor para evitar danos
posteriores ao motor.

O ECM néo consegue detectar todos os problemas
do motor, nem a sua capacidade de deteccao de
falhas é um substituto para a manutencgéo regular
do motor. Sempre devem ser observados 0s
procedimentos normais de operagdo da maquina.

5-2
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Diagndstico de codigo de falha

Quando o ECM do motor detecta uma condi¢ao de
operacao anormal, o ECM gera um cddigo de falha
que é armazenado no ECM e que pode ser
recuperado mais tarde pelo pessoal de assisténcia
técnica, mesmo que a condi¢éo que causou a falha
do motor deixou de existir. Podem ser
armazenados multiplos cédigos de falhas ao
mesmo tempo. Esses codigos de falhas podem dar
uma visao sobre a area do problema, mas nao
necessariamente especificar o problema
fundamental.

Acesso aos codigos de falha

O acesso aos codigos de falha comeca por colocar
a chave de partida na posicédo desligada. Em
seguida, pressione e segure o botdo de BCE
(Ativacdo do cédigo de sinaliza¢do luminosa).
Enquanto ativa o botédo de BCE, gire a chave de
partida para a posi¢céo ligado, mas nédo acione o
motor de partida. Mantenha o botdo de BCE
ativado até que a luz do BC comeca a piscar
aproximadamente 7 segundos.

A luz do BC comecara a piscar na sequéncia que
corresponde ao cédigo de falha armazenado na
memdaria do ECM. Depois que o técnico de
manutencgdo registrou todos os cédigos, gire a
chave de partida para a posicéo desligado.

Cddigos ativos vs Cédigos armazenados

Para reduzir o tempo de trabalho do técnico de
manutencgdo, os codigos de falhas sdo informados
como cddigos ativos e codigos armazenados.
Cddigos de falha ativos indicam uma condi¢éo do
motor ou condi¢bes que ainda nao foram corrigidas;
cédigos de falhas armazenados sao o histdrico dos
cédigos de falhas armazenados no ECM. Cédigos
de falhas ativos sao precedidos pelo cédigo 32;
cédigos de falhas armazenados sao precedidos
pelo cddigo 33. Se néo houver falhas do motor
armazenadas pelo ECM, o cédigo 88 também sera
exibido.
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Como ler os cédigos de falhas

A luz do BC que esta piscando, quando combinada
com pausas curtas ou longas entre as piscadas,
indica ao técnico de manutencéo a falha especifica
codificada pelo ECM, se houver. O cédigo 32, por
exemplo, aparece como trés piscadas rapidas
seguidas de uma pausa curta de dois segundos,
em seguida mais duas piscadas rapidas seguidas
por uma pausa longa de quatro segundos. O cddigo
33 aparece como trés piscadas rapidas seguidas
por uma pausa curta, em seguida mais trés
piscadas rapidas seguidas por uma pausa longa.

DIAGNOSTICO DE FALHAS

Exemplo: se o ECM né&o tem falhas ativas a
informar, entretanto tem armazenado na meméoria
os codigos 18 e 62, a seguinte sequéncia de
piscadas é observada:

Trés piscadas rapidas seguidas por uma pausa
curta... duas piscadas rapidas seguidas por uma
pausa longa... oito piscadas rapidas seguidas por
uma pausa curta... oito piscadas rapidas seguidas
por uma pausa longa... trés piscadas rapidas
seguidas por uma pausa curta... trés piscadas
rapidas seguidas por uma pausa longa... uma
piscada rapida seguida por uma pausa curta... oito
piscadas rapidas seguidas por uma pausa longa...
seis piscadas rapidas seguidas por uma pausa
curta... duas piscadas rapidas seguidas por uma
pausalonga... e em seguida o ECM repetira a
sequéncia anterior.

Coddigo e descricao

Cédigo e descricao

11 Entrada do acelerador analégico alta

12 Entrada do acelerador analégico baixa

18 Temperatura do fluido refrigerante do motor alta

19 Temperatura do fluido refrigerante do motor
baixa

21 Tenséo de alimentacédo do sensor alta

22 Tenséo de alimentacao do sensor baixa

23 Tenséo de entrada da pressao do 6leo do
motor alta

24 Tensao de entrada da pressao do 6leo do
motor baixa

25 Tenséo de entrada da temperatura do ar do
distribuidor alta

26 Tenséo de entrada da temperatura do ar do
distribuidor baixa

28 Erro do ECM

32 Significa inicio de cédigos de falha ativos

33 Significa inicio de cédigos de falha ativos
anteriores

37 Tenséao de entrada de temperatura de
combustivel alta

38 Tenséo de entrada de temperatura de
combustivel baixa

39 Ruido de entrada/erro de padréao da posicao de
partida

42 Excesso de velocidade do motor

54 Erro de reducao de alimentacdo do ECM

55 Errode Can

62 Temperatura do fluido refrigerante do
motor alta — menos grave

63 Temperatura do fluido refrigerante do
motor alta — moderadamente grave

64 Pressao do 6leo do motor moderadamente baixa

65 Pressao do 6leo do motor extremamente baixa

66 Temperatura do ar do distribuidor
moderadamente alta

68 Reducao de combustivel

69 Temperatura do fluido refrigerante do
motor alta — muito grave

71 Fechamento da vélvula de controle da bomba
longo demais

72 Fechamento da valvula de controle da bomba
curto demais

73 Circuito do solenoide da bomba aberto

74 Circuito do solenoide da bomba severamente
em curto

75 Fechamento da valvula de controle da bomba
nao detectado

76 Circuito do solenoide da bomba
moderadamente em curto

77 Corrente do solenoide da bomba alta

78 Violagédo de seguranca

79 Erro interno do ECM

81 Temperatura do combustivel moderadamente
alta

82 Parada de protecdo do motor

83 Interruptor auxiliar de parada do motor ativo

84 Erro de reducao de alimentagdo do ECM/
reducéo externa ativa

88 Significa que nenhum cddigo de falha esta

armazenado
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1-2
Bomba hidraulica

REV. A

Verifique a valvula principal

5 ldentifique e desconecte a mangueira da valvula
principal de 3,81 cm do distribuidor do coletor

Sintoma:
Motor funcionando; a bomba esta tentando criar
pressao constantemente.

Verifique a bomba

1 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
menor JIC na parte superior da bomba
hidraulica.

AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode

na parte superior do tanque hidraulico. Drene a
mangueira em um recipiente.

6 Coloque a extremidade abertada mangueiraem

um recipiente de 19 litros.

Dé partida no motor.

Resultado: nenhum fluido esta sendo drenado

pela mangueira. a valvula principal esta em

boas condi¢des. Va para a etapa 10.

#® Resultado: fluido esta sendo drenado pela
mangueira. Verifique o plugue Y da valvula
principal. V& para a proxima etapa.

© N

penetrar na pele e queima-la. Solte 8 Desligue o motor. Remova o plugue Y da parte

as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Instale uma mangueira na entrada aberta e
aperte. Coloque a extremidade aberta da
mangueira em um recipiente de 19 litros.

3 Dé apartida no motor deixe funcionando por
1 minuto.

4 Desligue o motor. Meca o fluido.

® Resultado: o volume de fluido é de 3,8 litros ou
menos. A bomba estd em boas condicdes. Va

para a etapa 5.

% Resultado: o volume de fluido é superior a

superior da valvula principal. Inspecione o anel
de vedacgé&o ou anel de teflon quanto a
rachaduras, cortes ou quebras.

® Resultado: ndo foram observadas rachaduras,
cortes ou quebras. O plugue Y esta em boas
condigcdes. Va para a préxima etapa.

#® Resultado: foram observadas rachaduras, cortes
ou quebras. Substitua o anel de vedagao ou o
anel de teflon.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

9 Remova do distribuidor da valvula principal a

3,8 litros. A bomba esta com defeito. Substitua valvula de seguranca do distribuidor (item AD

abomba.

do esquema). Inspecione as vedagdes quanto a
rachaduras, cortes ou quebras.
® Resultado: ndo foram observadas rachaduras,
cortes ou quebras. Substitua a valvula de
seguranca.
#® Resultado: foram observadas rachaduras, cortes
ou quebras. Substitua as vedacgdes.
g Risco de acidentes pessoais. O
A ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

vvvvvvvvvvvv
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REV. A

Verifique o bloco de controle

10 Instale um mandémetro de 0 a 250 bar na entrada
de teste 2 na lateral do tanque de dleo
hidraulico.

Observacao: GTH-636, GTH-644, GTH-842¢
GTH-844: existem quatro entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais proxima do tanque; a entrada de teste 4 é a
mais distante.

Observacao: GTH-1048 e GTH-1056: existem seis
entradas de teste no tanque de 6leo hidraulico. A
entrada de teste 1 é a mais proxima do tanque; a
entrada de teste 6 é a mais distante.

GTH-636
GTH-644
GTH-842
GTH-844

GTH-1048

a entrada de teste 6
b entrada de teste 4
¢ entrada de teste 3
d entrada de teste 1

11 Verifique a pressao da diregcdo. Dé partida no
motor e deixe funcionar em baixa rotacao.

12 Sem usar nenhum dos controles da maquina,
observe a leitura no manémetro.

® Resultado: a leitura do mandmetro é de
155 bar. O ajuste de pressao esta correto.

® Resultado: o mandmetro mostra uma leitura
flutuante de pressao. A valvula de seguranca da
direcao (item FC do esquema) esta com defeito.
Substitua a valvula.

® Resultado: a leitura do mandmetro esta abaixo
de 69 bar. A vélvula de seguranca da direcao
(item FC do esquema) esta com defeito.
Substitua a valvula.

Num. de peca: 97487PB

GTH-636 * GTH-644 ¢ GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056

DIAGNOSTICO DE FALHAS

Verifique a pressao piloto
13 Desligue o motor.

14 GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844:
instale um manémetro de 0 a 250 bar na
entrada de teste 3 na parte lateral do tanque
hidraulico.

GTH-1048 e GTH-1056: instale um
mandmetro de 0 a 250 bar na entrada de teste 5
na lateral do tanque de 6leo hidraulico.

15 Verifique a pressao piloto. Dé partida no motor e
deixe funcionar em baixa rotagéo.

® Resultado:
GTH-636,GTH-644,GTH-842e GTH-844: a
leitura do mandmetro é de 34,5 bar. O ajuste da
pressao esta correto.
GTH-1048 e GTH-1056: a leitura do mandémetro
é de 27,6 bar. O ajuste de pressao esta correto.

#® Resultado: o mandmetro mostra uma leitura
flutuante de pressao. Va para a proxima etapa.

® Resultado: a leitura de pressao é 13,8 bar ou
inferior OU a leitura de presséo é 69 bar ou
superior. A valvula de seguranga/reducao de
pressao (item FB do esquema) esta com
defeito. Substitua a valvula.

16 Desligue o motor.

17 Identifique, desconecte e tampe a mangueira
hidraulica da entrada C do bloco de controle.
Tampe a conexao.

18 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.

® Resultado: 0 manémetro mostra uma leitura
flutuante de pressao. A valvula de seguranca/
reducdo de pressdo (item FB do esquema) esté
com defeito. Substitua a valvula.

#® Resultado: a leitura de pressao nao flutua.
Realize um diagndstico de falha no circuito do
freio de estacionamento ou do joystick.
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DIAGNOSTICO DE FALHAS

1-3
Funcoes da lanca

Circuito (4 vias) do Joystick

Sintoma:
Funcdes lentas da langca ou nenhuma funcéo.

Verifique a pressao piloto

1 GTH-636,GTH-644,GTH-842e GTH-844:
instale um mandémetro de 0 a 250 bar na
entrada de teste 3 na parte lateral do tanque
hidraulico.

Observacgao: existem quatro entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais proxima do tanque; a entrada de teste 4 é a
mais distante.

2 GTH-1048 e GTH-1056: instale um
mandémetro de 0 a 250 bar na porta de teste 5
na parte lateral do tanque hidraulico.

Observacgao: existem seis entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais préxima do tanque; a entrada de teste 6 é a
mais distante.

GTH-636
GTH-644
GTH-842
GTH-844

TH-1048

a entrada de teste 6
b entrada de teste 4
¢ entrada de teste 3
d entrada de teste 1

REV. B

3 Verifique a pressao piloto. Dé partida no motor e
deixe funcionar em baixa rotagao.

® Resultado:
GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844: a
leitura do mandmetro é de 34,5 bar. O ajuste de
pressao esta correto. Va para a etapa 4.
GTH-1048 e GTH-1056: a leitura do mandmetro
é de 27,6 bar. O ajuste de pressao esta correto.
Va para a etapa 4.

% Resultado:
GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844: a
leitura do mandmetro é diferente de
34,5 bar. Ajuste ou substitua a valvula de
seguranca/redugdo de pressao (item FB do
esquema). Consulte o Procedimento de reparo
7-18, Como ajustar a presséo piloto do sistema
da lancga.
GTH-1048 e GTH-1056: a leitura do mandmetro
é diferente de 27,6 bar. Ajuste ou substitua a
véalvula de seguranca/reducéo de pressao (item
FB do esquema). Consulte o Procedimento de
reparo 7-18, Como ajustar a presséo piloto do
sistema da lanca.

¥ Resultado: a leitura do manémetro é de
13,8 bar ou inferior A vélvula de seguranca/
reducdo de pressdo (item FB do esquema) esté
com defeito. Substitua a valvula.

4 GTH-636,GTH-1048 e GTH-1056: Desligue o
motor. V4 para a etapa 5.
GTH-644, GTH-842 e GTH-844: Desligue o
motor. Va para a etapa 13.

vvvvvvvvvvvv
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Verifique o distribuidor da valvula de seguranca
do controlador (bloqueio de queda)

5 Coloque a chave de comando na posic¢ao ligado.
Nao dé a partida no motor.

6 Usando uma chave, verifique se ha magnetismo
na valvula solenoide do distribuidor da valvula
de seguranca do controlador. Encoste uma
chave na extremidade da valvula.

® Resultado: a chave adere a valvula. A bobina
esta em boas condigbes. Va para a etapa 9.

% Resultado: a chave n&do gruda na vélvula. Va
paraaetapa?.

Observagao: o distribuidor da valvula de seguranca
do controlador esta fixado nas mangueiras dentro
do trilho da estrutura préximo ao compartimento do
operador.

Observagédo: umamaneirarapida para determinar
se a bobina da valvula esté funcionando
corretamente é encostar uma chave na
extremidade da valvula quando a bobina esta
ativada. Quando energizada, a valvula ira ficar
magnetizada e a chave ir4 aderir a valvula;
desligue o motor e a chave ira cair.

7 Usando um multimetro, verifique se ha
alimentacdo na bobina da valvula.

© Resultado: ha alimentacdo na bobina. Va para a
etapa 8.

% Resultado: ndo ha alimentagéo na bobina.
Repare o circuito de fiagdo para a bobina.

8 Verifique a continuidade do circuito do fio terra
da valvula de seguranca do controlador ao terra.

® Resultado: o circuito de terra tem continuidade.
Substitua a bobina da valvula.

® Resultado: o circuito de terra ndo tem
continuidade. Repare o circuito do fio terra para
abobina.
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9 Identifique e desconecte as duas mangueiras
hidraulicas menores no distribuidor da vélvula
de seguranca do controlador. Conecte as
mangueiras e aperte conforme a especificacéo.
Consulte a Sec¢éo 2, Especificacoes.

Observacgdo: nao remova as trés mangueiras
maiores do distribuidor.

10 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacdo. Teste uma funcéo da lanca.

® Resultado: a langa funciona corretamente. A
valvula de seguranca do controlador (item OA
do esquema) esta com defeito. Substitua a
valvula.

® Resultado: alangca néo funciona corretamente.
A valvula de seguranca do controlador esta em
boas condi¢des. Va para a etapa 11.

11 Desligue o motor.

12 Instale as mangueiras desconectadas na
etapa 9 no distribuidor da valvula de seguranca
do controlador. Aplique torque de acordo com a
especificacdo. Consulte a Secéao 2,
Especificacbes.

Verifique o joystick
13 Localize a mangueira instalada na entrada p do
joystick. Identifigue a mangueira.

14 Identifique, desconecte e tampe todas as
mangueiras instaladas no joystick, exceto a
mangueira na entrada p do joystick.

15 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacdo. Nao mova o joystick.

® Resultado: nao flui 6leo de nenhuma entrada. O
joystick esta funcionando corretamente.

#® Resultado: dleo flui de uma ou mais entradas do
joystick. O joystick esta com defeito. Repare ou
substitua o joystick.
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Verifique a funcao de inclinacao

16 Desligue o motor.

17 Coloque a chave de comando na posicao ligado.

Nao dé a partida no motor.

18 Localize o relé de controle sob o joystick.
Verifique a funcionalidade do relé.

Observagao: Umamaneirarapida para determinar
se o relé esta funcionando corretamente é ouvir
com cuidado quando o relé é ativado. Quando
ativado, o relé ira fazer um 'clique’ audivel quando
os contatos internos do relé conectam.

19 Ative as fungdes de nivel do garfo e, usando
uma chave, verifique se hd magnetismo nas
vélvulas solenoide nos dois distribuidores de
inclinagcéo do garfo (itens GA e GB do
esquema). Encoste uma chave na extremidade
da vélvula.

® Resultado: a chave adere a valvula. A bobina
esta em boas condi¢gdes. Substitua a(s)
valvula(s).

% Resultado: a chave nao adere a(s) valvula(s).
Vé para a etapa 20.

Observacgéao: Os distribuidores de inclinagdo do
garfo sao os dois distribuidores no tanque
hidraulico localizados o0 mais proximo da parte
inferior dotanque.

Observagao: umamaneirarapida paradeterminar
se a bobina da valvula esta funcionando
corretamente é encostar uma chave na
extremidade da valvula quando a bobina esta
ativada. Quando energizada, a valvula ira ficar
magnetizada e a chave ira aderir a valvula;
desligue o motor e a chave ira cair.

AAAAAAA
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20 Usando um multimetro, verifique se ha
alimentagdo nas bobinas das valvulas.

® Resultado: ha alimentacdo nas bobinas. Va para
a etapa 21.

® Resultado: ndo ha alimentagéo na(s) bobina(s).
Repare o circuito de fiagdo para a(s) bobina(s).

21 Verifique a continuidade do circuito do fio terra
das bobinas das vélvulas de inclina¢édo do garfo
aoterra.

® Resultado: o circuito de terra tem continuidade.
Substitua a(s) bobina(s) da(s) valvula(s).

& Resultado: o circuito de terra ndo tem
continuidade. Repare o circuito do fio terra para
a(s) bobina(s).

NuUm. de pega: 97487PB



Junhode 2007

Secao 5 ¢ Diagnostico de falhas

REV. B

Elevacao nao esta funcional

1 Identifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas no distribuidor de valvula de
retencdo piloto dupla. Tampe as conexdes do
distribuidor. Conecte as duas mangueiras do
lado CA do distribuidor E conecte as duas
mangueiras do lado CB do distribuidor. Aplique
torque de acordo com a especificagao. Consulte
a Secao 2, Especificacoes.

A ADVERTENCl A Bisco _derac.identes pgssoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacéo.

3 Ative a funcdo de subida da lanca.

® Resultado: amaquinafunciona corretamente.
Substitua as valvulas de retengéo do
distribuidor de valvula de retengéo piloto dupla
(itens CA e CB do esquema) OU substitua o
distribuidor de valvula de retencao piloto dupla.

% Resultado: a maquina nao funciona
corretamente. Va para a etapa 4.

APERIGO Risco de esmagamento. A carga

nos garfos pode cair durante a
descida da lanca devido a
derivacéo da fungéo de
autonivelamento do garfo,
resultando em morte ou sérios
acidentes pessoais e danos
patrimoniais. Nao permita que
ninguém fique préximo da area
abaixo ou em frente a langa
durante a execugao deste
procedimento.

Num. de peca: 97487PB

GTH-636 * GTH-644 ¢ GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 5-9

DIAGNOSTICO DE FALHAS

4 Desca a lanca até a posicéo retraida. Desligue o
motor.

5 Substitua a valvula de retencédo na extremidade
da camisa do cilindro de nivel do garfo (item RA
do esquema) OU realize um diagndstico de
falha no circuito de retencao piloto dupla.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.
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Funcao de rotacao do garfo

Sintoma:
O garfo gira somente em uma direcao (se
equipado).

1

Coloque a chave de comando na posigéao ligado.

Dé partida no motor.

Opere o cancelamento manual nas duas
extremidades da valvula de rota¢ao do garfo.

Resultado: a maquina funciona corretamente.
Va para a etapa 3.

Resultado: a maquina nao funciona
corretamente. Remova o ar do circuito de
rotacéo do garfo. Consulte o Procedimento de
reparo 1-6, Como substituir as mangueiras do
cilindro de rotagdo do garfo.

Realize um diagndstico no circuito elétrico de
rotacdo do garfo. Enquanto ativa a funcéo de
rotacédo do garfo em uma direcéo, use uma
chave para verificar se ha magnetismo na
valvula solenoide no distribuidor de rotagéo do
garfo. Encoste uma chave na valvula.

Resultado: a chave adere a valvula. A bobina
esta em boas condigdes.

Resultado: a chave néao gruda na valvula.
Repare ou substitua o circuito de fiagdo do
interruptor de inclinagéo do garfo para a bobina
da vélvula de inclinagéao do garfo OU substitua

o interruptor de inclinagao do garfo OU substitua

a bobina da valvula.

Observagédo: umamaneirarapida para determinar
se a bobina da valvula esté funcionando
corretamente é encostar uma chave na
extremidade da valvula quando a bobina esta
ativada. Quando energizada, a valvula ira ficar
magnetizada e a chave ir4 aderir & valvula;
desligue o motor e a chave ira cair.
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4 Ative o interruptor de rotagéo do garfo na

yyyyyyyy

direcdo oposta a partir da etapa 3 e use uma
chave para verificar se ha magnetismo na
valvula solenoide no distribuidor de rotagéo do
garfo. Encoste uma chave na valvula.

Resultado: a chave adere a valvula. A bobina
esta em boas condi¢des. Substitua a valvula
(item LA do esquema).

Resultado: a chave nédo gruda na valvula.
Repare ou substitua o circuito de fiagcao do
interruptor de inclinagéo do garfo para a bobina
da valvula de inclinagéo do garfo OU substitua
o interruptor de inclinacao do garfo OU substitua
a bobina da vélvula.
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Funcao de nivel do garfo

Sintoma A:
Autonivelamento do garfo em taxa mais lenta do
que a descida da lanca.

Verifique a valvula de seguranca de inclinacéo

1 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.

2 Nivele os garfos.
3 Desligue o motor.

4 |dentifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas no distribuidor do limitador de
inclinagdo. Tampe as conexdes do distribuidor.
Conecte as mangueiras e aperte conforme a
especificacdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes.

E Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

5 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacéo.

6 Ative as funcdes de subida e descida da lanca.

® Resultado: amaquinafunciona corretamente.
Substitua a vélvula de seguranca do distribuidor
do limitador de inclinagéo (item BA do
esquema).

% Resultado: amaquina nao funciona
corretamente. Realize um diagndstico dos
componentes do distribuidor do cilindro de nivel
do garfo (itens RA, RB e RC do esquema) OU
verifique se ha vazamento interno no cilindro.
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Sintoma B:
Autonivelamento do garfo em taxa mais rapida do
que a descida da lanca.

1 Remova a carga dos garfos.

2 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacéo.

3 Nivele os garfos.
4 Desligue o motor.

5 ldentifique e desconecte as duas mangueiras
hidraulicas da lanca das conexdes em T nas
entradas c1 e c2 do distribuidor de retencéo
piloto dupla. Tampe as conexoes.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

6 ldentifique e desconecte as duas mangueiras
hidraulicas das conexdes nas entradas v1 e v2
do distribuidor de retencéo piloto dupla. Tampe
as conexoes.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

7 Conecte a mangueira hidraulica da entrada c1 na
mangueira hidraulica da entrada v1. Aplique
torque de acordo com a especificagdo. Consulte
a Secdo 2, Especificacées.

8 Conecte a mangueira hidraulica da entrada c2 na
mangueira hidraulica da entrada v2. Aplique
torque de acordo com a especificagdo. Consulte
a Secdo 2, Especificacées.

9 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.
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10 Ative as fungdes de subida e descida da lanca.

® Resultado: amaquinafunciona corretamente.
Substitua as valvulas de retencéo do
distribuidor de valvula de retengéo piloto dupla
(itens CA e CB do esquema).

% Resultado: amaquina nao funciona
corretamente. Va para a etapa 11.

11 Separe as mangueiras conectadas nas etapas
7 e 8, e instale-as nas entradas corretas do
distribuidor de retenc¢éo piloto dupla. Aplique
torque de acordo com a especificagao. Consulte
a Secao 2, Especificacoes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

12 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacéo.

13 Desca a lancga até a posigao retraida.
14 Desligue o motor.

15 Identifique e desconecte a mangueira de
abastecimento inferior para o cilindro de
elevagéo no lado da exaustao da maquina.

A ADVERTENCl A Bisco _delaqidentes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

16 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.

17 Ative a funcéo de descida da lanca.

® Resultado: fluido esta vazando da entrada
aberta do cilindro. O cilindro tem vazamento
interno. Substitua as vedagbes dentro do
cilindro.

REV. B

Ruptura da mangueira de nivel
do garfo

1 Remova a carga dos garfos.

2 ldentifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas da langa nas entradas c1 e c2 do
distribuidor de retencéo piloto dupla. Tampe as
mangueiras.

3 Usandoumamangueira de conexao, interligue
as entradas c1 e c2 e aperte conforme a
especificacdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

4 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.

5 Ative a fungéo de decida da lanca e desca a
lanca até a posicao retraida.

Observacgao: depois de substituir as mangueiras, o
circuito deve ser sangrado. Consulte o
Procedimento de reparo 1-3, Como fazer a sangria
do circuito de elevagéo/inclinagéo.

vvvvvvvvvvvv
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14 Sintoma:

F ~ d . t O alarme de marcha a ré nao funciona quando a
uncoes de movimento transmissao esta em marcha a ré.

Sintoma: * Realize um diagnéstico de falha no alarme de
A maquina nao se movimenta. marcha a ré e fiacao do alarme.

Se o alarme de marcha a ré funciona:

* Realize um diagnéstico de falha da conexao do
fio terra no suporte da transmiss&o no lado da
cabine damaquina.

* Realize um diagndstico de falha do interruptor
de corte da embreagem e da fiacdo do
interruptor. Remova os fios pretos do interruptor
de pressao de corte da embreagem (sob o piso
da cabine) e conecte juntos.

* Realize um diagnéstico de falha nas bobinas de
mudanca da transmisséo e fiagéo.

Se o alarme de marcha a ré nao funciona:

e Verifique se o fusivel de 20 A na parte superior
esquerda do bloco de fusiveis esta com defeito.

Se afuncéao de oscilagao funciona:

* Realize um diagnéstico de falha no relé do freio
de estacionamento e na fiacao do relé OU na
chave de pressao do freio de estacionamento e
fiacao.

* Realize um diagndstico de falha no controlador
da transmisséo e fiagao.

Se a funcao de oscilacéo nao funciona:

* Realize um diagnéstico de falha na chave
limitadora da lanca e fiagao. Com a langa na
posicao retraida, verifique se ha 12 V no fio
amarelo na chave (para calibrar a chave
limitadora da lan¢a, consulte o Procedimento de
reparo 1-1, Como ajustar a chave limitadora).
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1-5
Funcoes da direcao

Como realizar diagnéstico de
falha da direcao

Verifique o sistema orbital de direcéao

1 Identifique, desconecte e feche as mangueiras
nas entradas T, R e L do sistema orbital. Nao
tampe as conexoes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

2 Instale a mangueira da entrada pnaentradaLe
aperte conforme a especificacdo. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

3 Dé partida no motor. Nao mova o volante.

® Resultado: nao ha fluxo das entradas abertas do
sistema orbital. O sistema orbital de direcao
estafuncionando corretamente.

® Resultado: ha fluido saindo de uma ou mais
entradas do sistema orbital. O sistema orbital
de direcao esta com defeito e deve ser reparado
ou substituido.

4 Desligue a maquina. Instale as mangueiras na
conexao correta do sistema orbital e aperte
conforme a especificacdo. Consulte a Secgéao 2,
Especificagbes.

5-14
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Verifique a valvula seletora de direcao
5 Dé partida no motor.

#® Resultado: as rodas em uma ou nas duas
extremidades da maquina 'inclinam' depois de
liberar o volante.

6 Ajuste as rodas de maneira que todas as rodas
estejam paralelas com o comprimento do
chassi.

7 Desligue o motor.

8 Trabalhandodentrodocompartimentodo
operador, remova os elementos de fixagdo que
prendem a tampa de inspec¢éo do joystick ao
console lateral.

9 Remova os elementos de fixacdo que prendem
o seletor de direcdo ao console lateral.

10 Identifique e desconecte as mangueiras da
valvula seletora de diregcdo. Tampe as
conexdes na valvula.

A ADVERTENCl A Bisco .delac_identes p_essoais. 0]
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

11 Conecte as mangueiras da entrada exH e cyL 1, €
aperte conforme a especificacdo. Consulte a
Secdo 2, Especificacoes.

12 Conecte as mangueiras da entrada psie cyL 2, e
aperte conforme a especificacdo. Consulte a
Secdao 2, Especificacoes.

13 Dé partida no motor.

NuUm. de pega: 97487PB
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14 Ative a fungéo de avanco.

® Resultado: as rodas em uma ou nas duas
extremidades da maquina 'inclinam' e a maquina
nao se move em uma linha reta sem correcéo
de direcdo. A valvula seletora de direcdo esta
funcionando corretamente.

% Resultado: as rodas nao 'inclinam' e a maquina
se move em linha reta. A vélvula seletora de
direcéo estd com defeito e deve ser reparada ou
substituida.

15 Desligue o motor.

16 Desconecte as mangueiras da valvula seletora
de direcdo uma da outra e as instale nas
entradas corretas da valvula seletora de diregéo
e aperte conforme a especificacdo. Consulte a
Secao 2, Especificagoes.

17 Instale o seletor de dire¢cdo dentro do console
lateral. Instale e aperte firmemente os
elementos de fixagao.

18 Instale a tampa de inspecéo do joystick no
console lateral. Instale e aperte firmemente os
elementos de fixagdo.

Verifique o cilindro de direcao dianteiro
19 Dé partida no motor.

20 Mova o seletor de direcao para tragdo em duas
rodas.

21 Gire o volante para a direita até que as rodas
girem totalmente para a direita e em seguida
desligue amaquina.

22 |dentifique, desconecte e tampe a mangueira de
retorno no cilindro. Nao tampe a conexao.

23 Dé partida no motor.

Num. de peca: 97487PB
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24 Gire o volante para a direita e em seguida
desligue amaquina.

® Resultado: n&o sai fluido da conexao aberta no
cilindro de dire¢éo. O cilindro esta funcionando
corretamente.

#® Resultado: sai fluido da conexao aberta no
cilindro de dire¢ado. O cilindro esta com defeito e
deve ser reparado ou substituido.

25 Instale a mangueira, desconectada na etapa 22,
no cilindro e aperte conforme a especificacao.
Consulte a Sec¢éo 2, Especificacoes.

26 Dé partida no motor.

27 Gire o volante para a esquerda até que as rodas
girem totalmente para a esquerda e em seguida
desligue amaquina.

28 Identifique, desconecte e tampe a mangueira de
retorno no cilindro. Nao tampe a conexéo.

29 Dé partida no motor.

30 Gire o volante para a esquerda e em seguida
desligue amaquina.

® Resultado: nao sai fluido da conexao aberta no
cilindro de dire¢do. O cilindro esta funcionando
corretamente.

® Resultado: saifluido da conex&o aberta no
cilindro de dire¢éo. O cilindro esta com defeito e
deve ser reparado ou substituido.

31 Instale a mangueira, desconectada na etapa 28,
no cilindro e aperte conforme a especificacao.
Consulte a Sec¢éo 2, Especificacoes.
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Verifique o cilindro de direcao traseiro
32 Dé partida no motor.
33 Mova o seletor de diregao para direcao obliqua.

34 Gire o volante para a direita até que as rodas
girem totalmente para a direita e em seguida
desligue a maquina.

35 Identifique, desconecte e tampe a mangueira de
retorno no cilindro. Nao tampe a conexao.

36 Dé partida no motor.

37 Gire o volante para a direita e em seguida
desligue a maquina.

® Resultado: nao sai fluido da conexao aberta no
cilindro de dire¢ao. O cilindro esta funcionando
corretamente.

® Resultado: sai fluido da conexao aberta no
cilindro de dire¢do. O cilindro esta com defeito e
deve ser reparado ou substituido.

38 Instale a mangueira, desconectada na etapa 35,
no cilindro e aperte conforme a especificacao.
Consulte a Secao 2, Especificacoes.

39 Dé partida no motor.

40 Gire o volante para a esquerda até que as rodas
girem totalmente para a esquerda e em seguida
desligue amaquina.

41 Identifique, desconecte e tampe a mangueira de
retorno no cilindro. Nao tampe a conexao.

42 Dé partida no motor.
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43 Gire o volante para a esquerda e em seguida
desligue amaquina.

® Resultado: néo sai fluido da conexao aberta no
cilindro de dire¢éo. O cilindro esta funcionando
corretamente.

#® Resultado: sai fluido da conexao aberta no
cilindro de dire¢ado. O cilindro esta com defeito e
deve ser reparado ou substituido.

44 Instale a mangueira, desconectada na etapa 41,
no cilindro e aperte conforme a especificacao.
Consulte a Sec¢éo 2, Especificacoes.

NuUm. de pega: 97487PB
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1-6
Funcoes do freio

Freios de servico

Sintoma:
Freios arrastam (ndo liberam)

1 Rosqueie um manémetro de 0 a 100 bar na
entrada A do atuador do freio no conjunto do
pedal do freio.

2 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacdo. Nao toque no pedal do freio.

® Resultado: o mandémetro indica 0 bar. O atuador
esta em boas condigoes.

® Resultado: o mandmetro indica mais de
0 bar. O atuador esta com defeito. Substitua o
atuador dofreio.

Sintoma:
Os freios demoram para serem aplicados OU séao
aplicados muito rapidamente

1 Rosqueie um manémetro de 0 a 100 bar na
entrada A do atuador do freio no conjunto do
pedal do freio.

2 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.

3 Pressione o pedal para baixo.

® Resultado: o mandémetro indica 41,4 a 44,8 bar.
O atuador esta em boas condicdes.

#® Resultado: 0o mandémetro indica menos de
41,4 bar. O atuador esta com defeito. Substitua
o atuador do freio.

® Resultado: o manémetro indica mais de
44,8 bar. O atuador esta com defeito. Substitua
o atuador do freio.

Num. de peca: 97487PB
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Freio de estacionamento

Sintoma:
O freio de estacionamento nao é mantido OU néao
libera

1 Localize o distribuidor do freio de
estacionamento.

Observacgao: o distribuidor do freio de
estacionamento é o distribuidor externo dos dois
distribuidores localizados dentro do trilho da
estrutura proximo ao compartimento do operador.

2 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das entradas 1 e 2 do distribuidor do
freio de estacionamento. Tampe as conexdes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

3 Instale uma mangueira medindo 1 m em cada
entrada e aperte.

4 Com as extremidades abertas das duas
mangueira dentro de um recipiente de 19 litros,
dé partida no motor.
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O freio de estacionamento nao é mantido:

5 Ative o freio de estacionamento (freio de

estacionamento ligado).

® Resultado: éleo passa pela entrada 2 e nao
passa pela entrada 1. O distribuidor esta

funcionando corretamente.

Resultado: 6leo passa pela entrada 1 e nao
passa pela entrada 2. O distribuidor esta com
defeito. Substitua o distribuidor (item IA do
esquema).

O freio de estacionamento nao libera:

6 Desative o freio e estacionamento (freio de

estacionamento desligado).

® Resultado: éleo passa pela entrada 1 e nao
passa pela entrada 2. O distribuidor esta

funcionando corretamente. O ajuste da pressao

piloto esta muito baixo. Calibre a pressao piloto.

Resultado: 6leo passa pela entrada 2 € nao
passa pela entrada 1. O distribuidor estd com
defeito. Substitua o distribuidor (item IA do
esquema).

Observacgéao: os procedimentos necessarios de

REV. A

1-7
Funcoes de oscilacao

Sintoma:
Quando a fungao de oscilagao € ativada, o eixo
traseiro ndo se move.

Verifique a chave limitadora do angulo da lanca

O GTH-636 nao esta equipado
com uma chave limitadora do
angulo da langa. Para realizar o
diagndstico de falha da fungéo de
oscilagdo em um GTH-636, inicie
este procedimento com a etapa 7.

1 Remova todo o peso dos garfos.

2 GTH-1056: abaixe alanca abaixo de 55°.
Desligue amaquina.
Todos os outros modelos: abaixe a langa
para abaixo de 60°. Desligue a maquina.

3 Coloque a chave de comando na posigéo ligado.
Nao dé a partida no motor.

manutenc¢éo e mais informagdes sobre o eixo estdo

disponiveis no Manual de manutencéo e reparo do
eixoDana212

(NUm. de pega Dana: MO212520) OU no

Manual de manutencgé&o e reparo do eixo Dana 213
(NUm. de peca Dana: 0243).

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 212
(GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844)
Num. de peca Genie

97488

Manual de manutencéo e reparo do eixo Dana 213
(GTH-1048 e GTH-1056)
Num. de peca Genie

115026

5-18
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4 Usando uma chave, verifique se hd magnetismo
na valvula solenoide do distribuidor de bloqueio
traseiro ativado pela lan¢a. Encoste uma chave
na extremidade da valvula.

© Resultado: a chave adere a valvula. A fiagdo da
chave limitadora do dngulo da langa esta
invertida OU a chave esta com defeito. Va para
aetapa 5.

% Resultado: a chave ndo gruda na valvula. A
fiacéo esta funcionando corretamente. Va para
aetapa?.

Observacgéo: o distribuidor de bloqueio traseiro
ativado pela lanca estd montado no tanque
hidraulico e esta localizado proximo da parte
superior do tanque no lado da cabine da maquina.

Observagao: umamaneirarapida paradeterminar
se a bobina da valvula esta funcionando
corretamente é encostar uma chave na
extremidade da valvula quando a bobina esta
ativada. Quando energizada, a valvula ira ficar
magnetizada e a chave ira aderir a valvula;
desligue o motor e a chave ira cair.

5 Confirme se o fio amarelo do chicote da chave
limitadora esta fixado no terminal central da
chave limitadora, e o fio cinza do chicote da
chave limitadora esta fixado no terminal
préximo ao brago do rolo.

Num. de peca: 97487PB
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6 Usando um multimetro, verifique a alimentagéo
no terminal mais préximo do brago do rolo da
chave limitadora (fio cinza).

® Resultado: ndo ha alimentagéo no terminal. A
chave estéa funcionando corretamente. Repare
ou substitua o fio cinza do chicote da chave
limitadora, da chave limitadora para a bobina da
vélvula de bloqueio traseira ativada pela lanca.

® Resultado: ha alimentagéo no terminal. A chave
limitadora nao esta calibrada corretamente OU a
chave limitadora esta com defeito. Calibre a
chave OU substitua e calibre a chave.

Verifique a valvula de bloqueio traseira

7 ldentifique e desconecte as mangueiras
hidraulicas das entradas 1 e 2 do distribuidor de
bloqueio traseiro ativado pela langa. Conecte as
mangueiras e aperte conforme a especificagéo.
Consulte a Sec¢éo 2, Especificacoes.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a presséo do
Oleo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

8 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacéo.

9 Ative a fungéo de oscilagéo.

® Resultado: amaquina funciona corretamente.
Repare ou substitua a valvula de bloqueio
traseira ativada pela langa (item DA do
esquema).

® Resultado: amaquina nao funciona
corretamente. Va para a etapa 10.
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10 Desligue o motor.

11 Separe as mangueiras conectadas nas
etapas 7 e as instale nas entradas corretas do
distribuidor de bloqueio traseiro ativado pela
lanca. Aplique torque de acordo com a
especificacdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagbes.

E Risco de acidentes pessoais. O

A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo sejaaliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Verifique o distribuidor de bloqueio traseiro

12 Rosqueie um manémetro de 0 a 250 bar na
entrada p do distribuidor de bloqueio traseiro
ativado pela langa. Aplique torque de acordo
com a especificagéo. Consulte a Secéao 2,
Especificagbes.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.
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13 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacao.

® Resultado:
GTH-644,GTH-842e GTH-844e GTH-1056: a
leitura do mandémetro é de 207 bar. O ajuste de
pressao esta correto. Va para a etapa 14.
GTH-1048: a leitura do mandmetro é de
241 bar. O ajuste de pressao esta correto. Va
para a etapa 14.

® Resultado: a presséo esta baixa. Ha obstrucao
nas mangueiras. Realize um diagndstico de
falha nas mangueiras até encontrar a obstrugéao.

14 Desligue o motor.

15 Rosqueie um manémetro de 0 a 250 bar na
entrada c1 do distribuidor de bloqueio traseiro
ativado pela lanca. Aplique torque de acordo
com a especificagdo. Consulte a Sec¢éo 2,
Especificagoes.

£ Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

NuUm. de pega: 97487PB
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REV. A DIAGNOSTICO DE FALHAS

16 Dé partida no motor e deixe funcionar em baixa
rotacéo.

® Resultado: a leitura do manémetro é de
34,5 bar. O ajuste de pressao esta correto. Va
paraaetapa 17.

#® Resultado: o mandémetro indica menos de
34,5 bar A valvula de segurancga do bloqueio
traseiro (item HH do esquema) esta falhando.
Ajuste a valvula OU substitua a valvula.

® Resultado: o manémetro indica mais de
34,5 bar Substitua a valvula de seguranca do
bloqueio traseiro (item HH do esquema).

17 Desligue o motor.

18 Remova ambas as valvulas direcionais
operadas por piloto (itens HF e HG do esquema)
do distribuidor de bloqueio traseiro. Inspecione
as valvulas.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

® Resultado: nenhuma das valvulas apresenta
molas quebradas ou vedag¢des danificadas.
Instale as valvulas. Va para a etapa 19.

X Resultado: a valvula apresenta uma mola
quebrada ou uma vedacao danificada. A valvula
esta com defeito. Substitua a valvula.

19 Remova todas as quatro valvulas de retencéo
(itens HA, HB, HC e HD do esquema) do
distribuidor de bloqueio traseiro. Repare ou
substitua a(s) valvula(s) com defeito.

A ADVERTENCl A Bisco _delaqidentes p_essoais. 0]
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

Num. de peca: 97487PB GTH-636 * GTH-644 ¢ GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 5-21
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Diagramas esquematicos

Observe e siga estas

instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa

treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire de servico imediatamente
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes do procedimento de
diagnodstico de falha:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e

Informacoes sobre esta secao

Nesta secao ha dois grupos de diagramas
esquematicos. Antes de cada grupo de desenhos
h& uma legenda das figuras.

Esquemaelétrico

A ADVERTENCl A Risco de choq_ues_ elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

Esquema hidraulico

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

as instrucdes de operacdo no respectivo
manual do operador da maquina. Problema Identificar Diagnéstico
descoberto sintomas de falha
Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a sua
disposicédo e em condicdes de uso. pgg?sltiesrpea
Voltar para Realizar
operagao problema reparo
resolvido
NUm.depeca: 97487PB  GTH-636 * GTH-644 « GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 6-1
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Legendas dos componentes elétricos e chave limitadora

REV. A

LEGENDA DE ABREVIACOES || LEGENDA DE ABREVIACOES || LEGENDA DE ABREVIACOES
Item Descricéo Item Descricéao Item Descricao
B1 Bateria KS3 Chave de comando Sw Chave
BN Botao L Lampada ou LED SW23 = Controle da transmissao
BN3 = Partida a frio L30 = Fardis SW24 = Freio de estacionamento
BN5 = Buzina L31 = Seta de diregao/freio traseira SW834 = Controle de oscilagao
BN77 = Travamento do diferencial do esquerda SW35 = Controle auxiliar
eixo dianteiro L32 = Seta de diregao/freio traseira SW36 = Limpador
BN99 = Limitagdo do curso da direita SWa37 = Chave de seta
bomba L59 = Seta de direcéo dianteira SW38 = Aquecedor
BN100 = Nivel do garfo direita SWa39 = Estabilizador - DD
BN101 = Ativagédo do cédigo de L60 = Seta de direcao dianteira SWA40 = Estabilizador - DE
sinalizacé@o luminosa esquerda TS Chave seletora
CcB2 Disjuntor, alimentacdo do sistema, 40 A L61 = Marcha a ré TS18 = Farol
CR Relé de controle L62 = Luz de freio/traseira V] Componente eletrdnico
CR1 = Partida do motor L63 = Baixa pressao no freio U31 = ECM do motor
CR5 = Relé da buzina L64 = Freio de estacionamento U34 = Seta de diregdo
CR22 = Fardis ‘Ligado” o U35 = Plugue 12 V para acessorios
CR88 = Bloco de fusiveis L6s5 = Codigo de sinalizagao Y Bobina da vélvula solenoide
CR89 = Freio de estacionamento luminosa Y66 = Destoke - Redugao da vazao
CR90 = Inclinagéo do garfo LS2 Chave limitadora da lanca da bomba
D1 Alternador M Motor Y67 = Freio de estacionamento
F Fusivel M3 = Motor de arranque Y68 = Travamento do diferencial do
F18 = Alimentagao para luz de M4 = Bomba de combustivel eixo dianteiro
cédigo de sinalizagao luminosa M9 = Ventilador do aquecedor Y69 = Blogueio ativado pela langa
F19 = Alimentacéo do ECM M10 = Limpador dianteiro Y70 = Oscilagao esquerda
FB1 Sinalizadores pisca-pisca (opcional) M11 = Ventilador de circulagéo Y71 = Oscilagzo direita
G Mandmetro Q Solenoide Y72 = Nivel do garfo
G1 = Voltimetro Q7 = Enriquecimento de combustivel Y73 = Estabilizador dianteiro direito
G2 = Pressao de 6leo do motor Q8 = Corte de combustivel para baixo
G3 = Temperatura do fluido PS Pressostato Y74 = Estabilizador dianteiro direito
refrigerante PS4 = Corte da embreagem para cima
G6 = Horimetro PS5 = Luz de freio Y75 = Estabilizador dianteiro
G9 = Pressao do 6leo da PS6 = Freio de estacionamento esquerdo para baixo
transmissao PS7 = Baixa pressao no freio de Y76 = Estabilizador dianteiro
G10 = Temperatura da transmiss&o servico esquerdo para cima
G11 = Nivel de combustivel S Sensor Y77 = Seguranca do controlador
H Buzina ou alarme S1 = Temperatura do fluido
H2 = Buzina automotiva refrigerante
H3 = Alarme de marcha a ré S2 = Press&o do 6leo do motor
S11 = Temperatura da transmisséao
S12 = Presséo da transmissao
S13 = Nivel de combustivel
()
¥ \>
o
Nl
22/ /3
0]
aall
N I
11 [l
a chave limitadora da langa (todos os modelos exceto GTH-636)
(oculto)
(localizada na articulacdo da langa entre a lanca e o chassi)
-
6-2 GTH-636 * GTH-644 « GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 Num. de peca: 97487PB
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REV. B

Legendas dos simbolos elétricos e hidraulicos

Simbolos do esquema elétrico

IIII
|

Bateria

©

Botao

Disjuntor

Sinalizador
pisca-pisca,
LED oulampada

e

Manbémetro

Fusivel, 10 A

GTH-636 * GTH-644 « GTH-842 ¢ GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056

Num. de peca: 97487PB

Simbolos do esquema hidraulico

L L] - W T{=
&W " Vélvula solenoide,
L o 2 ico 4 vi

Chave limitadora Pisca-pisca POSIGOES € 4 vias
deelevacao ‘
dalanca [t B
@ ® ) Valvula solenoide,
Receptaculode Q2 posicdes e 3 vias
Motores acessorios de
12V CC %
Valvulade
TP G seguranca
Pressostato Diodo 1%
Valvula de retengéo
e b acionadapor piloto
Sensor |
c Valvulade
have de comando balanceamento
2
|
Chave [ % el Bk
) _ Joystick
@ @ Valvulas solenoide
Chave seletora T
Pressostato
.
Buzina ou alarme
Alternador
Acumulador

Valvula solenoide,
3 posicdes e 4 vias
com cancelamento

manual

Valvula
solenoide,

2 posicoes e 2 vias

Valvula da
direcdode

3 posicoes e 7 vias

ﬂ@

Bomba

== ==

Cilindro hidraulico
1234

Portas de teste
e
Orificio ajustavel

o

Valvula de
retencao

6-3




Secao 6 * Diagramas esquematicos

Junhode 2007

Esquema elétrico -
GTH-636 com motor John Deere
Pagina1de?2

ALTERNATOR BATTERY

2/0 RED

2/0 BLK

REV.C

16 WHT __ 16 GRY
-z “112RED _ 16 BRAN | 16 BRN
B [ l12Bk _ 168K - 16 BLU
o
16 YEL
12 RED _ 16BLU 16GAN
.
FUEL PUMP z A ]: 12BLK _ 16BLK 12BLK, 12 BLK
STARTER © i
T PS4 =
12RED _ 16 YEL CLUTCH CUT-OFF
PRESSURE SWITCH
8 RED D [ li2mk _ 168K
12 WHT TRANSMISSION SHIFT COILS
DESTROKE COIL coiLs
s 12RED  18GRN DIRECTION | GEAR | , (7VATED
E | 2Bk _ 16BLK 1 ADE
CR o2 P — FORWARD | 2 AE
STARTER 5| & Y66 TRANSMISSION | 3 A
ol SHIFT COILS | T BDE
,,,,,,,,,,,,, |
1 REVERSE | 2 BE
12 PUR 5 = 3 5
12 BLK 12 BLK
8 RED
WIRE COLOR 12 WHT
LEGEND 16 GRN 6 om
S12 TRANSMISSION PRESSURE SENDER
WHT / WHITE 16BLU 16 GRN
RED /RED S1 ENGINE COOLANT TEMPERATURE SENDER | 16BLY
BLK /BLACK 16 GRY 16 GRY
BLU /BLUE
16 YEL
VEL /YELLOW S2 enaGiNe OILBPRF:VESSURE SENDER
BRN /BROWN s 16 16 BRN
GRN / GREEN TRANSMISSION TEMPERATURE SENDER
ORN / ORANGE
GRY / GRAY
PUR / PURPLE 12 RED
TAN /TAN . M o 16 TAN
I 4 z w
LT BLU /LIGHT BLUE I g E g P
o o < o
i 16 BRN/WHT - 16 BRN/WHT
12 PUR
12 GRY (UNUSED) 12 GRY
12 BLU (UNUSED) 12 BLU
16 BLK
|
|
|
e |
>
g = [
© o I
e &
©
- |
|
} I
|
16 RED 5
T |
o z 2 |
2 £ | Y70 SWAY LEFT
BRAKE/TAIL LIGHT PS5 r—-—-——————7———— -i © e 5z | (WHT WIRE)
BRAKE LIGHTS oo SWAY RIGHT
PRESSURE I MODELS 16 BLK ele | Y7 (BLK WIRE)
SWITCH | WITH |
I ! of L CR5 l
! | SINGLE JOYSTICK | 8 g = che | MODELS
| ? | s s13 &30 | WITH
a s
| & I PS6 FUEL o | SINGLE
z SENDER 87 |
' * ? | JoysTICK
PARKING BRAKE 3l -
| | PRESSURE a
| SWITCH =
| - ___
| |
| 2 a E)EKLIOLQ = H2
HORN
| & & CR90 BUTTON |
| o o FORK TILT |
20 RED
Y77 | FORK TILT P — |
CONTROLLER | colLs JRLLTS ) 20 BLK |
RELIEF | Y72A Y72B = 57 e % |
| |
S 1
ES0447A

S

enie

6-4

A TEREX COMPANY
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REV.C

Esquema elétrico -
GTH-636 com motor John Deere
Pagina2de 2

L30
HEAD LIGHTS

16 8RN 14 WHT TS18 CR22 1ZYEL o 18°E
16 BLU 16BLK _ 12BLK HEAD LIGHT HEAD LIGHT RELAY 12 ygL
SWITCH q =
16 YEL 16 RED 12 BLK 16 BRNWHT oveL  16RED
16 RED
87¢ 16 BLK
by 83 16 GAN -
7 =
FUSE BLOCK 16YEL 1% a0 =
cB2 RELAY
87, M9 HEATER FAN i
8RED T/ \12RED /81 | Acg) 16 WHT oo gl | M9 oun SW38 wearen |
NS o7 86| 85 § ! ® J16BRN !
o % S ! 16 ORN (HIGH) _ 16 ORN !
12 GRN 'y S Ll
- KS3 ! CAB HEATER |
£ KEY SWITCH CR89 ! (OPTION) | 16 RED, 16 BRN
= 8 YEL PARKING PR il | 1
& BRAKE = M11
16 ORN hd RELAY 8 RED CIRCULATION FAN
16 BLK
12 BLK
8 RED a a a
o o i
12 WHT G9%| G3z| G2¢%
TP < ET =| EP -
16 ORN
16 GRN Qk
16 BLU = = =
16 GRY R I e
16 YEL 16 RED ——= o |
o 16 YEL
16 BRN A u3ss \
G11r0 g GFE ! ACCESSO1FE(¥ 1oBLY
©
%1 @/ i -
= = = FRONT AXLE |
X DIFFERENTIAL |
12 RED TILT RELAY / 4-WAY ELEC. / DROP BLOCK / BRAKE LIGHT ok GpTioN) |
16 TAN HORN BN5 /—— 16 BLK I T B ‘
16 PUR HORN RELAY = ! COLD START (ETHER AID) |
| (JOHN DEERE MODELS) |
16 BRNWHT TAIL-LIGHT 16 BRN/WHT oo T |
12 PUR pump DESTROKE BN99,/ 2\ 16 GRY / wHT M10
12 GRY FRONTWIPER gy
16 GRY
12BLU  AUXILIARY CONTROL SW35( WIPER
12 GRY =
_______________ 16 BRN 16 ORN
16 BLK 1 168U\ e’/
| 16 GRY 16RED, 16 PUR
16 WHT ~ SWAY CONTROL SW34 FB .
I STROBE LIGHT 16 BLK
I FROM MAIN HARNESS X us4
| “BRAKE LIGHTS PRESSURE SWITCH" oP| FLASHER
L
| 16 GRY - HOT
I =
2
| BRAKE LIGHTS \_16 GRY/BLK @
| PRESSURE [ 53
WITCH
I SwTe 1SW37 ¢ 2 3|
| L31 I TURN SWITCH !
i 5 8 7 41
| EFTREAR L—— B 707”1 L60
| TURN/BRAKE LIGHT # 35 3 & LEFT FRONT
o o o o TURN SIGNAL
o © © o x(O
| il @ I -1
| 8¢ i
|
MODELS | 16 BRNWHT .
WITH | 2 3 = g
m| o - o
SINGLE | 35 E
JOYSTICK ' i L59
_______________ | RIGHT FRONT
L32 TURN SIGNAL
RIGHT REAR
TURN/BRAKE LIGHT
ES0447A

Qnie

Num. de peca: 97487PB
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Esquema elétrico -
GTH-636 com motor Perkins REV. B
Pagina1de?2

Q7 B @ @ @
COLD START ADVANCE

z o
ALTERNATOR BATTERY & g us2
12 RED 2/0 RED 2/0 BLK ° @|  GLOWPLUGS
l.j 16 WHT __ 16 GRY
I 16 RED S1B — -
T INJECTION PUMP £ 12 RED _ 16 BRN | 16 BRN
£ ADVANCE SENDER £ B [ l12Bk _ 168K - 16 BLU
€S
8 o = 16 YEL
3 CR94 o CR15
2 - 12RED _ 16BLU 16GAN
o L) LIFT PUMP F COLD START
FUEL PUMP © +—t 83| § RELAY —, 83| RELAY A [ l1BiK _ t6BLK 12BLK, 12 BLK
30 30 =
£ F9 12RED _ 16 YEL CLUTCH CUT-OFF
= = PRESSURE SWITCH
= 16 REDBLK _ 2%A L - D [ li2mk _ 168K
B MR TRANSMISSION SHIFT COILS
g |5 coiLs
23 g 12RED _ 16 GRN DIRECTION | GEAR |, 0>
o
el |e E | 2Bk _ 16BLK 1 ADE
M4 - FORWARD | 2 AE
FUEL LIFT PUMP TRANSMISSION | 3 A
4 z) Y66 SHIFT COILS | T BDE
2 g Yoo {1 e !
S ©| DESTROKE REVERSE | 2 BE
. ¥ colL 3 B
ek - 12BLK
8 RED 8 RED
12 WHT 12 WHT
16 RED/WHT
WIRE COLOR 16 WHT 16 ORN
LEGEND ’_@ 16 GRN 16 GRN
= Fre 16BLU 16 BLU
WHT/WHITE TSRL\?SM\SS\ON $1 16 GRY
16 GRY
PRSI menecoonr | S24b o
BLK /BLACK SENDER ENGINE OIL PRESSURE SENDER 6
BLU /BLUE S11 ue16BAN 16 BRN
YEL /YELLOW TRANSMISSION
BRN /BROWN TEMPERATURE
GRN / GREEN « SENDER
ORN / ORANGE g 16 BLUWHT
GRY /GRAY 3
PUR / PURPLE
TAN /TAN
LT BLU / LIGHT BLUE
16 GRY 12 RED
a 16 TAN
2
- 16 PUR
o
16 BRNWHT 16 BRNWHT
12PUR 12 PUR
12 GRY
12 BLU
- BRAKE LIGHTS
PRESSURE SWITCH |
BRAKE/TAIL LIGHT |
L62 16 RED
6 |
o
16 BRNWHT g |
i r——————————= - e I
| MODELS | o g |
12 GRY (UNUSED) | WITH | © :
al @ =
12 BLU (UNUSED) | SINGLE JOYSTICK 2 g = z e[z |
| 5 | © © = 2|2
a | S13 2 ele| |
| u FUEL |
o
| o PS6 SENDER |
| CR5 Y70
PARKING BRAKE |
| | PRESSURE HORN | SWAYLEFT (WHT WIRE)
| | SWITCH e Y71
| T T T T T T T T | swav RiGHT (BLK WiRE)
BN100 T
| FORK TILT | 87¢ | MODELS
| CR90  sutton | WITH
FORK TILT | @ |
Y77 : 12 RED = 20 RED | @ | SINGLE
CONTROLLER JELL TS oy 20 BLK | | JOYSTICK
RELIEF I y72A Y72B = 579 8 | L H2 L_YyTeer
| ForkTILT FORK TILT HORN
| col col |
S 1
ES0445A

S

enie

A TEREX COMPANY

6-6 GTH-636 * GTH-644 »« GTH-842 « GTH-844 « GTH-1048 » GTH-1056 Num. de peca: 97487PB




Junhode 2007

Secdo 6 » Diagramas esquematicos

REV. B

Esquema elétrico -
GTH-636 com motor Perkins
Pagina2de 2

L30
HEAD LIGHTS

16 BRN 14 WHT TS18 CR22 12 YEL :225(0
16 BLU 16BLK _ 12BLK HEAD LIGHT HEAD LIGHT RELAY 12 ygL o
BLk SWITCH ’ =
16 YEL 16 RED 12 BLI 16 RED 16 BRNWHT 12YEL _ 16 RED
87¢ a5 16 BLK
c o 3| 16 GRN -
FUSE BLOCK tevEL %6 a0 =
cB2 RELAY
87, M9 HEATER FAN i
8RED T/ \12RED /81 | Acg) 16 WHT oo gl | M9 16pUR SW38 wearen |
NN o7 86 85 = | 16 BRN !
S ! 16 ORN (HIGH) _ 16 ORN - !
I £ i
12 GRN = Ll
! CAB HEATER |
= KEY SWITCH CR89 ! (OPTION) | 16 RED, 16 BRN
= 8 YEL PARKING PR il | 1
o BRAKE = M11
16 ORN hd RELAY 8 RED CIRCULATION FAN
16 BLK
86
= L64
PARKING BRAKE “ON"
12 BLK )
8 RED
12 WHT
16 REDIWHT o . o o
o o o o
9z G3¢% 2% G6 (I
™ v ET =| EP = HM |
16 ORN @< | _ FUSEBOX |
6GRN sl el Al el e e = FR AXLE
12p0R /——\ BN77 oiFF Lock
16 BLU L ha
- - ! 16 YEL
16 GRY gl e 12 BLK u3s
« - 12v| | 16BLK
16 YEL 16 RED ——#= o — L ACCESSORY
16 BRN =
G1og |Gn Ixigl\?rAxLE ——————— -
T FL
© DIFFERENTIAL r 16 BLK BN3 |
G1 LOCK (OPTION) | -~ 16 BLUWHT CoLD
v 1 START |
16 BLUWHT - - N 16 BLUWHT /—— |
T
L |
16BRNWHT ~ ~ — — — — — — — —
M10
FRONT WIPER
SW3
WIPER
16 BAN 16 ORN
12 RED TILT RELAY / 4-WAY ELEC. / DROP BLOCK / BRAKE LIGHT 16BLU  \ @
16 TAN HORN BN5 /— |SBLK‘ EB 16RED . 16PUR |
16 PUR HORN RELAY = STROBE LIGHT 16 BLK
16 BRN/WHT TAIL-LIGHT FROM MAIN HARNESS ~4 | x u34
12 PUR pump DESTROKE BN99/~\ 16 GRY / WHT “BRAKE LIGHTS PRESSURE SWITCH” oP| FLASHER
L
12 GRY . 16 GRY - HOT
12BLU  AUXILIARY CONTROL SW35( PS5
12 GRY
_______________ BRAKE LIGHTS "\ 16 GRY/BLK
T PRESSURE T
16 BLK SWITCH
| 16 GRY SW37 ¢ 2
16 WHT  SWAY CONTROL SW34 T TURN SWITCH
L31 7
| LEFT REAR 29 L60
| TURN/BRAKE LIGHT z 35 9 LEFT FRONT
o o « TURN SIGNAL
| i} R %8
o o
| s of @
I 3o |
|
| 16 BRN/WHT .
I < 9 = g
m| o o
| o © 3 o
| el @ 9 9
| L59
| RIGHT FRONT
| L32 TURN SIGNAL
| RIGHT REAR
| TURN/BRAKE LIGHT
MODELS |
WITH |
SINGLE |
JOYSTICK '
_______________ J

ES0445A

Qnie
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Esquema elétrico -
GTH-644, GTH-842 e GTH-844 com motor John Deere REV.C
Pagina1de?2

BATTERY
2/0 RED 2/0 BLK

ALTERNATOR

16 WHT _ 16 GRY

- “I12RED _ 16 BRAN | 16 BRN
B [ l12Bk _ 168K - 16 BLU
o
16 YEL
12 RED _ 16BLU 16 GRN
.
FUEL PUMP z A ]: 12BLK _ 16BLK 12BLK, 12BLK
STARTER © i
- PS4 =
12RED _ 16 YEL CLUTCH CUT-OFF
PRESSURE SWITCH
8 RED D [ li2mk _ 168K
12 WHT TRANSMISSION SHIFT COILS
coiLs
+ DESTROKE COIL 12RED 16 GRN DIRECTION | GEAR | , (7VATED
E | 2Bk _ 16BLK 1 ADE
CR By — FORWARD | 2 AD
STARTER gz Y66 TRANSMISSION | 3 A
ol SHIFT COILS ‘} 1 BDE
I REVERSE | 2 BD
12 PUR 5 = 3 B
12 BLK 12 BLK
8 RED
WIRE COLOR 12 WHT
LEGEND 16 GRN 16 0RN
S12 TRANSMISSION PRESSURE SENDER
WHT / WHITE 16 BLU 16 GRN
RED /RED S1 ENGINE COOLANT TEMPERATURE SENDER | 16BLU
e
16 YEL
VEL JYELLOW S2 enaGiNe ouep;:vsssuns SENDER
s o
GRN / GREEN TRANSMISSION TEMPERATURE SENDER
ORN / ORANGE
GRY / GRAY
PUR / PURPLE 12 RED
TAN /TAN oo 16 TAN
I
LT BLU /LIGHT BLUE I 3 16 PUR
sl o
b 16 BRN/WHT
12 PUR
12 GRY (UNUSED)
12 BLU (UNUSED)
16 PINK
12 YEL
E
. ' 2 g8
& | ) © S| &
© I e e
. | e o |
| . 2|2
| 16 BLK o e PS6
BRAKE LIGHTS | CR5 PARKING BRAKE
= PRESSURE
PHESSL;\;;WITCH | HORN oSy
‘34 4 | 30
8l g s13 ||, ¢ L63
c|a g | FUEL  Ue® m o) Low
BRAKE/TAIL LIGHT o L I | SENDER o7e % 16 PINK BRAKE
L62 | Y7Q8wAYLEFT PRESSURE
16 RED , 16 GRY (WHT WIRE) | X 16 BLK
| SWAY RIGHT a B}
16 BLK o 16 BRN/WHT | Y71 BLKwiRe) | e i el ol 2l oz o @
i | ~ Y67 s 3 2 ¥ a8 g 5
= | | o o o of ¥ v © ©
PARKING BRAKE A R A T
| = H2
| | T VALVE
——-rr-T- e - CToECT PS7
SERVICE BRAKE
' MODELS WITH SINGLE JOYSTICK ' = Low PRESSURE
| | SWITCH
l g 3 BN100 g g I
I e FORK TILT CR90 B K | ( b )
| FORK TILT pam
| |
| v | SW35
FORK TILT 20 BLK _ JlieBLK AUXILIARY
I colLs - i CONTROL
20 RED =
| Y72A Y72B o Sws4 |
SWAY |
| CONTROL

S

enie

A TEREX COMPANY
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Secao 6 » Diagramas esquematicos

REV.C

Esquema elétrico -

GTH-644, GTH-842 e GTH-844 com motor John Deere

Pagina2de 2

L30
HEAD LIGHTS

12YEL 16 RED
16 BAN 14 WHT TS18 CR22 16 BLK
16BLK _ 12BLK HEAD LIGHT HEAD LIGHT RELAY 12 vEL o
16 RED _ 12 BLK 12 BLK SwiTeH I N
16 BRNWHT
16 RED 6 12 YEL 16 RED
87¢ 16 BLK
" 85/ 16 GAN L
16YEL |56 3o =
FUSE BLOCK
CB2 RELAY
87 M9 HEATER FAN I
8RED /- \12RED /paT | AcC) 16 WHT 3 16 BLK = ! M9 PUR Sw38 HEATER |
NN o7 86 85 = | 16 BRN !
o kS [~ 16 ORN (HIGH) _ 16 ORN = !
12 WHT 12 GAN % - = !
I 7| CABHEATER!
KEY SWITCH CR89 = (OPTION) | _ 16 RED, 16 BRN
8 YEL PARKING [ bt & i 1
BRAKE = M11
t RELAY 8 RED CIRCULATION FAN
= 87A
16 ORN ool
as\; 8!
30
12 BLK A
8 RED 9 9 9 9
12 WHT G9%| G3z| G2z G6 |%
™ 2 ET 2| EP F| HM |7
16 ORN
e
16 GRN Z
PO 3
16 BLU = = = x o
a
16 GRY 2l | e
16 YEL 16 RED —— [ 2
e = >
16 BRAN B T6YEL ¢
G1og |G11 uss
16 LT BLU po o 12v| L16BLK
B ACCESSORY
Gi1(/)) (A7 (Y 1 L lyees 4 T
v I
¥ ¥ ¥ FRONT AXLE |
12 RED | DIFFERENTIALLOCK |
TILT RELAY / 4-WAY ELEC. / SWAY / AUXILLIARY / BRAKE LIGHT (OTANDAND ON D1 844) | Souo orany
16 TAN HORN BN5 /—— 16 BLK (OPTIONAL ON 644) ! = -
1 I
16 PUR HORN RELAY = ! COLD START (ETHER AID) |
| (JOHN DEERE MODELS) |
16 BRN/WHT TAIL-LIGHT 16 BRN/WHT ettt !
12 PUR pump DESTROKE BN99,/ 2\ 16 GRY / wHT 12 GRY M10
7777777 FRONT WIPER
‘ B
i
fswaal T _______ 128LK Sw3e
! PARKING BRAKE SWITCHILIGHT uu
I _16BLK 12 BLK 16 BRN 16 ORN
! [—“‘ R 168U e’
! (INTERNAL CONNECTION) 16 GRY /WHT TGRED  16PUR
16 PINK | \ FB \
' STROBE LIGHT 16 BLK
12YEL e T X U34
FROM MAIN HARNESS
“BRAKE LIGHTS PRESSURE SWITCH" oP| FLASHER
L
16 GRY - HOT
PS5 3
[]
BRAKE LIGHTS \_16 GRY/BLK ©
PRESSURE —  ~--—————k-4- =k
SWITCH !
1SW37 6 2 3]
I TURN SWITCH !
L31 | 5 8 7 4.1
EFTREAR - -5 L60
TURN/BRAKE LIGHT X 3 F LEFT FRONT
g @ o g TURN SIGNAL
o o o x(O
\\\ b e s B -
=)
2 e ik
EE
meTT T |
| 12 GRY 16 BRN/WHT A
| 12 BLK | o 1| o
| | X 0 < i
m| o E_ﬂ‘ |
| | = o @ RIE
| Y84 Y69 -
BOOM ACTUATED I BOOM ACTUATED ‘” L59
| SWAY LOCK-UP | LOCK-UP VALVE RIGHT FRONT
| L32 TURN SIGNAL
(MODELS WITH DUAL JOYSTICKS) | RIGHT REAR
| - - a8 TURN/BRAKE LIGHT
G| >«
o
NO*
NC Com| Lsz
BOOM LIMIT SWITCH

Num. de peca: 97487PB
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Secao 6 ¢ Diagramas esquematicos

Junhode 2007

Esquema elétrico -
GTH-644, GTH-842 e GTH-844 com motor Perkins

Pagina1de?2

REV. B

Q7 @ @ @ %
_¥ COLD START ADVANCE “
ALTERNATOR BATTERY & g us2
12 RED 2/0 RED 2/0 BLK ° @|  GLOWPLUGS
16 WHT _ 16 GRY
I} 16 RED si3B s
T INJECTION PUMP £ 12 RED _ 16 BRN | 16 BRN
- S ADVANCE SENDER £ B | 2Bk _ 168K " 16 BLU
3 & 16 YEL
o 3 CR94 & CR15 16 GRN
o - 2 LIFT PUMP & COLD START 12RED , 16BLU
FUEL PUMP © L o 85| [ RELAY A 85| RELAY z A ]: 12BLK  16BLK 12BLK . 12 BLK
36 86 °
30 30 ©
| . psa
5 F9 12RED _ 16 YEL CLUTCH CUT-OFF
= PRESSURE SWITCH
= 16 REDBLK _ 2%A L - D [ li2mk _ 168K
= < I TRANSMISSION SHIFT COILS
g = coiLs
@ g 12RED _ 16 GRN DIRECTION | GEAR | 5\ oTivaTED
ol o E [ 12BLK _ 16 BLK 1 ADE
M4 - FORWARD | 2 AD
|
FUEL LIFT PUMP ;?I::’:‘I'SCMOIISLSSION ! 3 A
» Y66 = = V T8
] DESTROKE REVERSE | 2 BD
- col 3 B
12 BLK - 12BLK
8 RED 8 RED
12 WHT 12 WHT
16 RED/WHT
WIRE COLOR 16 WHT 16 ORN
LEGEND 16 GRN 16 GRN
WHT / WHITE $12 = D S1 e 16BLY 168y
RED /RED NSURS!ON  ENGINE COOLANT S21 p—16GAY 16 GRY
TEMPERATURE SENDER 16 YEL
BLK /BLACK SENDER ENGINE OIL PRESSURE SENDER
BLU /BLUE S11 ue16BAN 16 BAN
YEL /YELLOW TRANSMISSION 16LTBLY
BRN /BROWN TEMPERATURE
GRN /GREEN SENDER
ORN / ORANGE 16 BLUWHT
GRY /GRAY
PUR / PURPLE
TAN /TAN 16 GRY 12 RED
LT BLU / LIGHT BLUE 16 TAN
16 PUR
16 BRNWHT 16 BRNWHT
12 PUR 12 PUR
16 RED
- BRAKE LIGHTS
PRESSURE SWITCH S 16 PINK
2
s 12 YEL
- 2 3
1 S| @
| z 5| g el e
| | £ 2|2 L63
| | e 2e Low
BRAKE
| | CR5 PS6 A a2 PRESSURE
| 4 HORN o 2lg g =
12 GRY (UNUSED) | | ° &30 PARKING BRAKE & MR °
| Bk os PRESSURE = ot el el B
LS o o SWITCH
12 BLU (UNUSED) | | s lo e b pS7
| : » 16 PINK | sERvicE BRAKE
1 = LOW PRESSURE
| SWAY LEFT | S13 @ 16 BLK SWITCH
| (WHT WIRE) FUEL = SW35
| Y71 | SENDER = AUXILIARY
L SWAY RIGHT | o Y67 CONTROL
———— a1 L @kwry = H2 PARKING BRAKE
| N | HORN VALVE
| x| x S i
3| a =
| S MODELS WITH SINGLE JOYSTICK =l !
elel e g |
| 12 RED |
! ey |
! BN100 CR90 o |
| FORK TILT FORK TILT |
I 7 —
| Y72A Y72B 208k [%¢ S eleBK SW34 !
FORK TILT FORK TILT 20 RED 85 = SWAY |
| “cou colL 30 CONTROL |
LT 2 ES0444A

6-10
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Junho de 2007 Secdo 6 » Diagramas esquematicos

Esquema elétrico -

REV. B GTH-644, GTH-842 e GTH-844 com motor Perkins
Pagina2de 2

L30
HEAD LIGHTS

16 BRN 14 WHT TS18 CR22 12 YEL :225(0
16BLK _ 12BLK HEAD LIGHT HEAD LIGHT RELAY 12 ygL
P ok SWITCH ’ =
16RED , 12 12 B 16 RED 16 BRN/WHT 12 YEL 16 RED
87¢ 16 BLK
85| 16 GRN -
o L — =
FUSE BLOCK tevEL %6 a0 =
cB2 RELAY
87, M9 HEATER FAN i
8RED /- \12RED /paT | AcC) 16 WHT i 16 BLK = ! M9 16 PUR Sw38 HEATER |
NN o7 86 85 = | 16 BRN !
o = S [ 16 ORN (HIGH) _ 16 ORN - !
12 WHT 12 GRN [ Ll
KS3 1 2 CABHEATER|
KEY SWITCH CR89 = (OPTION) | _ 16 RED, 16 BRN
8 YEL PARKING I e | q
BRAKE = M11
t RELAY 8 RED CIRCULATION FAN
= 87A
16 ORN e 1
as\; 8!
30
12 BLK A
8 RED
12 WHT
16 REDIWHT o o o o
i i [ o =
9% 3c 2% G6 | z
P ET =| EP = HM | ¥ ~
16 ORN =
16 GRN
i
16 BLU = = = x ¢
N 16 YEL
16 GRY gl |e = 12 BLK u3s
" 12v| | 16BLK
16 YEL 16 RED ——#= s — L ACCESSORY
16 BRN - =
G10g |G11 Yeso s _
16 LT BLU TT | FL FRONT AXLE r BN -
K DIFFERENTIAL LOCK 16 BLK 3 |
G1 (STANDARD ON 842,844) | _— 16 BLUWHT CoLD
v (OPTIONALON 644) | = START |
16 BLUWHT - - - N 16 BLUWHT /—— |
T
LN/ |
16 BRN/WHT
12 RED TILT RELAY / 4-WAY ELEC. / SWAY / AUXILLIARY / BRAKE LIGHT
16 TAN HORN BN5 /— 16 BLK
1
16 PUR HORN RELAY = WIPER
16 BRN/WHT TAIL-LIGHT 16 ORN
12 PUR pump DESTROKE BN99 /2 16 GRY / wHT 12 GRY
16RED , 16 PUR
FB q
STROBE LIGHT 16 BLK
IR FROM MAIN HARNESS X o g?s‘:«ER
1 “BRAKE LIGHTS PRESSURE SWITCH” o
sw24Lo 12BLK L
! PARKING BRAKE SWITCH/LIGHT 16 GRY - HOT
I 16BLK 12 BLK S
| ! A PS5 a
| (INTERNAL CONNECTION) 16 GRY / WHT BRAKE LIGHTS \_16 GRY/BLK ©
16 PINK | L PRESSURE TTTTTTTOTh ol
: SWITCH ISW37 6 2 3|
12 YEL o ! !
I TURN SWITCH !
L31 i 5 8 7 41
LEFTREAR L0 9.0 L60
TURN/BRAKE LIGHT % 3 E LEFT FRONT
¢ B o o TURN SIGNAL
i} Qe %8
o| @
=6 o ©
3 o
2 & i
| | T o
12 GRY
| | 16 BRNWHT
| 12 BLK
| | o 1| a
X 0 < o
| | = @ o ER:
ol
| Y84 Y69 EE 8 e
BOOM ACTUATED I BOOM ACTUATED ‘” L59
I SWAY LOCK-UP I LOCK-UP VALVE
| RIGHT FRONT
(MODELS WITH DUAL JOYSTICKS) | L32 TURN SIGNAL
| - o z 2|8 RIGHT REAR
o> TURN/BRAKE LIGHT
o
NG
NC Com| Lsz
BOOM LIMIT SWITCH

Qnie

A TEREX COMPANY
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|

Esquema elétrico -
GTH-644, GTH-842 e GTH-844 com motor Deutz REV. B
Pagina1de?2

BATTERY
2/0 RED 2/0 BLK

ALTERNATOR

16 WHT _ 16 GRY

- “I12RED _ 16 BRAN | 16 BRN
B [ l12Bk _ 168K - 16 BLU
o
16 YEL
12 RED _ 16BLU 16 GRN
. STARTER A
| FUEL SHUT OFF [ 128K _ 168BLK 12BLK, 12 BLK
= FUEL 1
= 128Uk ENRICHMENT PS4 =
1 12RED _ 16 YEL CLUTCH CUT-OFF
12 BLK PRESSURE SWITCH
D | lizBik _ 168K
12 WHT TRANSMISSION SHIFT COILS
<
3 coiLs
3 DESTROKE COIL 12RED _ 16 GRN DIRECTION | GEAR | , (7VATED
E | 2Bk _ 16BLK 1 ADE
- FORWARD | 2 AD
z
gz Y66 TRANSMISSION | 3 A
ol SHIFT COILS ‘} 1 BDE
””””””” REVERSE | 2 BD
12 PUR 5 = 3 B
12 BLK 12 BLK
8 RED
WIRE COLOR 12 WHT
LEGEND 16 GRN 16 0RN
S12 TRANSMISSION PRESSURE SENDER
WHT / WHITE 16 BLU 16 GRN
RED /RED S1 ENGINE COOLANT TEMPERATURE SENDER | 16BLU
BLK /BLACK 16 GRY 16 GRY
BLU /BLUE
16 YEL
VEL JYELLOW S2 enaGiNe ouep;:vsssuns SENDER
BRN /BROWN s 16 16 BRN
GRN / GREEN TRANSMISSION TEMPERATURE SENDER 16 LTBLU
ORN / ORANGE
GRY / GRAY
PUR / PURPLE 12 RED
TAN /TAN
/ g 16 TAN
LT BLU /LIGHT BLUE I 3 16 PUR
sl o
b 16 BRN/WHT
12 PUR
12 GRY (UNUSED)
12 BLU (UNUSED)
16 PINK
12 YEL
«
=]
. ' 2 g8
& | o oz © S| &
g g z 2 e
. | e o |
| . 2|2
| 16 BLK o e PS6
BRAKE LIGHTS | PARKING BRAKE
PRESSURE SWITCH | = HCOFR!I\IS Z\F/‘ﬁTSgg e
PS5<] & I
30
8l g s13 ||, ¢ L63
c|a g | FUEL  Ue® m o) Low
BRAKE/TAIL LIGHT s I §70 swayierr | SENDER 70 % 16 PINK ggéggURE
L62 n_ismep , 160RY | (WHT WIRE) | x 16 BLK
| SWAY RIGHT 2
16 BLK o 16 BRN/WHT Y71 3
| (BLKWIRE) : ® = % a2 g 2% 8 é
il | | Y67 AR
PARKING BRAKE A R e A B E T
| = H2
| | T VALVE
——-rr-T- e - CToECT PS7
SERVICE BRAKE
! MODELS WITH SINGLE JOYSTICK ' = Low PRESSURE
| | SWITCH
l g 3 BN100 g g I
I e FORK TILT CR90 B K | ( * )
| FORK TILT pam
| |
| v | SW35
FORK TILT 20 BLK _ JlieBLK AUXILIARY
I colLs 20 RED - i SW34 CONTROL
I Y72A Y72B ki o |
|
| CONTROL
a

enie

A TEREX COMPANY
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Secdo 6 » Diagramas esquematicos

REV. B

Esquema elétrico -

GTH-644, GTH-842 e GTH-844 com motor Deutz
Pagina2de 2

L30
HEAD LIGHTS

12YEL 16 RED
16 BAN 14 WHT TS18 CR22 16 BLK
16BLK _ 12BLK HEAD LIGHT HEAD LIGHT RELAY 12 vEL
16 RED _ 12 BLK 12 BLK SwiTeH I N
16 BRNWHT
16 RED 6 12 YEL 16 RED
87¢ 16 BLK
" 85/ 16 GAN L
16YEL |56 3o = -
FUSE BLOCK
CB2 RELAY
87 M9 HEATERFAN  SWA38 nearen .
8RED /- \12RED /paT | AcC) 16 WHT 3 16 BLK = ! M9 PUR Sw38 HEATER |
NN o7 86 85 = | 16 BRN !
3 Iy 16 ORN !
IGN, 30 - [ I
12 WHT 12 GRN [ Ll
I 7| CABHEATER!
KEY SWITCH CR89 = (OPTION) | _ 16 RED, 16 BRN
8 YEL PARKING [ bt & i 1
BRAKE = M11
t RELAY 8 RED CIRCULATION FAN
= 87A
16 ORN ool
as\; 8!
30
12 BLK A
8 RED 9 9 9 9
12 WHT G9%| G3z| G2z G6 |%
™ 2 ET 2| EP F| HM |7
16 ORN Qk
e
16 GRN Z
=
16 BLU = = = x o
2 | _ FUSEBOX |
16 GRY gl e | 1 == FR AXLE
I BN77
16 YEL 16 RED —— s g 12PUR [ DIFF LOCK
t68aN G10g |G11 ® 1261k U3s| b1
16 LT BLU e FL 12V| |16 BLK
G1 o L AcCESSORY
v Y68 -
¥ ¥ ¥ FRONT AXLE
12 RED TILT RELAY / 4-WAY ELEC. / SWAY / AUXILLIARY / BRAKE LIGHT (Dsl'Fr;EHDnggLNL;ngm)
16 TAN HORN BN5 /—— 16 BLK (OPTIONAL ON 644)
1
16 PUR HORN RELAY s
16 BRNWHT TAIL-LIGHT 16 BRN/WHT
12 PUR pump DESTROKE BN99,/ 2\ 16 GRY / wHT 12 GRY M10
7777777 FRONT WIPER
‘ B
i
fswaal T _______ 128LK Sw3e
! PARKING BRAKE SWITCHILIGHT uu
I _16BLK 12 BLK 16 BRN 16 ORN
! I R 168U e’
! (INTERNAL CONNECTION) 16 GRY /WHT TGRED  16PUR
16 PINK | \ FB \
' STROBE LIGHT 16 BLK
12YEL e T X U34
FROM MAIN HARNESS
“BRAKE LIGHTS PRESSURE SWITCH" oP| FLASHER
L
16 GRY - HOT
PS5 3
BRAKE LIGHTS \_16 GRY/BLK o
PRESSURE ~— ~o-————k-4- =
SWITCH !
1SW37 6 2 3]
I TURN SWITCH !
L31 | 5 8 7 4.1
EFTREAR - -5 L60
TURN/BRAKE LIGHT X 3 F LEFT FRONT
6 = o g ¥ TURN SIGNAL
[l Q- e E{g
x/ 0 ©| ©
< 0 o e
|
B i}
meTT T |
| 12 GRY 16 BRN/WHT A
| 12 BLK | o 1| o
| | = < i
m| o - o
| | = o @ o <
| Y84 Y69 -
| i} L59
BOOM ACTUATED BOOM ACTUATED
| SWAY LOCK-UP | LOCK-UP VALVE RIGHT FRONT
| L32 TURN SIGNAL
(MODELS WITH DUAL JOYSTICKS) | RIGHT REAR
| - - a8 TURN/BRAKE LIGHT
G| >«
o
NO*
NC Com| Lsz
BOOM LIMIT SWITCH

Qnie
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Secao 6 * Diagramas esquematicos

Junhode 2007

Esquema elétrico -

GTH-1048 e GTH-1056 com motor John Deere

Pagina1de?2

nigok

J3A 94

REV.C

16 YEL 14 WHT

UNSWITCHED ECU POWER PS4
CLUTCH
CUT-OFF
PRESSURE R R
ALTERNATOR SWITCH s s
2/0 RED 2 2
12 RED 12BLK _ _12BLK[> =
16 RED
BATTERY | g 16 GRY
a| &
8 RED 2| e
TRA N SHIFT COILS 16 GRN/WHT
=
z IL
[ M3 | STARTER s DIRECTION | GEAR |, SOIS CeAN . 1EBLUMWHT
- 1 F21 390 OHM
« FORWARD | 2 F2 RESISTOR 16 BRN/WHT
5
o 3 F 16 GRY/WHT
° 8 RED 1 R21 16 ORN/WHT
1 REVERSE | 2 R2 12 RED/BLK
WIRE COLOR DESTROKE COIL 3 R
LEGEND L us1 n 390 OHM 12 RED/WHT
WHT /WHITE ENGINE RESISTOR
RED /RED CR1 5 2] Y66 ECM
a «| STARTER z| 6
BLK /BLACK 2 5| ReLay a C 16 YEUWHT
BLU /BLUE ® ® = L 16 GRN/WHT
Bt —=
YEL /YELLOW - M 16 BLUMWHT
BRN / BROWN
P16 BRN/WHT
GRN / GREEN
ORN / ORANGE N 16 GRY/WHT
GRY / GRAY H 16 ORN/WHT
12RED D
PUR / PURPLE G 12 RED/BLK SWITCHED & FUSED ECU POWER
16 RED J
TAN /TAN s D 12 RED/WHT
LT BLU /LIGHT BLUE J 16 REDWHT 16 REDAWHT
ENGINE ECU HARNESS
””””””””” 8 RED
16 GRN 6 omn
S12 TRANSMISSION PRESSURE SENDER
16 BLU 16 GAN
S1 ENGINE COOLANT TEMPERATURE SENDER | 16 BLU
16 GRY 16 GRY
S2 ENGINE OIL PRESSURE SENDER 16 YEL
16 BRN 16 BRN
S11 TRANSMISSION TEMPERATURE SENDER
12 RED
16 TAN
2
& 16 PUR
~
- 16 BRN/WHT
12 PUR
12 GRY 12 GRY
12 BLU 12 BLU
§ 16 BLK ) r-————————-
BACK-UP 16 BLK = « 16 BLK
ALARM ol o [ = 2 |
H3 g g e © © 16 WHT
16 WHT el e I
16 WHT _ 16 WHT | |
sackup ; gla| | MODELS |
IL_'ET 16RED 16 WHT| © g | WITH I
PARKING BRAKE | |
‘ PS5 PRESSURE CR5 SINGLE
SWITCH HORN | |
— PRESBSFEJ/?RKEESL\IA(/:T?;S |- - T === ——— = 1 30¢” | JOYSTICK |
BRAKE/TAIL 86| | |
LIGHT . 16RED_ 16 GRY | | Ho o @
L62 (L LS BN100 | tez | '
16 BLK _ 16 BRN/WHT | |
< | al x| x| g FORKTILT | <
& T @ @ & BUTTON @ | |
= @ | o o o o | e
| CR90 | | |
Y77 FORK TILT | |
CONTROLLER I 12 RED 0] 20 RED I = H2 | Y70 ﬁ/\;vr:\'rvvb?;;) |
RELIEF VALVE | FORK TILT 16BLK |, . 88| 20 BLK | HORN | SWAY RIGHT |
colLs o
= | | 85 o7 | Y71 (BLK WIRE) N
o Y72A Y72B 12 RED : ————————
= |
| MODELS WITH SINGLE JOYSTICK |
e J
ES0450A

6-14
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Esquema elétrico -
REV.C GTH-1048 e GTH-1056 com motor John Deere
Pagina2de 2

14 WHT

16 BLK 12 RED/WHT

16 RED 12 RED/WHT
ACCELERATOR
PEDAL

16 YEL/WHT

16 GRN/WHT L30
6 BLUMHT HEADLIGHTS
TSte  chze SRSt
16 BAN/WHT HEAgvlﬁgl HEAD LIGHT RELAY 12 YEL | -
16 GRY/WHT 16 BRNWHT 12 vEL 16 RED
16 RED
16 ORN/WHT = = G 16 BLK
12 RED/BLK 5 B o o 16GRN, 16 BRN/WHT —
Fi8 & & 16vEL %% 30 =
12 RED/WHT FUSE BLOCK © ©
10 AMP RELAY @ e
Fuse((%)  CR88 H | |
al 2 I MQHEATERFAN SW38 Hearen |
+CBZ \ 2z BBLmlo‘l ! W, 16 PUR 16BRN |
ol @ |
12 RED F/—\ 12RED /84T | Acc 6 wirt| =2 CODE ! 16 ORN (HIGH) _ 16 ORN g |
o\ 408/ # ST o Jencon ENABLE I !
S L
16 RED/WHT BLINK ! CAB HEATER |
i

KS3
KEVSWICH | CRB9 & 2 cone L65 | = (opTioN)| @ 16 RED, 16 BRN |
8 YEL PARKNG 3| o L . M1

8 RED
BRAKE CIRCULATION FAN
16 ORN RELAY_87A
16 BLK
L64
PARKING BRAKE ‘ON" 30 12 RED
16 RED
16 RED/WHT :
12 RED
g 8 g g
8 RED < G3 g G2 g G6 g 16 PUR
16 ORN ET EP am 12 GRY
=
16 GRN ES 12 GRN
a
16 BLU = = = - SE BO [
FUSE BOX
16 GRY 2 L_—== e e
16 YEL 16 RED ———#= ° 12PuR_/—\ BN77 piFF Lock
16 BRN G10__ & Gn B U35[ 16 YEL |
T e FL @
G1 e x 12V) | 46 BLK
| @/ > o ACCESSORY
= = = !
FRONT AXLE |
12 RED TILT RELAY / 4-WAY ELEC. / DROP BLOCK / BRAKE LIGHT DIFFERENTIAL |
|
16 TAN vorn BN5 /70N 1eBLK LOCK (OPTION) I R
16 PUR HORN RELAY = ! COLD START (ETHER AID) |
| (JOHN DEERE MODELS) |
16 BRNWHT _ TAIL-LIGHT 16 T
12 PUR PUMP DESTROKE 1\ 16 GRY/WHT M10
FRONT WIPER
12 GRY BN99 W.
12BLU  AUX.CONTROL (® e WIPER
- SW35 12 GRY - 16 ORN
ErT——. e
SW34 12 YEL FB1 16 RED , 16 PUR
16 WHT _SWAY CONTROL STROBE LIGHT
| 16 BLK
______________ W39 FROM MAIN HARNESS X u34
S "BRAKE PRESSURE SWITCH" - eP| FLASHER
16 BRN R.F. STABILIZER CONTROL (@ .
16 GRN l 16 GRY - HOT
16 PUR T
16 ORN L.F. STABILIZER CONTROL (e 16 GRN PS5 16 YEL 5
W40 BRAKE LIGHTS \_16 GRY/BLK 3
swg ~~ = | | T T ———————— a PRESSURE ©|  LEFTFRONT
12GRY | 12amy | SWITCH 5% TURN SIGNAL
Y69 12 BLK I amik Y84 | & L31 LerrRean SW37 6 2 3 L60
BOOM ACTUATED | BOOM ACTUATED | = TURNBRAKE LIGHT | TURN SWITCH
LOCK-UP VALVE £ | = swayLock-up | 2 5 g 4
&
16 BRN | | e
16 BLK | _ (MODELS WITH DUAL JOYSTICKS) |
Y75 Y73
LF. DOWN R.F. DOWN
16 ORN 16 BLK
16 BLK
16 PUR 16 BLK
. LS2
Y76[ stamizern) Y74 - BOOM LIMIT SWITCH
LF.UP| VALVES R.F.UP
16 BLK
16 YEL L32 pghrRean L59
ES0450A TURN/BRAKE LIGHT RIGHT FRONT
TURN SIGNAL

Qnie

A TEREX COMPANY
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Secao 6 ¢ Diagramas esquematicos

Junhode 2007

Esquema elétrico -
GTH-1048 e GTH-1056 com motor Perkins

Pagina1de?2

REV. B

Q7 @ ? ? ? ! TRANSMISSION SHIFT COILS
COLD START ADVANCE | 16 YEL 14 WHT
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Genie Korea
Fone +82 25 587 267
Fax +82 25583910

Genie U.K.
Fone +44 (0)1476 584333
Fax +44 (0)1476 584334

Genie Brasil
Fone +55 1141665 755
Fax +55 1141665754

Genie Mexico City
Fone +52 55 5666 5242
Fax +52 55 5666 3241

Genie Holland
Fone +31 183581 102
Fax +31 183581 566




Manual de servico
GTH-636 ® GTH-8420GTH-1048
GTH-644  GTH-844eGTH-1056

(GTH-636 do nimero de série GTHO606A-8418)
(GTH-644 do nimero de série GTHO606A-8418)
(GTH-644 do numero de série GTHO606B-6271)
(GTH-842 do numero de série GTHO806A-8418)

(GTH-842 do nimero de série GTHO806B-6958)

(GTH-844 do nimero de série GTHO806A-8418)
(GTH-844 do nimero de série GTHO806B-6956)
(GTH-1048 do nimero de série GTH1006A-8418 a GTH1007A-11442)

(GTH-1056 do nimero de série GTH1006A-8418 a GTH1007A-11442)
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97487PB
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